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CAPITOLUL 1 


ORGANIZAREA LOCULUI DE MUNCA A MEȘTERULUI 
ȘI SCULELE INTREBUINTATE 


1, TEJGHEAUA (MASA DE LUCRU) 


Meşterul ecasornicar este novoit să petreacă toată ziua lui 
de lurru lingă tejghea, de accea construcţia acesteia trebuie să 
formeze obieetul unei atcuţii cuvenite, 

Înălţimea tejghelei trebuie- să asigure о poziție normală a 
braţelor meșterului; care să nu provoace о obosire prea repede. 
О tejghea prea joasă obligă pe acela care lucrează la ea să se 
aplece; iar munca în această poziţie este fără îndoială dăunătoare 
sănătăţii. De multe ori ceasornicarul simte oboseală, mai puţin 
din cauza unei munci indelungate si încordate, ci mai mult din 
cauza unui loc de muncă incomod. Inălţimea tejghelei trebuie 
să corespundă cu talia meşterului. Se consideră că cea mai co- 
respunzăloare este munca la o tejghea, a cărei suprafaţă se айа 
la o distanță de 20—25 em de ochii meșterului, 

Tejghcana trebuie să fie înzestrată cu un număr suficient 
de sertare de diferite dimensiuni, amplasat într-o parte sau in 
ambele părți ale tejghelei, Aceste sertare trebuie să fie adaptate 
pentru păstrarea sculelor și a materialelor necesare, Fiecare 
ubicet trebuie să se güscased Intr-un anunt sertar; astfel ca să 
nu se piardă mult timp pentru căutarea lui. Seulele si materialele 
care se utilizează mai rar se vor așeza in sertarele de jos, iar 
cele mai des întrebuințate, în cele de sus, 

In fig. | este arătată o tejghea foarte comodă pentru un 
meşter, ceasornicar; fiind înzestrată cu sertare si un raft interior 
pentru diverse obieete. Lungimea tejghelei este de aproximativ 
80—100 em, iar lăţimea ei — de circa 45 em. 


Suprafața Lejghelei pe care sè lucrează trebuia să lie de o 
curăţenie impecabilă. De obicei tcjgheaua se асорегӣ cu hirtie 
albă, rare trebuie înlocuită des, Se recomandă ta peste hirite 
Să se aşeze un geam gros, Esie mai uşor de lucrat pe sticlă, 
pentru că piesele ceasornicelor si sculele se deplasează mai usor 
pe ea. 

— Pentru lucrări, care sint legate de repararea ceasornicelor 
de perete, curățirea platinelor, a catiilor, rectificarea, lipirea ete, 
esie necesară o masă de lucru 


[s manc ccnl. ácparataü. 
m d Asezarea sculelor pe iejehena. 


sceulele inirebuintale mai rar nu 





acelea intrebuintat^ mai des nu 
корите să siea îngrămădite una 
peste alta, Surubelni(ele, pense- 
tele; pilele, periile ete. trebuie 
sl se püsenased inlr-un loe bine 
stabilit şi într-o ordine care rà- 
mine intotdeauna aceeaşi. Cel 
mai bine, seulele se vor aseza 
in partea dreaptă. O asemenea 
aşezare а sculelor măreşte pro- 
durlivitatea muncii, scuteste de 
mișcări inutile si de pierdere de timp pentru căutarea lor, Este ne- 
cesar ea fiecare mester să-si fae singur educația, nhisnnindu-sa 
cu ordine în muneá. Mai tirziu aceasta devine o cbisnuinţă. Se 
poate intimpla chiar la lucrul cel mai atent si preezut ca o piesă 
oarecare foarte mică, alunecind din miini, să cadă pe jos, ceea 
ce provoacă o pierdere de timp pentru căutarea ei, iar citeodată 
cuce chiar la pierderea piesei însăşi, Pentru a evita asemenea 
accidente se poate întrebuința o bucată de pinzá carecare; cara 
se Пхеахй pe pariea din taţi a lejehelei: dimensiunile acestei 
pinge sint de 755 40 em. In timpul lucrului ea trebuie să fie 
intinsă pe genunchii meșterului, re(inind orice piesă căzută, 


Fig. 1. Tejghea 


2. SCAUNUL 


Deoarece ceasornicarul stă cea mai mare parte a timpului de 
muncă aşezat pe scaun nu este de loe indiferentă calitatea scau- 
nului intrebuin(at. Un scaun prea înalt şi o tejghea joasă sinl 
(iuni oare peniru sănătate? deoarece ele obligă pe ceasornicar 
să sica aplecat iuminie şi din aceastü cauză сараа cu Liumpul 
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trebuie să ве alle pe tejghea; iar. 


un spate încovoiat. Un scaun prea jos lingă o tejghea înaltă 
face de asemenea munca anevoiasă, Scaunul cel mal corespun- 


zülor condiţiilor cerute esie acela la care genunchii formează un 
unghi drept, iar tălpile picioarelor stau în întregime pe dusumea. 
Majoritatea ceuasornicarilor folosese taburete. О seric de cer- 
celäri au arüiat că lipsa unei speteze duce prea repede la obo- 
sire, ceca ce poate fi evilată folosind un scaun cu speteze. Мп 


se recomandă scaune iapisate, Se poate așeza pe scaun o bucată 


de pislá tau de alt material de 1—2 em prosime, care ха ru 
fie fixat pe scaun. Ceasorniearul trebuie si alterneze in munca 
lui la tejghea сп operaţii execulate in picioare. Astfel, lucrări 
са, de exemplu: curățirea şi asamblarea ceasornicelor de perete, 
lusiruirea; rectificarea ele. se vor executa in picioare. Utilitatea 
unei asemenea melode combinate de lucru este evidentă, 


3. ILUMINAREA 


Іпейрогеа in care se lucrează trebuie să aibă ü iluminare 
naturală bună. Ceasornicarul este obligat să manipuleze un număr 
mare de piese mărunte de ceasornic, el берше să stea deseori 
timp indelungat eu lupa la ochi; toate acesiza solicită foarte mult 
vederea lui si face ca la o lumină slabá accasia вй oboseasca 
foarte repede. | МИГ des 

Este de prelerat ca lumina să vină din laţă, căzind direct 
pe obicctul de lucru, dar în аза fel ca razele de lumină să nu se 
rellecte de pe sticlă sau de pe obiecte lucioase, care se айа ре 
masă. Atuner cind se lucrează cu lumină electrică, trebuie să se 
folosească o lampă de masă cu abajur opac, саге să indreple 
lumina direct pe locul de muncă, Lămpile „lumina zilei” pot б 
considerale са dind o iluminare loarie bună; de asemenea ў 
unele Lămpi cu sticlă mad. О lumină tremurătoare sau o lu- 
mină venită din spate sint hotărit dăunătoare, De asemenea tre- 
buie evitarii lumina care cade din partea dreaptă айп din tea 
stingă, deoarece umbra braţului intunecă obiectul de lucru, 


4 SCULE ŞI DISPOZITIVE 


Sculele bune ușurează şi accelerează munca într-o măsură 
apreciabili; sculele trebuie manipulale cu grijă; ele trebuie ferite 
de coroziune si întrebuințate numai la acele operaţii pentru саге 
sint destinate, 


Menghina. Menghina cea mai poirivitá penteu lucrări de cta- 
sornicărie este aceea arilată in fig. 2, cu dun Filer de oţel de- 
montabile paralelo; avind o Hi- 
(ime de 60 mm. Pentru pilirea 





Fig. 2. Menghina paralelă de Fig. 3. Menghiue manuale : 
banc a — penirp lucrari nal mari; Р eu pluli(& de-sirin- 
pore; с — eu иска еа : d — cu pinll[i Huture 
unor piese mici si pentru alte lucrări mărunte sint necesare men- 
penne manuale arătate in fig. 3, eu piuli(à de stringere, cu 
пей Filetatà si cu piuli;i fluture. 

Pensetele. Pentru asezarea si scoaterea din mecanismul cen- 
sornieului a diferitelor piese si ansambluri, preeum si pentru 
diverse lucrări in afara mecanismului, ceasornicarul trebuie sä 
dispună de un complet de pensete care să corespundă speeifi- 
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Fig, 4, Pensele; 


а = peitu Inerări mari; b — pentru lucrări mărunte: c — peniru lucrări бате máürmie: 

d — pentiti indreptarea lusurllor; & — pentru scoalerea .spiraei (părului) de ne balamier ; 

f = peni Indep riarena coloanei di» тсе: g — penis scoaleres ardtüloarelor: h == pentru 

conieetlonnrea тїгї Regiei: | — peniru fixzren гоог in meceniemul ceasorniculul; f — pentru 
tăierea Kimel 


hi 





- eului lucrărilor executate de el. In fig. 4 sint arătate pensete de 
diferite tipuri. 





Fig. 5, Poansoane (materialul — opel roluud, cu diametrul de 3—5 mm, iar 
lungimile poansoanelor de 50—20 mm): 


а — pénis fixarea roților pe pinlcane şi a halánsierulul ps aci 5, e — pentru diverse Шегйг ; 
ДЕШ pentru Насел arnthüioarelor, rallar, presirea pinlanana пе, sn dir tir r A пі 


scoaterea. guruburilur rupte ; g, fr — pentru asare (фишетаге] ; t. — pentru fixares Lv o АЙ ; 


J — pertru cresiure ; К — pentru extragerea tampoanelor din eiindru ; f — pentru introducerea 


jampoarelor în cilindru; mi — pentru alungirea pleselor; n — pentru Indepatlarea bücselor ; 


— ne icsarared găurilor: — peniru  alungircea Їй ГИН din mita balansierului ; 
Е Ls ена PIE Ai енне bf" Bini: в — реп: executarea de rizuri iri paura. piion- 
jul mimtaralul : £ — pentru fixarea de roţi în inufe de ala; u — pentru lixaren platoului ; 
p = peniru fixarea pleselor mărunte ; m — pentru fixarea arătătoarelur (parita superioară esie făcută 
din йде) x — pentru fixarea ага огиши inliiutar ; y. pertru scoaterea pinioanelor de pe roți 


Poausoanele. Poanscancle reprezintă scule extrem de impor- 
iante si foarte des întrebuințate în practica ceasornicarului-re- 
sarator, F'oansoanele peniru diverse lucrări vin in comerţ in rom- 
plete de cite 25—100 de bucăţi, In — 4 £7 A 
lig. 5 sint arătate pocnsoane pentru | 
diferite operati. 

Buruhiele. Pentru giurire ceasorni- 
carii folosese burghie late (unilate- 
rale sau bilaterale) şi burghie spirale, 
Burghiele spirale se cumpără gata con- 
fecționale, Burghiele late (Tig. 6) eea- 
sornirarul esie nevoit de mulie ori : i 
să le confec(ioneze singur. | à D n "n MNT 

Nu trebuie uitat că sculele se Fig. 6. Burghie late: 
confeet(ioneazá din oțeluri de calitate Е TH lat. Дашы! pu гон 
superioară şi ба pentru. prelucrarea unei maşini de găurit manne мца 
lor este necesar un utilaj special. De — puissantes р = риба 
Aceea se recomandă folosirea unor pentre păurirea unór metale foarte 


Ч à nide; d — burghiu penirr pënri 
scule gata confec(ionate, Numai în сах adinci: e = pentru linlsares tere) ане! 
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de nevoie unele scule pot fi confecționate in atelier. Pentru cca- 
sorniearii începători а fost adăugat la sfirsitul cărţii un capital 
„Contecţianarea pieselor $i sculelor simple” in саге sint expusa 
cunoștințele principale în legătură eu confecţionarea sculelor mici 
şi a pieselor celor mai simple: pentru ceaorniee. 


5, INSTRUMENTE DE MASURAT 


Instrumentele de másurat se impari in instrumente specifice 
pentru eeasornice si in acelea întrebuințate in mecanica de pre- 





Fig. 7. Compas de Interior pentru 
diverse lucrări 


Fig, 8, Compas de exterior pentru 
diverse lucrări 


cizie, In loale cazurile гіпа este necesară confecționarea sau ale- 
getea unei piese noi pentru un mecanism de ceasornic, trebuie să 
i se cunoascii dinainte lungimea, grosimea cele, 
Piesa cu dimensiunile ei trebuie desenată, fie 
chiar sub formă de schiţă, fie copiată după mo- 
del. Pentru măsurarea dimensiunilor бере fo- 
losite instrumente de măsurat universale, in- 
trebuiniate în mecanica de precizie, 

Uompasurile primitive. arătate în fig. 7 si 8, 
sint întrebuințate de eeasornicarii reparator nu- 
mai atunci cind trebuie determinată rapid dimen- 
siunea unei piese care nu necesită un inalt grad 
de. precizie, 

Compasul de interior (fig. Т) se foloseşte 
poniru măsurarea güurilor in interior, de exem- 
plu, a distanței dintre punte- şi platină. Un in- 
strument de aceeași formi, dar eu picioare drepte 
(fig. 8), se întrebuințează la măsurarea pinioa- 
nelor. s la măsurarea exterioară а diverselor 
piese, | 

Calibrul pentru măsurat arcurile este arătat 
in fig, 9. Pentru a determina lățimea arcurilor, 
ürestea se introduc in sechbiiurile instrumentului, 
Fiz.9, Callbrupen- de ап е părţi ale acestuia fiind notate cifre 
[ги măsurat arcuri саге indică calibrul ecasornicelor pentru care 
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este destinat arcul respectiv: Pentru a determina grosimea; arcul 
se introduce în crestălura instrumentului de măsurat dimensiuni 
mue, care aral grosimea arcului în fracțiuni de milimetru. Dia- 
melrul arcului, sub formă infásuratá, este determinat de scara de 
jos. Cilrele indică milimetri. Instrumentele de müsurait si des- 
erierea. amănunțită a intrebuin[árii lor se poate găsi în lucrările 
de specialitate existente, | 

Cele arătate aici sint deparie de a epuiza toate sculele si 
dispozitivele necesare reasorniearului. In capitolele respeetive, ce 
urmează, autorul va arăta metodele de folosire a seulelor pe mä- 
suna пеге lor, în vederea executării diferitelor feluri da 
reparații ale ccasornicelor; de asemenea se vor da desene si de- 
sericrea lor, 


CAPITOLUL 1H 
FRECAREA SI UZAREA 


1. FRECAREA 


In capitolul de [а{й vom căula să prezentăm în mod sumar 
'easornicarului-reparator această problemă, atit de importantă 
in ceasorniedrie, Гага a avea pretenții de a cuprinde [nate as- 
petiele legate, într-o tormă sau alta, de frecare. 

Ce este frecarea? l'reearea este Porja care împiedică miş- 
carea unui corp pe suprafa(a unui alt corp si care este inlot- 
deauna îndrepială in seus opus sensului de miseare. Араг ei 
se explică prin faptul că supralețele corpurilor în mişcare- nu 
sint niciodată absolut netede; ele se agaţă reciproce prin aspe- 
тише minuscule de pe ele, саге par să ţină, unele pe altele cu o 
anumită forță. Această proprietate a usperilăţilor unor supra- 
feţe in eontaet duce la concluzia că corpurile care at o suprafață 
meli netedă au o frecare mai mică, 

Frecarea se supune urmăloarelar legi: 
. 1. Cu eit for(a саге presează asupra suprafetelor în Їгббаге 
ste mai mare, cu atil frecarea esie mai mare. 

`2. Intre suprafețe neunse, forta de frecare este indepen- 
denti de aria supralețelur in brecare si de viteza mișcării: coeli- 
cientul de frecare а două suprafete date constituie o valoare 
constantă, 

.* Între suprafețe unse, frecarea ereşie o dată cu creşterea 
vitezei. l'recarea între supraleţe unse este cu aiit mai mare, cu 
cit aria supealețelor în contact este mai mare. 

Prin urmare, eu cit sarcina la care este supus axul unui 
mecanisni de ceasornic este mai mare, cu atit fortia de Irecare 
а fusului in lagăr va fi mai mare, Cu cil suprafata de contact 


inire fus si lagăr este mai mare, cu alit forţa de frecare este 
nig) mare, 
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Intr-un mecanism de ceasornic se cunose două forme de 
frecare: a) provenită de la contactul între supralejele în miscare 
a două corpuri solide Гага lubrifiant (Irecarea uscată) şi b) din 
cauza contactului intre două corpuri solide, despărțite inire 
ele de o peliculă viscoasă și liehidä oarecare (frecarea cu lubri- 
fiant). In primul caz este frecarea care та nastere inire dinţii 
roților de alamă, care se angrenează cu dinții pinioanelor de 
oțel, deoarece locurile de contact intre dinții roţilor si dinţii 
pinioanelor nu se ung nicodata, In al doilea caz este fIreearea 
Tusurilor de ojel care se rotese in lagăre de alamă sau de piatră, 
unse cu ulei. În mecanismul ceasornicului există si alte piese 
care sint supuse Irecării roţile mecanismului de întors, unele 
pirghui şi arcuri), dar aceste piese nu exersità o Поста mare 
asupra mersului eéasornieului, Influenţa Ireeári în luneţionarea 
шип mecanism de ceasornic este. loarle importantă şi reprezintă 
un mare neajuns in mersul ceasornicului. Bineinteles, freearea 
nu ponte fi înlăturată în intregime; dar iniluența ei poale [i re- 
dusă la minimum, folosindu-se în aeest seop unele măsuri stu- 
diate si sulicient de bine runoseuie, 

Toate piesele si ansamblurile principale ale mecanismului 
de ceasornic sint supuse freeürii şi pentru învingerea ei trebuie 
să Пе consumată o lracţiune oarecare din momentul de răsucire 
a arcului de intors: Momerniul de risucive n acestui are esie соп» 
sumat pentru învingerea 1гесагїї si anume: frecarea ипе spire 
de alta, care ia naștere în procesul de desF2surare a arcului; fré- 
carea între spirele arcului si capacul si fundul casetei!: frecarea 
dinţilor roților de dinţii pinioanelor; Irecarea tusurilor în pietre: 
frecarea paletelor de dinţii roții aneorei ete; inclusiv frecarea 
care in nastere din mişcarea balansierului, 

Lierderen. momentului de răsucire a arcului pentru invin- 
perea lreeüri este un fenomen care se continuă în decursul 
intregii luneţionări a. mecanismului într-un mod foarte nerc- 
Bulat. Ceasornicarii cu experiență stiu că momentul de răsucire . 
a arcului cate foarte inconstant. La toale ceasornicele care lu- 
crează cu are; acesta slübeste pe misura desfășurării lui (sende 
momentul de răsucire), iar la 24 de ore după întoarcere el 
sende aproape la jumătate, 

Momentul de rásucire a arcului are anumite valori pentru 
lieeare tip de mecanism si el nu trebuie să fie modificat de cea- 
sorniear eu seopul de a-l mări sau a-l micsora. Meşterul caută 


| i Pierderen momentului de răsucire a arcului in casetă atinge după 
datele unor autori, 1й—80%, 
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cileodată degeaba cauza unui mers dele:luos al ceasornieului 
şi айп, dacă nu reuşeşte să găsească repede motivul, Fiind un 
eeacornicar [гї experienţă. va rezolva in acest eaz реет 
foarte simplu: el va înlocui arcul normal pentru lipul respzetiv 
de ceasornic printr-un alt are mai puternic, adică el va mări in 
mod arbitrar momentul arcului-motor; dupi aceca mersul ceasor- 
псши se va „inviara”, în aparenţă, pentru eitva timp. Dar acest 
procedeu nu este numai dăunător, dar şi periculos, IL este Mii- 
nălor, peniru са un аге mai pülernie vu spori simțitor Irecares 
şi totocatá uzarea [uturor pieselor mobile ale mecanismului; el 
le va aduce repede într-a stare inutilizabilà. Ori pericolul acestui 
procedeu il constituie şi faptul că, în cazul ruperii unui astlel 
de are, va Fi inevitabilă ruperea si a citorva dinți ai casetei sau 
ої pinionului ro(ii centrale; totodată se pot rupe si patia și 
fusul roții intermediare. Deseori, cauza unui mers deleetuns ш 
ceasorneului nu este de loc momentul ce rüsucire insulicient 
al arcului ei, in majoritatea cazurilor, cauza este ascunsă [n 
lrerare: prea mare din interiorul mecanismului ceasornicului: 
accasta sc daioreste. ипе lusiruiri insuficiente a lusurilor, sau 
din caza lagărelor murdare, а dinților lăiați grosolan si ne- 
linisaţi, a pinioauelor nerodate, a defectelor din sistemul tan- 
sambiul) 5, шеа ancorei-halansier" ete, După inläturarea acestor 
defecte, miesorindu-se frecarea din mecanism, creste elortul 
roji arcorei; [urca ancorei primeşte si transmite balansierului 
impulsuri eu forfa пёсбва-й, саге sint suficiente pentru asigurarea 
unui mers bun al ceasornicului, 


2. UZAREA 


in afará de frecare, ceasornicarul intilneste lu mecanismul 
veasornicului un ali fenomen inevitabil — uzarea (roaderea) pic- 
selor mecanismului (a fusurilor, a lagărelor de alamă, a roților 
dințate si a pinioanelor'. Éste earaeteristie faptul că frecaron 
in eeasornie. nu are loe sub acţiunea unei forte constante care 
acțioieiză in mod egal in decursul funcţionării ceasornieului. 
La forţa de frecare se mai adaugă si alţi factori са, de exem- 
plu: а) uzarea mecanică — roaderea dinților roţilor, a pirioa- 
nelor, warea fusurilor din lagărele de alamă sau de piatră, uzarea 
legárelor de alamă insesi: b) modificări chimice, care au loe 
in alamă si in ulei sub influența aerului, a luminii, a acizilor, 
allaţi in ulei, precum și din cauza prezenței oxizilor de zino, de 
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slaniu si de plumb din alamă; a fosforului si sulfului din fier 
şi otel, care influențează considerabil asupra vitezei de deseom- 


punere a uleiului, deci si asupra uzării pieselor de сєаѕогпіе, 

Produsele rezultate din roadere sl oxidare care se amestec 
cu uleiul murdárese mult mecanismul ecasornieului uzarea pic- 
selor continuă să crească, crescind totodală şi frecarea in meca- 
nism. Alară de aceasta, dinții si fusurile uzate reprezintă si ele 
о cauză pentru creşterea jocului atit în fusuri, cit si între roji 
şi pirioane, ceca се [асе са angrenarea să nu mai fie corectă, 
In felul acesta, procesele mecanice și chimice sini amiudoua 
dăunătoare funcționării ceasornieului; dacă ele nu vor [i inlitu- 
rate la Hmp ele vor progresa in asa masură, că la un moment 
dai momentul arcului va [i absorbit in intregime de ele, balan- 
sierul regulator se va misea foarte slab, censornicul va rămine 
vizibil in urmă și, ріпа la urmă, se va opri cu totul. Un meca- 
nism de ceasornic adus în această stare nu va mai pulea fi pus 
în miscare nici măcar cu ajutorul unui arc supraputeruie, 

Uzarea cea mai mare —- dintre toate elementele mecanisme- 
lor de ceasornic — о snferă de obicei dinţii casetei, nt roții 
centrale cum si lagărele de alamă in care se învirtese aceste roţi. 
Desi aceste roți se rolese incet; presiunea puternică a arcului, 
ehiar de forță normală, este atit de mare, incit pe suprafeţele 
de lueru ale dinţilor se formează semne vizibile de uzură, sub 
Гога unor adincituri. Roaderea mentionati a dinților caselei, 
ai roții centrale și a lagărelor acestor roţi poate fi observati 
de ur ceasornicar atent în mecanismele ccasornicelor de perele 
1 de buzunar! care au func(ionat un timp mai mult sau mai 
puțin indelungat. Urme vizibile de uzură se observă, iu cele 
mai multe cazuri: în locurile de contact intre dinţii roţilor și 
dinţii pinioanelor, in special la roţile cenirale si intermediare. 
| Pentru a micşora frecarea dintre suprafeţele in contaci ве 
introduce uleiul. Intre fus si peretele lagărului se formează o 
peliculă de protecție, intermediară, care desparte suprafețele de 
Írecare una de cealaltă, 

Uleiul саге a fost introdus odată în mecanismul unui eea- 
sornic; chiar în cantităţi foarte miei, rimine neinloeuit în de- 
cursu. unui timp indelungat. Dacă uleiul nu ar saferi nici um 
fel de modificări în decursul unui timp, de exemplu 8—5 ani, 
problema frecürii ar реа fi considerati rezolvată într-o oare- 
care măsură; după expirarea acestui timp, сеаѕогпісш ar fi dat 
la curăţit si ar fi uns din nou cu ulei proaspăt; care să-și pistreze 
proprietățile utile pini la termenul următor, 
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Problema se preziniă însă altfel? căci chiar uleiul de сеа mai 
hună calitate suleră modificări chimice importante: după un 
anumit interval de (mp de la ungere; el se transforma dintr-o 
substanță folositoare într-una dăunătoare. Oxidindu-se in pre- 
genta aerului; uleiul se inchide la culoare, acidul din el dizolvă 
unele părți componente ale alamei; din această cauză uleiul se 
impurilică si mai muli, capălă o culoare verde, iar apoi el se 
transtormă inir-o masă consistentă hipicioasá. 

Numeroase experiențe si încercări, făcute de speeialisti, care 
au încercat să prepare un абапі impecabil dintr-un amestee 
de diferite uleiuri animale; vegetale, minerale si siniatire, nu au 
rezolvat in întregime această problemă a uleiului ideal, care să 
reziste la oxidare, ingrosare, uscare si alte fenomene asemănii- 
lare — ele neducind pină in prezent la rezultatele dorite, 

Altfel se prezintă luerurile în privința metalelor întrebuin- 
(ate la mecanismele de ceasornic: alama şi oţelul. Proprietățile 
chimice si fizice ale acestor melale sint studiate in suficientă mi- 
sură, materialele aierindu-se eu preririe, corespunzător eu condi- 
{Ше pa care trebuie să le îndeplinească. 

După cum se vede; din cele arălate mai sus, frecarea, care 
ingreniază mersul ceasornieului, nu poate fi inlăturată, în inire- 
gime: in sehimb ca poate fi micşorată Гага mule greutăţi, 
folosindu-se datele şi mijloacele cunocule попа in prezent. In 
felul stesia) mesterul ceasornicar trebuie să ereeze condiţii favo- 
rahile pentru funcţionarea mecanismului eeasornieulii. 

Totalizind toate rele expuse mar sus, reeomarmcanr eeasor- 
nicarului reparalor să-şi insuseasră  concluziile-rezuli: arütalte 
mai jos; călăuzindu-se după ele. ' : 

1. Lagărele de alamă si de piatră, precum şi alveolele (eu- 
pele) de ungere în platinele si рип е tuturor mecanismelor de 
eeasoraiee trebuie să [ie absolut curate; neiede, fără zgirieturi 
şi rizuri, bine lustruite, füri cele mai miei urme de impurități: 
praf; resturi de ulei vechi, materiale abrazive rămase după recti- 
ficare si lustruire, cum si urme de benzină după curățirea сса- 
sornicului, 

2. Fusurile trebuie să fie exirem de subţiri, dar să posede 
loluşi rezistența necesară, Ele trebuie să aibă o formë cilindrică 
regulată, cu praguri mici, fără nici un fel de rizuri si zgirieluri; 
[usurile trebuie să fie trecute prin procesele de călire 51 lustruire 
corespunzătoare, 

à. Dinţii roţilor irebuie să fie neiezi; dinţii tăiaţi grosolan; 
în cazurile admise; trebuie să fie finisaţi prin rocare şi lus- 

F 
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тшге! Pinicanele frezate şi cele cu şiilturi trebuie ва fie de 


oţel, călite, bine lustruite, Pinioanele si stifturile.alacate de coro- 
апше trebuie să fie inlocuite, 

_ 4, Geasormiearul reparular nu irebuie să uite niciodată că 
Wesele mecanismului de ceasornic vor contribui eu atit mai mult 
la miesorarea forţei de frecare cu cit ele vor Îi mai bine finisate 
şi, invers, cu cit supiateţele pieselor în frecare vor avea o supra= 
fagi de calitate mai proastă si cu cit accese suprale(e se vor 
usa mai repede, cu atit forja de freeare care va lua naştere va 
Îi mai mare, 

п. Curăţirea lagürelor; lusurilor si altar piese ale ccasornicu- 
lui reprezintă o problemă de importanță primordială. 5e reco- 
manda ca spilarea pieselor si se facă în benzină de bună calitate, 
weeum si in biclorură de metilen, iar de preferință in toluol. 
"e lingă mulie avantaje pe care le prezintă loluolul'în comparaţie 
cu benzina, el mai posedă proprietatea de а impiedica 'coro- 
ziunea și de а se evapora fără răimişiţe, Piesele curăţite, înaintea 
asamblării, sè păstrează sub un clopot de sticlă. Pentru а nu 
murdări inlimplător mecanis nul cu prat ete, tejghenua, sculele, 
miinile si îmbrăcămintea aceluia care luerează lrebuie să fic 
absolut curate. 

O aliă observaţie importantă, care a fest făcută la censor- 


nice; il obligi pæ ceasornicar sii acorde o atenţie deosebită 
“lucrărilor in legiitură cu finisarea. suprafetelor în frecare din 


metanismele veasornicelor. S-n observat că in mecanismele cca- 


'sornicelor de valoare; cu piesele finisate impecabil, uleiul cu care 


au [ost unse piesele ucesior ceasornice se строгі altfel, deett 
acelaşi ulei intrebuin(at la ungerea mecanismelor cu piese de- 
leciuos finisale; din ecasornice ieftine, Astfel în mecanismele de 


prima categorie; uleiul din lariire îşi păstreavă starea sa normali, 


fără modificări perceptibile — chiar după mai mulţi ani; acelaşi 


ulei folosit la mecanismele ceasornicelor ielline suferă într-un 
mp foarte scurt, după 5—b luni, modificări atit de radicale, 
incit mersul normal al ceasornicului este eu totul deranjat, 





! În condijile unui atelier de ceasornicărie, merările de rodare şi 


lustruire a rojilor. dințate: trebuie efectuate cu multă prudență, deoarece pot 


duce la o inriulăţire a angrenari normale între roți: şi pinioane; 


ч 


d — Repararea esasarnicelar ГГ 


CAPITOLUL il 
CEASORNICE DE PERETE 
I. CEASORNICUL CU LANT ȘI GREUTĂȚI 


Ceasornicele cu lanţ si greutăţi ве fabrică in Rusia din 
timpuri străvechi, Atelierele meșteșugărești de la Moscova, care 
abundau mai ales în Zariadie, comuna 
Sarapovo, şi ir alle localităţi, fabricau 
Aet aproximativ o jumütate de milion 
din aceste ceasornice, Confee(ionarea cen- 
sornicelor cu lanţ si greutăţi pe scară 
industrială s-a organizat abia după Ma- 
rea Revoluţie Socialist: din Octombrie. 

Ne putem forma o idee despre mit- 
sura in саге se fabricau în Rusia cea- 
sorniceele cu laat si greutăţi după fap- 
tul. că numai fabrica de ccasornice nr. 2 
a livrat între anii 1930 si 1937 peste 
23 de milioane de astfel de ceasornice. 
Acest tp de ceasornic, foarte simplu, se 
fabrică de uzinele sovielice şi în prezent, 

Ceasornieul eu lanţ si greulăţi repre- 
zintă un tip foarte räspindit (fig. 10 

si 11). Mecanismul lui simplu şi ieftin 

somicului cu lanţ $i рген: poale fi usor reparat după o lune(ionare 
h Nos Mbit: de. mai muli ani, Ceasornicarii au de 
б тол Ише; erah multe ori o atitudine de dispret față de 
TETEN Auzi ИЕ Ө ШЕЕ ceasornieul eu lan( si greutăţi; ei evità 
Пхаге я meranismulul de suporti chiar să le primească in reparaţie, O ase- 
РЕКИ Peri (7 menea atitudine fata de un ceasornic care 

a primit o ráspindire atit de largă tre- 

buie considerată greșită, Mecanismul ceasornieului en lanţ si 
егеп prezintă indiseutabil dilicultăţi şi poale servi drepi o 





Fig. 10. Mecanismul cta- 
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primi treaptă, са un fel de inițiere pentru ceasornicarul În- 


aepütor. 


" In capitole speciale in care se trateazá ceasormicele cu Tau 
si штеп}, desteptütoarele si alte censornice, vor fi tratate lucri- 
vile cu caracter special, carabieristice numai tipului respectiv de 
eeasornice. Indicaţii privind lucrările cu caracter gencral (cură- 
(irea, lustruirea lusurilor ete,), cititorul le va găsi în alte capitole 
ale lucrării de faţă. Pertru a nu incárca cititorul cu un material 
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Fig. 1i. Mecanismul ceasornicului cu lanţ БЇ атеш văzul din față si lateral : 


J= plaioiul  minutarulul; X4 — roata orară; | — roata n:himblonre; nt — pinton roții 
i вепра ага 


greu asimilabil, care necesită expuneri largi, autorul a formulat 
ui earte reguli foarie conciso, usor de menoral, 


Regula: La toale tipurile de ceasoruice de perete şi de dep- 
Leptatoare, suruburile si piulttele se degariibeuza În sens contrar 
deplasării arălitoarelor (acelor) ceasornicului. 


Demontarea: 1. Se scoale cirligul de cure este atirnală greu- 
taten si se extrage lantul. | 

2, Piuli(a si minutarul se desurubeazá fiecare în parte de pe 
axul roții pentru lanţ, apoi se scoate иўп orarul de pe buesa roții 


 prare. 


4. Cadranul, fixat cu trei cuişoare pe suporlul de lemn se 
seoate de p acesta cu ajutorul unei suvubeluiţe. introduse inire 
Suportul; de care este fixat mecanismul, și spatele cadranului, 
„+ Be scol ro(ile отага și sehimbăloare şi se desurubenziá piu- 
lițele cirligelor care Dfixenzà mecanismul pe suport. 
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2. Se desurubeazá cele trei рце de pe coloane si se scoate 
platina (placa) din spate. Pentru a scoate pinionul minutarului 
de pe axul roții lanţului estè necesar dispozitivul arătat în fig, 12. 
Acesta poate fi folosit foarte simplu, Baza e se Lixează în men- 
ghina de banc; axul roții de lanţ se introduce în Furea a platina 
eu pinionul se aflü în partea de sus. Una вап două lovituri pu- 
lernice dale eu un ciocan de alamă pe ax smt suficiente pentru 
à scoite pinionul. Găurile b servesc pentru fixarea pinionului pe 
ax. Toate piesele se spali in benzină pentru a le сига de ulei 
şi murdărie, Piesele  foarte 
murdare so curăță in soluţii 
speciale (vezi „leţele”), 

ilegul à. După lemon- 
[йгеа mecanismului este ne- 
cesar să se етатїпеге си d- 
Гете şi să se constaie (пєй 
nu sint defectale găurile pen- 
(ги fusuri, fusurile iusest, din- 
Fig. 12. Dispozitiv pentru scoaterea fE 700 07, pinioane ete. 

pinlonulul minutarului Despre repararea acestor piese 
vezi mai jos, pet. 4. 

la eeasorniecle cu lant şi greutăţi se ШИРИ, ca şi la nrice 
fel de ceasornice, са pe lingă curăţire să Пе necesară si execu» 
{агеа unei reparații a intregului mecanism sau a unora din pic- 
sele sale. Mai jos vom arăta delectările cele mai frecvente şi lu 
erürile necesare pentru înlăturarea lor, 
| 1. lanţul scapi Чо pe roati zulele lanţului s-au desfăcut. 
Pentiu a le reface Liecare za a lanţului irebuie sirinsă cu slestele 
paleni. 
„2, Roala scapă — clichetul s-a uzat şi nu mai (ine roata de 
clichet a roții pentru lanţ, Trebuie inlozuită cu una nouă, 

3. Deşi ceasornicul merge, nrătăloaele stau pe loc — axul 
roții pentru lanţ cu pinionul minutarului fixat pe el se roteşte 
slab în mufa de friefiune а roții, Mufa se siringo puţin eu nju- 
torul cleştelui ascutit. 

4, S-a îndoit un dinte la una din гой; acesta urmează să fie 
indreptai үс „Repararea st înlocuirea UP 

5. Inelele leagünului Ji s-au ros (fig. 10). Trebuie inlocuit 
leagănul. 

6. Din cauza freeirii continue а dinților rotii de mers e de 
brațele ancorei d, pe acestea din urmă se formecazi adiacituri, 
саге împiedică mult mersul normal, Adineiturile irebuic inde- 
părtale prin rectificare; apoi braţele se lustruiesc. 
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7. Lipseste jocul vertical la un ax sau la fusul uneia dintre 
roti Jocul se poate obţine prin indoirea platiner în partea co- 
pespuu ză bare, | | | 

8. Din cauza unei găuri (a unui lagăr pentru fus) foarte 
uzate; angrenarea normală nu mai are loc, Trebuie ай se iniro- 
duci o buesü (vezi j;Desteptütorul", „Repararea lagărelor”). 

9. Braţele ancorei incalecii pe сіта dinţi ai roții de mers; 


dinţii roții au bavyuri sau sint indoi(j. Aceşti dinţi trebuie să fie 
indrepta 


m 
10. "Fusucile sint indoite sau rupte (у. сар, XI, „Pusuri”); 

11. Piuionul minutarului de pe azul ro(ii pentru lanţ cate 
montat prea aproape de расна și din această cauză lipseste 
jocul de la roata lanţului, Folosind dispozitivul arătat in fig. 12, 
pinionul se ridică in sus in asa misură, ea intre el ği platină sii 


se formeze jocul necesar, 


În afar de deleslările enumerate mai sus care deranjează 
mersul ceasornicului, se mai pot întilni şi alle defeetări, mai 
puţin importante, a căror înlăturare poate incepe numaii дира 
пп control atent sb după ce s-a ajuns la couvingerea că lucinai 
ele reprezintă cauza саге împiedică mersul normal: procedind 
а, o „reparare“ pripită şi nechibsuilà nu va aduce decil 
pagubă si va obliga reparatorul să рагай limp inulil pentru 
inlàturarea greselii comise, | 

Confectlonarea aueorei. Aceasta este o lucrare foarte frec- 
veni si relaliv serioasă la repararea ccasornicului eu lanţ si 
greutăţi. Trebuie tiati cu foarfecele şi prelucrată cu pila o 
placă: lunguiaţă de o(el cu o cunicitale mici citre braţul de 
ieşire; асеавіа se montează ре ахи ancorei şi se şlemuleşte 
inire şanţuri degajaie, cu braţul de iesire inainte, Gu aju- 
torul elestelui patent si al pilei, ambele braţe capătă forma 
arista în fig. 13. Intre brațele ancoret trebuie să existe 21/9 pași 


ai гои de mers. Dacă inire braţe va fi un număr mai mare 


sau mai mie de pași decit cel indicat, ancoră va fi inutilizabilä. 
Ajustarea uncorei ріпа la dimensiunile necesare se face prin in- 
duirea- brajeélor in sensul necesar folosindu-se peuiru aceasta 
elestele patent si pilirea cu pila. Apoi, atingind cu o mină furca; 
ancora se inclini inir-o parte sau in alla, rotindu-se in acelaşi 
limp cu cealaltă mină roata ds lanţ în sensul mişcării ci Ast- 
Tel, se ponte vedea braţul (de inirare sau de ieşire) care trehuio 
seurtat sau îndoit si in ce anume parte. Cea mai mare dificul- 
late la confecționarea unei ancore noi este de a ace ca braţele 
acesieia să lase să treacă dinţii roții de mers (fig. 10, с) Lără a-i 
stinjeui si fără a „Încăleca” pe ei, À 


2] 


Donfeejionarea aneorei se poale învăţa repede în timpul 
practicii; pentru insusirea obisnuin(er necesare se recomandă са 
inainte de a confecfiona şi a fixa definiliv ре ax o ancoră să se 
facă una dintr-o placă de oțel moale, care poate [i ușor pre- 
luerătă şi îndoită, Această ancoră din oțel moale, nu poate fi 
folositi pentru lucru permanent, deoarece ea se — uzeazü 
repede, Porma coreet a ancorei si cuprinderea dinţilor roții 
de mers de călre bratele ei sint urătate 
in fig. 123. 

llegula. Suprafeţele de lucru ale bra- 
Lelor: ancorei (de intrare. — parted eTit- 
rioari, de ieşire — parica interioară ) trebuie 
яй fie lustruite, 

Reglarea definitivă a unci ancore eorcet 
găcomlate 1n гаров cu roata de mers se 
realiztază prin micsorarea sau mărirea dis- 
{це dintre axele aneorei si a roții de 
mers. In acest scop, puntea (Lig. 10, f) se in- 
doaie în sensul necesar, 

După ce mecanismul eeasorpiculut cu lant si greutăți a fosi 
asamblat si uns, fixit ре suport si pus in mişcare, pol apare 
următoarele defecte. 

l Furca e atinge peretele suportului. Furca. trebuie in- 
Чой. 

2. Tija pendulului trebuie să se alle схасі în mijlocul 
ochiului furen e, für să atingă marginile lui; în caz contrar 
ceasornieul nu va merge, Furea irebuie îndoită їп. sensul ne- 
Cesar, 

d опо (ау пс= аеш“) produs de lovirea dinjilor roții 
de mers de către bratele ancorel trohuie să fie riimie la osci- 
larca pendulului in ambele părți. Aceasta reprezinta о con- 
dite obligatoris pentru Loale mecanismele ceasornicelor, Dacă 
Turca nu este montată corect, zgomotul riimie al mersului se va 
obține numai atunci cind suportul va fi rotit intr-o parte 
Onrecare si va sta pe perete inir-o poziție oblică. Pentru a ob- 
[ime о poziţie coreel. verlicală pe perete şi totodali un tic-tac 
ritmie, este necesar ca furca în punctul ў să fic indoità in 
sensul necesan Daci suportul à fost rotit înspre dreapta; furca 
trebuie îndoită înspre stinga si invers. 

4. Pendulul execută — odată eu oseilațiile longitudinale 
într-un singur plan — şi alle mişcări de „паге“, Cirligul 





Fig. 13. Ancora, Care 
cuprinde 2,5 paşi 
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țijei pendulului trebuie sirius sau leagănul A trebuie indrep- 
tat si brațele depărtate inire ele. | S 
5; Zalele lanțului, in timpul trecerii lor prin găurile din 
suport, aling marginile lor. Mecanismul trebuie mulat în sensul 
necesar, | 
"Pentru montarea cadranului la locul lui, trebuie să se cons 
troleze dacă mufa roții orarului nu atinge cadranul si datà 
este suficient de mare jocul lingă roata orarului de pe axul 
roții lunţului, | | 
Reglarea mecanismului ceasorniculitt си (шц și greutati 
peniru a obține un mers exact este foarte simplă, La ceasor- 
nice rare merg inainte, discul pendulului se lasă in jos, iar la 
tele care rimin în urmă — se mută in sus, Dileren|a de 
plus-minus 10 minute in 2+ de ore de mers se reglează prin 
ridicarea sau coborirea discului cu aproximativ 10 mm. | 
Comparind — intr-un același interval de timp — numä- 
rul de oscilaţii executate realmente de către pendul cu numărul 
de oscilații exeentate de pendulul unui alt ceasornic саге ast- 
gură un mers exact in 24 de оге, ne palem da seama аса 
censornieul eu lanţ si greulăţi merge Tnainle sau rame in 
urmă. i 
Caleulul oscilatiilor pendulului se poate face, de ex, limp 
de 10—15 minute, misu ritul тр cu nn eceüsornie de pre- 
cizie, care are secundar. Afară de aceasta este nevesar са in 
acest scop să se numere dinții roţilor si piuioanelbr. Produsul 
numerelor de dinţi ai roților trebuie împărțit cu produsul nume- 
relor de dinţi ai pinioanclor. Rezultatul obținul înmulţit eu 2 
va da tocmai numărul de oscilaţii ale pendulului intr-o oră, care 
esie necesar pentru un mers exact, Esie neresnr sil se inmul- 
(ease cu 2, pentru că la irecerea unui dinte al ron de mers 
între braţele ancorei au loe doui oseila(ii ale pendulului. De 
ex, toata lanțului are 72 de dinţi, roata intermediari — 00 de 
dinţi, pinionul roții intermediare — 6 dinţi, roata de mers — 
45 de dinţi, pinionul roții de mers — (6 dinți. Numărul ne- 
cesar al oscilaţiilor pendulului în cursul unei ore va fi: 


207050035. 400. 


fano m 2 x 


Bx6 _ 
Opt mii pairusute de oscilații ale pendulului intr-o oră, 


Impürjind 3400 eu 60 (numărul de minute intr-o ori) vom 
obține 140 de oscilaţii pe minut (8400 60 = 140). Pentru a 
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usura numărarea oseilatülor, se numără numai fiecare a doua 
oscilație, Prin urmare, pendulul ecasornienlni cu lanţ si greu- 
{1 trebuie să execuis într-un minut 70 de oscilații duble. 
Un număr mai mare ds oscilații însenmull ой ceasornicul nierge 
inainie si discul trebuie eoborii; un namăr mai mic — că 
ceasornicul rümine în urină şi. discul irebuie ridicat, 

Metoda de controlare a mersului prin determinarea numitrului 
de oscilații ale pendulului poate fi aplicată pentru toate iipit- 
rile existente de ceasartice de perete. Această metodi este aproape 
necunoscută eeasorniearilar — reparalori, Ea cconomiseşte inir-o 
niăsură însemnată timp si usureazá munca ceasorniearului, În spe- 
cial atunei cind trebuie ales un pendul rout, Un ceasornicar in- 
сер ог, care si-n insusit bine interaeționurea pieselor la me- 
eanismul eel mai simplu al ceusornieului cu lanţ si greutăţi, 
poate începe lürü grijă studierea unor mecanisme de ceasar- 
пісе mai enmplicatoe. 


4. CELE MAI SIMPLE CEASORNICE CU GREUTATI, 
CU MERS DE 24 DE ORE SI CU BATAIE 


Demontatea mecanismelor peniru mers. și pentru bătaie nu 
рге niei un fel de dificultăţi si de accen ca nu trebuie 
descrisă; nu este necesară nici deserieren asnmblării unui me- 
vanisim primitiv de mers, care este aproape identie eu cel al 
censornicului eu lant sí greutăţi. In schimb, asamblarea me- 
canismmlui de hăla:e (Баган) este lezată de unele dificultăţi si 
cere cunoaşterea principiului de fuue(ionare a acestui mecanism 
construit ingenios (fig. 14), 

Principiul de bază al construe[iei bülüii la toate ceasora 
nicele de pereie, preemm st la eéeasornieele de. buzunar caste 
unul şi acelasi, | 
„ Dwistü mecanisme, care bat: numai orele; orele si. jumătiăţile 
de oră; orele, jumătățile si sferturile de oră, Pentru pumi- 
rarea büiüilor există la ceasornicele de perete doud constructii 
de bazi: uua cu roată Tie пар (Fig. I5 si 3L, cealaltă — 
eu ferüstrüu (pieptene) si dise în trepte (vezi S 9). Aceste două 
tonstrneții principalo. alo Жы a ену dc Ьйїаїб- vor fi ivalaie 
in ассазїй carte, Despre alte varietăți constructive. foarte mi- 











! Trebuie observat Că тоса dictata He detérminarg t numărului de 
oscilatii cu ajutorul numerelor de АШ ai toţilor ai pinonnelor me face, la 
tate mecanismele, luind în considerare numai roata centrală ipinionul го 
centrale nu. se în în considerare) şi roțile care urmează roții centrale: interi 
meédiarà, a веси ог й. ancorei lulu mers | Я! pinioanele lor. 
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"mercase si eu caracter pur formal, care 
mu prezintă importanţi la reparaţii, 
їп vom vorbi асі, Considerăm totuși 


tă este necesar să recomandăm ou in- 


sislență ceasornicavului începător să 


studieze in modul eel mai atent si 


să-şi insusaseü construcția si funetio- 


narea mecanismului de bătaie arătat 
iri, Aceasta ÎL va permite să înţeleagă 


осе аа construcție mai complicată а 
mecanismului de Бале, 


Asamblarea mecanismului de bä- 
late începe cu introducerea ciocanului 
cu eot e (fig: 14), a pirghiei b, a raţilor 
cu ganf pentru mers şi bütaie, adică а 
roților 7 şi l. Pirghiile e; i si fluturele 
mi se pun la locul lor atunci cind bä- 
tain va fi corect asamblalá și contro- 
lată prin incercare. Pentru cu meeanis- 
mul de bătaie să functioneze in mod 
corespunzător, trebuie să ne căliuzim 
de urmaütoarea reguli: 

tegula. Hope j, ! și piesele b, 
e trebuie montate în poziţia arătali in 
fig. 14, I: in caz contrar mecanismul 
nu va da bati corecte. 

Cotul ciocanului de bătaie e ire- 
buie за stea la o distanță oarecare de 
In etiftul roții cu ştifturi у, pentru ca 
roțile să se poatä ambala în măsura 
пегевага, inainte de atingerea stiffului 
roții cu şiilturi de câtre cotul e si 
inaintea inceperii ridicării eiocanului. 
Tocmhi o astfel de poziţie a colului e 
cütre centrul (axul) rofi cu ştifturi а 
"igurü ciocanülni condiţiile cele mai 
prielnice de ridicare si îi dä posibili- 
tatea să execule o bäleie suficient de 
puternică pe are, Roata cu stifiuri f 


ȘI rosa f se montează într-o asemenea 


Оле una. in vapori cu cealaltă, tn- 
t după bătaia si eüderea ciocanului, 


‘innari: = stilurile 











Fig. 14. Scheia mecanismultri 
de hătăie cu roata numizrátoare: 
т — И. roții de. declnngsre ; 
* — pirghia ie hiocare ; c— pirghia 
ile eliberare; d — Баја dreptumnghiu- 
ară ; e cotulelocanutulde bătaie ; 
f — roata cu stilturl s g- = р ап! 
Шабо 
lul 1: £— pirghia de ridicare: г — roata 
Бе! dreptunghiulare: & соати! 
de închidere : | == тй ce declan- 
gare р m [atur 
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о dată cu acesta să coboare їп saiba dreptunghiulară si pirglita 
de blocare Б. 

Пери їй, Азарава definilivea a luluror celorlalte piese 

ale mecanismelor de bătaie si de mers se poule face numai 
dupe ce mecanismul de balata asamblat va 
funcționa absolut: exact. 

In fig. 14, / este arătat mecanisriul de 
bälaic care bate orele si jumălăţile ce ore, 
în situația cind toate piesele lui se affà in 
stare de repaus, iar pinionul minutarului g, 
rolindu-se înspre atinga, s-a apropial cu 
siiftul În de pirghia de ridicare i. Pentru o 
elari'uie mai mare, tonale roţile mecanis- 
mului de bătaie sint plasate în linie dreaptă, 
iar piesele sint date în mod schemalie, SA 
analiză acţiunea bălău, 

Mecanismul de ан (bătaia), Pinionul 
minutarului œ se ro:este pe axul lui înspre 
slinga şi, după fiecare jumătate de oră, cl 
ridică ра cu un stift, ba cu altul, M, co- 
(ul pirghiei de ridicare i; impreună си à- 
cesta se ridică si pirghia de blocare b. In- 
dată ce aceasta din urmă va fi ridicati la о 
înălțime suficientă, eoljarul de inchidere (blocare) k va elibera 
stiltul a, iar o dată cu neeasia si гоша de deeclansare f, Roata 
eliberatü vă бхесша pe axul ei o cursă scurtă si se va opri 
lovindu-se cu stiftul a în pirghia ridicat de eliberare c (fig. 
14, IT). Pirghia е si pirghia de ridicare i sinl montale pe acelaşi ax. 

Actiunile deserise mai sus sint numite de ceasornicari anun- 
[area bătăi”, Intr-adevár ceasornicul va începe săi Баі timpul 
numai după citeva minute, cind arătătorul minutar va atinge 
сга 12 sau б, deonreee în acel moment pirghia de ridicare va 
aluneca de pe yliftul pinionului minutarului, iar o dată cu 
pirghia de ridicare va cobori si pirghiu de eliberare б. care 
dà drumul la stiltul a, Кое, nestinjenite de nimic vor Incepe 
să se гоісаѕей si mecanismul de bătuie va inira in func[iunc. 
Acesi moment este arătat în fig. 14, LI. Pirghia de blocare 
(inchidere) b alunecă pe cireumlerința saibei d, dar Indată 
ce ea va pălrunde iu liietura din 9ай, stifiul m va fi blocat 
de соат de inchidere k: -Aproape in acelaşi timp ciocanul 
va bate o dali, şi acțiunea bătăi va înceta. Pentru ca mecanismul 
de bătaie să poală bate orele, adică două, (rci, patru ctc, cl 





Fig, 15, Roata numără- 
toare cu pirghie cotità 
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esté inzesirat: eu o roală număritoare p (fig. 15), cu dinți in 
trepte, avind lungimi diferite, după cum este arătat în fig. 15 
prin liniile топче (lungimea hecărui dinte în parte corespuunde 
eu nunrul orelor ре саге irebuie să le bati ciocanul conform 
indica(iei arütüloarelor ceasornicului); eu pinionul r, enre co- 
mandi roata numărăloare si pirghia cetitä o, legată solidar. си 
pirghia de blocare ò (fig. 14). In momentul cind începe bătaia, 
ară iul in fig. 14, H1. pirghia cotra "are s-a ridicat din Iiietura 
roții numáratoare, după prima lovilură a ciocanului, rümine pe 
dintele în trepte, deoarece pini la lovitura următoare a ciccanului 
roala reuacale să sc inviricascá într-o auumilà măsură iuspre 
id e In felul aeesta pirghia сой o impiedieind căderea 
pirghiei de blocare in crestătura drepiunghiulará a айе, dä 
posibilitate ciocanului să bată tirul necesar, Dar îndată ce 
pirghia va atinge seobitura din roata numărătoare si va pilrunde 
in єй, băluia va încete si întreg mecanismul va reveni in po- 
zijn sa inițială (fim. 14, 1). 

Dejfectir la bataie: 

1, Geasornieul bate incontinuu Їйгй a se opri, mecanismul 
de büraie fiind asamblat gresit. Pirghia de închidere b pitrunde 
In зара dreptunghiulari mai devreme sau mai tirziu decit mo- 
menlul prescris, Tipsind stiflul a in года de declansare [| 

2. Bălaia se incureă, nu bate jumătăţile de ori; pirghia сопа 
nu este pusă la punet in làieturile din roata numărătoare, Pirghia 
ШИГЕ indoilă in  páriea necesară. 

à. Orele sint bătute înainte sau după timpul indicat de arä- 
tătoare, Coinciderea ineeputului bátüii eu indicațiile arütiioarelor 
de la ceasornic cu mers de 24 de ore se poale regla prin iidoirea 
(alungirea sau scurtarea) pirghici de ridicare i. La ceasornice 
dz 7 zile se mulă roala schimbătoare, eu numărul necesar de 
dinji, inainte sau inapoi. Р 

+. Bălaia este trepidantă; spirele arcului vin în contact cu 
сатпай, se aling inire cle sau ating fures, suportul, ciocanul sau 
instigi ciocanul atinge arcul după executarea bătăii. Arcul sau 
ciocanul trebuie indoite în direcția necesară, 

9. Bălaia este rapidă; fluturele este fixat slab pe ах sau 
pliu Tluturelui este prea mică, | \ 

T 6. Bátaia este prea înceată, La una dintre roti fusul este 
indoit, lusurile san piesele mecanismului de Баје nu sint bine 
Wise, arcul ciocanului este. prea pulernie, cotul ciocanului e este 
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prea mie, jocul lu una dintre piesele mecanismului de bütaie este 
insuficient, 

1. Oprirea Баи: ciocanul se atinge de peretele carcasei, 
la una dintre roţi fusul s-a blocat în bucs, dinţii roţilor şi ai 
pinioanclor sini foarte riurdari, nu sint bine reglate pirghiile de 
ridicare i si de blocare c. | 

8. Sunet slab al Баі: in momentul bătăii pe are, ciocanul 
se ай In o distanţă prea mare de aresta; arcul nu este bine 
iusurubal pe eareasá sau pe suportul siu (placa metalicá), arcul 
а fost acoperii cu rugină sau s-a rupt la baza lui, 


Defectàri ale mecanismului de mers si inlaturarea lor 


1. Oprirea ecasornisului din cauză că lipseşte un joe ver- 
ical la una dintre roţi, Pentru aceasta bussa inferioară sau supe- 
vioară se trage puţin afari. 

2, Frinarea fusului in bucsä, gaura din bueşă fiind mică sau 
олче murdară, 
| 3. Un fus este indait. Fusul trebuie indreptat cu atenție şi 
lustruit. 

Negulă, Pusurile rotilor Irebuie si fie bine lustruite gi 
wü se robeased cu ugurinj în buegele-lagáre, altfel greutatea care 
pune iw miscare mecanismul ceasornicului va fi insuficientă pi 
асевит se va орга. 

4. Un dinie este indoit la o roată, Dintele se indreaptá eu 
clestele patent si se сица cu o pilă dublu creslată, 

б. Tija pendulului atinge marginile din oshiul furcin Dacă 
peretele, pe care este suspendat ecasornicul, este vertical, furca 
trebuie indoilà într-o perte; dacă peretele însă nu este vertical, 
suh partea de sus sau esa de jos a carcasei (cutiei), se aşază o 
һисаїй de carton sau o placă de lemn de grosimea necesară, 

6. Uzuri (adincituri) pe suprafața braţelor aucorei. Braţelu 
vor Îi rectificate st lustruite piná la dispariţia urmelor uzării, 

7, Lipseşte unsoare pe dinţii roții de mers, Dinţii ropii de 
mers (irebuie uns. | 

5. Leagünul s-a uzat in punctele de suspendare, Lesgáünul 
trebuie inlocuit; găurile de suspendare vor H reslubilile cu aji- 
lorul unui adineitor (tesitor), 

9. Lipseste jocul la roţile arütiütoarelor; mufa minutarului, 
sau асеса a orarului este sirinsă de arütüloare sau de рїшца, 

I0. ,,Mers adine*, adică braţele ancorei pătrund prea adine 
(sint prea mult eoborite] în dinţii roții de mers, Reglarea unei 


“= 
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+ 
interacţionări corecte tle ancorei eu roate de mers se faece prin 
indoirca punţii ancorei, In fig. 16 si 17 sint arătate ancore corect 
monltate, care cuprind 3,» şi 4.5 pasi ai roții de mera, 


| A): = 
ТАД T JENA | 






} 1 s 
m Sge Le LH ELT 
| | 
Fig, 16. Ancoră care Fig. 17, Ancoră care 


cuprinde 3,5 pusi cuprinde 4,5 pagi 

In afară de defeetirile arătate mai sus, care se îutimplă la 
mers și la bătaie, pot avea loc si alle defeetări mai puţin esen- 
tiale şi саге pol [i înlăturate atit de usor, ineit nu trebuie să se 
serie despre ele nici. 


4, CEASORNICE DE PERETE FARA BĂTAIE 


__ Industria sovietică de censorniea fabrică si ceasornive fara 
bălaie, Ele funcţionează eu are şi se intare o dată la 5 zile; sint 
earacterizate printr-o construcţie simpli, un aspect frumos si 
un mers bun. | 

Demorntarca mecanismului, desfășurarea areului, curățirea, 
repararea, montarea апсоге şi tot felul de alle lucrări la acest 
ceasornic, cililorul le va găsi descrise la & 4, 


4; CEASORNICE DE PERETE DE 14 ZILE CU BATAIE 


Mecanismul acestui lip de ceasornic este caractorizal de ur- 
mătoatele ргоргісі 1 speciliee; grosime mică a platinelor ştan- 


[nie cu deschideri, pinioane cu ştifturi si piese de bătaie exirenm 


de simplificate, 

Demontarea metunisuului. Ordinea demontării: se scot arătă- 
те cadranul, roțile arütiioarelor si piesele mecanismului de 
* Піе, care se atlă sub cadran, Apoi se desfăsoară ambele arcuri: 
йе mers şi de bătaie. 


„he Bu ld. Incepind demontarea unu! ceasornic cu aro, este 
necesar sad se desfășoare în primul rind arcul. 
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Un are sirins la ceasorniee de perete are o putere mare; de 
aceca desfăşurarea lui irebuie să se fach eu prudenţă şi treptat, 
pentra a evila rănirea degetelor miinui, Gheia, strinsà in mina 
drenp se introduce alit cit este posibil pe fija pătrată a arbore- 
lui W (fig. 18), Cu mina stingă se-ridieai eliehetul T de pe dinţii 
roti tu clichet U, Arcul eliberat în felul acesta se desfaüsosra cu 
о jumiitale de rotaţie, apoi eliehetul T se coboară pe dinţii roții L, 
Luind mina de pe cheie, a- 
ceasta se apucă din nou, se ri- 
dică eliehetul şi se repetă mis- 
rürile arătale mai sus pina [a 
desfüsurarea completă a ar- 
cului. Următoarea fazä le lu- 
eru: se indepürteazá ciocanul 
de bălaic, se desurubeacá su- 
ruburile punţii, pentru а sepä- 
te ancora cu furcá, se desu- 
rubează piuli(ele de pe coa- 
loane și se scoate platins. Me- 
canismul este. demontat, 

Arcurile pentru mers şi 
pentru bătaie ап momente 
(puteri) de valori diferite 
(arcul de báinie este mai pu- 
ternie) si, după aspectul lor 
exterior, pot fi cu greu deose- 
bite unul de eelalalt. Casetele, 
capacele, roţile eu clichet si 
arborii de intors au de obicei 
aceleaşi dimensiuni, totuşi aceste piese nu trebuie amesiecale si 
dacă ele nu sint marcate, trebuie insemnate eu un punet sau cu 
o literă, de ex. m (еп această literă se nolează de obicei piesele 
mecanismului de mers), 

Gaura pütralü din capacul casetei serveste. peniru in rodu- 
cerea іп ea a unei seule oarecare, cu ajutorul cüreia capazul se 
poate indepária din san(ul casetei. Asemenea găuri se lac pe 
capacele casetelor la toate ccasornicele cu arc, Asambhlind caseta 
după curățire, capacul trebuie aşezal pe locul său, care esie in- 
semnal — înaintea demontării — prin puncte; asezate. unul in 
dreptul celuilalt pe capace şi pe casetă, Pentru a curăţi de mur- 
düric arcul, acesta este scos din casetă sură după spiră, Pentru 
a пиле rüui mina, caseta se siringe hine in mina stingă, ir шир 





Fig. 18 Mecanismul de БАШе a unui 
“ceasornic de perele de 14 zile: 
C — plrghle da ridicare ; D == рівні de elibe- 
rare : E — diebel; L — feristráu ; IN. — dise In 
riple: Do denlnnsniasud ҺЕН тере оты ; 
Г ciühet;- U/ — rolă eu elichet; W — ar- 
borela casele 
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ce dreapla este осира!й eu scoaterea arcului. Arcul trebuie sens 
în аба 101, încit spirele scoase să fie libere şi să nu se îndoaie; 
dacă nu se respectă această măsură, arcel capătă forma unei 
pilnii si necesită apoi mult imp pentru indreptate, Se recomandă 


“scoaterea arcurilor puternice diu casetele coasornicelor de puse 


si de masă in telul următor, foarte uşor. Capacul se îndepăr- 
tează de pe casetă, iar arborele de in(oarcere al casetei sei stringe 





Fig. 19, Inele pentru scoaterea arcurilor din casetele ceasornicelor de parete 
| al ale desieptatoarelor i 


ПШ — inel ШЕ sir; т == inel de opel din material plai (banda); e = Introducerea areal 10 
laci; id — arcul In Inel 


bine in menghina de hane. Hotinul caseta, se întonree агаш pini 
cind el isi micșorează diametrul și poale fi prius într-un inel 
(fig. 19, c, d), După scoalerea arcului din caselă el este scos din 
inel, spăla! in benzină si useat eu grijă cu o cirpă. Este interzisă 
ştergerea arcului prin intinderea lui in lungime. Asamblarea şi 
introducerea arcului in incl, iar apoi în casclă, se face în ordine 
inversă, Peniru arcuri şi casete de diametre diferite sint necesara 
incle de mărimi corespunzăloare. Inelele se confecționează din 
sirmá de oţel sau din bandü de oțel (fig. 19, a. b). Se recomandă 


să ae folosească inele asemündloare de sirmü, si pentru scoaterea 
aveurilo: glin desteptátoare. 


| Regula, Demontind un mecanism trebuie să se examineze 
pe loc nfesele Dui şi sr se determine: dacă piesa respectivă are 
nevole ve reparație, ducă trebuie înlocuilă cu una nouă sau poute 
Ji folosită pentru lucru. 

Printr-un asemenea control trebuie să treacă toate piesele 
mecanismului de mers si de bătaie; rojile; pinioanele, fusurile, 
lagărele ete, | 

Lusiruirea fusurilor. Din cauza frccürii indelungate în lagăre 
prost unse si murdările, lusurile capălă o suprafață aspră. Tre- 
carea puternică a unor asemenea fusnri nhsoarhe o parie im- 
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portantă din momentul arcului. Lustiuirea fusurilor roții casetei 
si a roții centrale se face cu menghina manuală pe o bucată de 
lemn, atunci eind lipseşte un strung universal, iar a fusurilor 
celorlalte roți se face la strungul cu virfuri (v. Tig. 181.6), Pen- 
iru amünunte v. tiilul ,,Fusuri*, 

Curüfirea eeasornicelor. Platinele de alamă si alte pisse ale 
ceuscrnieelor de perele se acoperă la fabrică cu un lae special 
de culoare deschisă, care protejează aluna de oxidare. Pentru 
a păstra stratul de protecție, piesele de атма nu trebuie curăţite 
cu o perie aspră, cu cretă, alcool sau cu smirghel. Este sufieient 
ca ele să fie introduse în benzină curată pentru 1—2 ore; după 
acces se sterge fiecare piesă separat eu о cierpi, iar dinții roților 
se curăţă cu peria. Dacă mecanismul este foarte murdar şi nu 
poale fi curütit cu benzină, iar stratul de protecţie nu mal există, 
se poste In[rebuinia a compoziţie speciali pentru curăţire (v. Re- 
ісі“, 2—4, anexa I). 

Hegulü. Fusurile roților si axele pieselor în rotație lrebute 
să fie bine lustruite și foarte alent curitite de prajul metalic, 
cart se formeazii din cauza lustruirii — la toute cutaguriile de 
ceüscrnice (de perele, de buzunar, de mina și deşteptăloare,),. 

In caz contrar praful metalice, amestecindu-se cu ulei, for- 
mează pe fusuri si în găurile platinelor о masă murdară lipicioasă 
şi consisientă. | | 

Suprafețele de lucru ale ancorei, pe care s-au format şanţuri 
pu [frecarea indelungaii a dinţilor roți ancorei, trebuie să fie 
lusiraite după rectificare Gan înlăturarea coroziunii de pe 
obiectele de oţel moale si de o[el dur v. anexa I, „Reteta. 

Regula, Găurile peniru fusuri gi adinciturile cupelor tle 
ungere din platine trebuie să fte absolut netede şi curate. 

După curățire toate piesele trebuie să fte păstrate sub clopot 
de sticlă, 

Asamblarea ceasornicelor începe cu introducerea arcului in 
casei, Arcul curăţit de murdărie se şterge, inainte de introducere 
in caelă, din ambele părţi, eu o bucată de eirpá curată, usor im- 
hibatá eu ulei, Aceasta se face pentru a uşura pătrunderea ulein- 
lui la are în timpul ungerii urmitoare și totodată pentru a face 
să dispară urmele miinilor lranspirale, | 

Regula. Găurile exterioare gt interioare ale arcului trebute 
săi fie bine fixate pe cirligele casetei gt ale arborelui de întcarcere. 

Se intimplă de multe ori са atunci cînd mecanismul este 
complet asamblat, să fie necesară demontarea lui din rou, са 
pe urmă să fie iar asamblat, din cauza unui аго fixat defectuos, 
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care ваге tol. timpul de pe cirlig. După introducerea агешш, 
acesta trebuie uns (v. сар. XII „Ungerea”), 

Capacul casetei se fixează uneori printr-o lovitură de ciocan 
daik asupra ungi bucăţi de lemn asezate peste capac. бе infelege 
că nu se poale lovi cu ciocanul direct ре сарае, 

Între plaline se asazá roțile mecanismului de mers si de 
biitaie, precum şi piesele lor, eu exceptia fluturelui şi a ansorei, 
саге se montează după ce s-a terminat reglarea Баі, La 
sfirgil se fixează roţile pen- 
tru. arütütonre. 

Regdulă. Toute surubu- 

rile, ше și ştijturile ire- 
buie să fie strinse bine da 
locurile lor, 
(7 Dacă ele sint slabe sau 
inșuruhate insuficient, ië 
рой!е intimpla ca sù se de- — 
surubeze gi sd cadă, ceea се ГЇ. 20. 
аг deranja functionaree mie- 
canismului. 

Ungerea fusurilor si а pieselor de censornie se face la sfirsit, 
după re s-a controlat definitiv asamblarea mecanismului, con- 
statindu-se ed aceasta s-a făcut corect, 
= dieguld. Nu este permisă sub nici un motiv montarea fu- 
suritar roților în lagare fără să fie apoi unse; dacă ungerea lor 
este dijicilă sau imposibilă lu mecanismul asamblat, se permite 
ungerea unor fusurt înutnteu introducerii lur în lagăre, _ 

Această regulă se referă la ungerea lusurilor de la arborele 
casetei arcului, a roții centrale şi n cilorva alte roți. Descrierea 
funeționă ii si asamblarra mecanismului de bătaie este dată la 





Dispozilive- pentru  smspen- 
darea pendululul ; 


ig = [шшш i D, € — dubii 


5 9, „Mecanismul de bütaie eu pieptene (ferüstráu)". 


„Dispozitivul de suspensio (arcul pendulalui), arătat în fig. 20, 
are o mare importanță pentru mersul censornicului, La сбазог- 
nice jefiine acest dis pozitiv este simplu (fig. 20, d); la cele 
scumpe — el este dublu (lig. 20, b, c). Dispoziiivele de suspensie 
а pendulului se confee(ioneazü din panglică de oțel laminat cu 
grosimea de (0,02—0,05 mm si lăţimea de 1,0—2,7 mm, sau 
din bandă latä de arc en o deschizătură lunguia(ü, stan[alá in 
mijloc (fim. 20, с). Ambele lame trebuie să fie plate, de aceeaşi 
Brosime, lungime şi elasticitate, pentru ex pendulul suspendat 
sü nu execute mişcări de „clălinare“, сора ee are loe la lame 
sirimbate, îndoite sau cu elasticităţi diferite. Lamele simple tre- 
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buie si ele să îndeplinească condiţiile arftate mai sus. Dacă dis- 
pozitivul nu poate fi reparat, el trebuie înlocuit, 

La montarea ипи поп dispoxiliy de suspensie Lrebuie ținut 
seama de dimensiunile si elasticitatea dispozitivului vechi scos 
din ceasornic, care a fast confectionat de fabrici. 

Nu trebuie să se uite сй un dispozitiv de suspensie contec- 


ționat dintr-un material mai gros decit este necesar va avea o 


inlluenti dăunătoare asupra mersului ceasornieului si asupra pre- 
ciziei sale. 

Plăcuța scurtă superioară din alamă se fixeazii cu un eui de 
erestătura coloanei (piciorului) punţii, inr de placa interioară, 
mai lată, se agaţă pendulul. 

. Regula. Dispozitivul de suspensie se [еседей în erestătura 
coloanei (piciorului) destul de resistent, firă [оё lateral: el ire- 
buie insù să se poulă deplasa uşor în coloană, urmind devierile 
pendulului în momentul fizării ceasornicului pe perete. 

Au se admite ca dispozitivul să fie lăsat eu un joe mare. 
„să joace”, sau să Tie fixat тїзї] in erestătura coloanei. În ambele 
cazuri oscilatile peiulu ului vor Li ,clatinate", 

Repararea ochiului (dispozilivulul) de lixare a arcului Ruperea 
ochiului de fixare a arcului de la сараїш exterior sau de la cel 
interior se întîmplă de obicei în urma unei stringeri prea puter- 
nice a arcului вап atunti cînd acesta a avut în regiunea oshiului 
lisuri abia vizibile, provenite încă de la confecționarea lui. 

. ÜUrdinea de exeeulare a unul ochi de lkara поп: pe porţiunea 
bine revenită a arcului avind lungimea necesară pentru capatul 
exterior de aproximativ 40—50 mm, iar pentru cel interior — 
100—123 mm (cu ей areul este mai îngust, cu atit porțiunea 
reven'tă trebuie să fie mai scurtă) se face o gaură pentru ochiul 
de fixare, Ulterior aceasta se exeentă în'r-una din formele ari- 
tate in Fig. 21, care sint necesare pentru fixarea capătului exterior 
şi a celui interior, 

Repararea cirligului câselei pentru fixarea arcului, Cirligul či- 
setei îşi pierde de multe ori forma sa inițială din cauza urui are 
fixat defectuos, care scapă foarte des, Un eirlig rupi nu merită 
să lie reparat; este da -prelerat confectionarea unui бїгє nou. 
In fig. 22 este arătat un eirlig strunjit si finisat iu mod cores- 
punzaior cu рна, După ce ae face in casetă o gawwi si zecasta 
se eui de bavuri, cirligul este nituit din partea estericará şi 
apoi сии piná ce ajunge lu nivelul peretelui casetei. 

‚ Саш arborelui de întors se repară eu пўпїогїї pilei; forma 
lut esie arătată în fig. 107, Dacă cirligul nu poate fi reparat se 
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confecționează unul nou, În locul cirligului vechi se face o vauri 
stripunsă, in care sg bate forțat o bucată de sirmă de oţel, din 
partea opusă; această sirmă se nituieste și se finiscază în mod 
corespunzator. 

Inlocuirea știilurilur ruple, indolte si uzale din pinioanele eu 
stifturi, v, cap. ТУ, JDesteptütorul*. | 

Repararea unui filet rupt Un surub al cărui filet este dea 
feetat poate fi recondiționat cu ajutorul plăcii de filetat, dar 
| un asemenea surub nu vs mai 
puten fi ntilizat pentru gaura 
veche, deoarece după filetare; 
diametrul său se va micşora, Nu 


—Lh— N PD 


ali 
ŞI 





Fiz. 22, Cirligul casetel. peniru 


Fig. 21, Ochiurile de fixare a | 
agájarea- arcului 


arculül 


se recomandă ingus'area găurii cu ajulorul poansonului; este 
de preferat mărirea ei cu un alezor, adineirea din ambele părți 
şi nituirea cu o bucală de sirmă de alamă, în aceasta urmind 
să se lată о gaură şi să se taie un filet nou; din ambele părţi 
trebuie să se curețe bine bavurile. 

După felul deterioririi filetului, după destinaţia şi impor- 
апа surubului, ceasornicarul 131 vu da scama de lucrarea 
саге se poate face în cele mai bune condiții — să taie un filet 
nou in gaură, lisind surubul anterior, reparat, sau să confee- 
ționeze un nou surub pentru un filet reparat în gaură. 

. Died se prezintă un număr mai mare de şuruburi cu forme 
şi filete diferite, la demontarea ceasornicului trebuie să se mar- 
cheze eu puncte piesele încă nedemontate si suruburile înseși. 
Aceasta scuteste de încurelituri prin schimbarea șuruburilor între 
ele pi scurtează durata aaamblări, 

ют. Un jos axial insuficient sau excesiv sint la fel de 
dăunătoare: in primul caz este posibilă frinarea roţilor între 


platine; în cazul al doilea, roțile aşezate strîns unele lingă zltele, 


se vor апа reciproc. Pentru a märi sau miesora jocul, patina 
trebuie indoitàü In partea necesară, Nu se recomandă са pentru 
acest stop să se folosească clestele patent sau ciocanul, decarece 


în ambele cazuri platina va rămine deteriorată; абага de aceasta, 


jocul reparat in acest fel và provoca defeciári їп alte lacuri. Gel 
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mai bine se poate executa această operație folosindu-se un poan- 
son de lemn, destul de rezistent, invelit la un сараі cu o bucată 
de piele de căprioară sau o aliă piele, РІ опа trebuie aşezată 
pe un obiect oarecare caro permite Indoirea ei; printr-una sau 
două lovituri de ciocan peste poanson se obtine rezultatul necesar. 


йени їй; Un joc axial normal pentru axele ceasornicelor de 
perete trebuie sd nu depăşească limitele de 0,2—0,4 mm. 

Pinlonul minularului este compus din pinionul Шыр 8i 
un tub. Crestáturile lorgitudinale ale tubului se string dacă acesta 
este montat prea liber pe axul roții centrale; dar si un tub prea 
sirins, care strinjeneste rotirea pe ax à pinionului minularului, 
poale constitui cauza ruperii dinților roji centrale, In acest сах 
tubul trebuie slübit eu ajutorul unui alezor sau cu o sculă spe- 


cial (v. fig. 105). 


йери. Pintonui minutarului pe сїйї roții centrale trebuie 
să se roleasca destul de strins, dar fără eforluri deosebite, 

Verifienrea $i indreptarea гоог, Báüíain radialà a unei тай 
este un fenomen сага se observă destul de frecvent la ceasorniee. 
Se înțelege că roata nu poate fi lăsată cu un asemenea defect. 
Bütnin unei roji mari la un ceasornic de perete se poale observa 
chiar „cu ochiul“, observind rotirea ei între platine, intre virfu- 
vile strungului, sam cu ajutorul unui aparat pentru verificarea 
üungrenajelor, aráint in fig. 151. Repararea manuali cu pila n 
roti sau prin strunjire la strung nu este recomandabilit, deonrece 
- dupá inliturarea unui defect vor apare alte defecte. Trelhmie sta- 
bilită în primul rind cauza care provoacă bătaia; în cele mai 
multe cazuri, ea este datorită unuia din următoarele motive: 
bătaia mulei pe care este montată гоша, gaura prea mare in 
toată, cure depáseste mult diametrul mutet, ceea се face ca roata 
вй fie Lixală excentrice. Exeentricitatea găurii din voală este un 
caz relativ гат. 

Un fus вап un ax indoit pot constitui și ele una diütre 
cauzele büiüii radiale а roții, 

Repararea se poale face prin două metode: a) la strung; 
se înlătură prin strunjite partea nituită a mufei, apoi se scoate 
roata; partea pragului de Ја baza mulei se strunjeste exact dupii 
gaura то, apoi roata se fixează pe locul nou; b) partea de 
lixare а mufei se strunjeste ріпа la buză, pe locul liber mon- 
ündu-se o заа de апа care este de două ori mni groasă 
decit roata. Strunjind în exterior saiba exact pină la diametrul 
gäurii diu rout, aceasta din urmä se fixează pe salbi. Binein- 
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teles mufa nouă si roata trebuie să fie bine fixate pe locurile 


| Reguli, Examinarea tuturor raților la rezistenţa frearmn 
шш pe mujfa, er sau pinion, este obligatorie pentru toate 
furie © cegsornice. 


Dacă mufa sau roata se rotese liber pe ax, se permile e 
гел lor cu un metal de lipit usor fuzibil, Гага acid, eu un foc 


slab, avind grijă са абі roata cit si axul să nu suferc o revenire. 


Dülaia [ronlală a roții. Agăţarea inire două roți are loe din 


cauza unui joc vertical excesiv sau din cauza bităn frontale а 
roților, Бала se poale inlätura prin indolrea spi(elor roții in 


direcţia necesará; pentru a determina aceasta, 86 intrebuinteazá 
un aparal de verilical angrenajele dințate, un siring ап un 
compas. Axul roții se aşază inire o pereche de virfuri ale apa- 
raiului (v. fig. 151), iar орада roții se află între cealaltà pe- 
reche de virfuri paralele; rotirea roții între virfuri permite să 
se siphilească uşor bătaia ei. La sirung, axul roții se iniroduce 
inire virfuri, iar rolul virfurilor parelele ale aparatului de veri- 
ficat bălaia este indeplinit de suport, 

Pegula. Inainte de a incepe indreptarea unei roţi, trebuie 
să ne convingem dacă bilaia ei provine din cauza unei obezi in- 
doite, a fusului sau а axului îndoit, din cauza тоати gre- 


pite c ro(ü pe mufă sau pinion; пита după stabilirea cauzei 


reale se poate începe lucrul. 
- Indreptarea unei roți (a spitelor) se face cu multă ușurință 
folosindu-se o sculá foarte simplă, arătată in апеха A— f, 10. 
Turca este bine imbinatá cu o muft care, la un efort mie, 
хе rolesle ре axul ancorei. La unele ccasornice furca este fixá 
pe ах, la altele există limitatoare ale mersului багон, sub fornia 


a două ştilturi fixate in platină, sau a unui dispozitiv special 


care se páüseste pe partea de jos a tijei pendulului. Destinația 


acestor limitatoare ale mersului este са să impiedice deplasarea 


Гоген pe axul ancorei şi să protejeze dinţii roții de mers de even- 
tuale deteriorări, Dacă furca este deplasată, mersul ceasornicului 
va Hi însoțit de lovirea unui ştift limitator, Reglarea fureii se 
poate face prin observare, rotind-o pe axul ancorei în sensul 


. ,*eobitura din tureă, in care se ай (ја pendulului, trebuie să 
fie fără rizuri, putin concavă și absolut netedii, 
Regula, Tija pendulului trebuie să se afle la toale cea- 


sornicele de perete suu de mase — ехасі in mijlocul, furci 


(fig. 23). 
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Repararea dinţilor roții de mers. Repararea care se faco din 
ochi, este o operaţie cure prezinti foarte рипа garanție, Aceeași 
opera(ic care se execulá eu ajutorul unui aparat pentru verifi- 
carea Arena аш (у. Lig. 151), se execută cu precizie şi re- 
pede. Afară de aceasta, folosind acest aparat, reparatorul aro 
posibilitatea de a cunoaste si a-si insusi felul de functionare re- 
tiprocă între апсога şi roata de mers (roată ancarei) si să-și dea 
seama intr-un mod tlar dacă ele 
ап fosi corect executate.. Pentru 
acest scop se introduce între o 
pereche de virluri roata de mers. 





Fig. 23. Poziţia tibi pendululul 
in furcă 





iar între virfurile opuse se. instalează axul ancorei eu cirlige. 
Lăsind să treacă un dinte după сеа, se poate observa sen- 
sul in care urmeazü sá fie indreptat un dinte indoit. După ter- 
minaren indrepiürii, dintele trebuie ajustat eu o pilă dublu 
crestală (dintata), Toarie Dini; si apoi lustruit. Un dinte scurt 
sau rupi se va înlocui cu unul nau. 

Repararea si monlarea de dinti noi. Un dinte de la orice 
rostü,. care prezinii o indoiturá neinsemnată, se poate indrepta 
îinduindu-l in partea opusă cu ajutorul unei surubelnite mari. 
așezate la baza dinlelui vecin, sau cu ajutorul unui cleşte pa- 
tent, cu buze subțiri si пеи, Un diute puternic'tuduil se poale 
Increpta in cazuri foarte rare; de obicei el se rupe. Dacă o 
roatà cu dinți rupti nu poate fi înlocuită еп alta, sau o ase- 
menea inlocuire necesită lucrări auxiliare mari, roata poate fi 
reparată după una din metodele arütate în fig. 24: 

l. In obada roții se pileste cu o pilă subțire (v. fig. 176, g) 
o scobiturü a, in саге se introduce strins o bucată de alamă, 
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feetionat pentru a servi simultan 


"rare se lipește cu un aliaj de lipit uşor fuzibil; apoi aceasta ca- 


Altă eu ajitorul pilelor corespunzătoare forma dintelui eu un 


profil RU al celorlalți dinţi, 


à roți eu o ohadi lată si subţire se pileste cu o рі 
triunghiulară (v. fig. 1б, ау un locas b in formă de coidă de 
rindunicás în el se fixeazá o bucală de alamă e, d, pilită exact 


pi călită, care se mai lipeste pentru mărirea rezistenței cu un 
айа] de lipit ușor fuzibil. Un | 





asemenea locaș în formă de 
солай de rindunică poate fi con- 






т m 


iac us tme E РА a Д р 





la 2—3 şi mai mulţi dinți, Pen- 
іга a confec(iona eu pila ип 
dinte cu forme exacte, se in- 
irebuinteazi sablonul $, con- 
[ectionat din alamă, sau diu oțel, - | | 
Partea hasuratà a dintelui se prelucrează eu pila (v. fig. 170, gj 
din. ambele părţi (Tig. 24,e, /). Capul dintelui g se finiseizä 





Fig. 25. Repararea dinților Iz casetă 


după terminarea lucrării, înălțimea dintelui aducindu-se exact 


la inälfimes dinţilor invecinaţi, 

a О altă formă pentu locasul de fixare se utilizează la 
easelă, unde sint necesari dinți cu о stubilitate deosebilă. In 
сазе[й sc laic un locaş de forma aceluia ariitat in fig. 25, 0, care 
cuprinde айе орада cit si o parie a fundului casetei, apoi se 
prepară din alamă o pană ajusiată cu precizie (Fig. 25, b), Cind 
pana a lost introdusă strirs in locaş, ea se lipeste cu grijă cu 
ajutorul їшїп aliaj de lipit uşor fuzibil: surplusurile penei se 
taie şi se pilese, Finisarea prin pilire a dinţilor nu se recomandă 
să se fae cu ochiul liber; este mai sigur si mai bine са pentru 
aces. Muncii să se utilizeze sablonul А, menționat mai sus. 
Contavilatea din interiorul casetei se pileste dinainte, sau se 


Ше. ulterior la strung. 


| ^ Mai existi o altă metodă de introducere a dinților prin 
insurubare, In locul dintelui rupt se marcieazü centrul, ss Тасе 
0 păură, se taie un filet, ir: gaură se tnsurubeazü bine un gurub 
vu) sirmă de alumă călită, surplusul se taie, iar şurubul- se pi- 
leste. du ^i profilul dinților invecina(i. Intr-o roată groasă si 
lată! si dinţi mürunti si desi, se pot da ghuri şi introduce la 


tind 2 sau 3 dinţi. 


Heguid. La introducerea unor dinti not, gaura executată 


а ЖЗА са E] i ЕЧ i = ы ы E а аў à 
Prin piltre sau gáurire trebuie sü se Husegsea erget ino mijlocii 


i nire marginile obezit si dinții buni, tar dintele însuși trebuia 
5d aibe un profil egal cu profilul celorlalți dint. 
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Funcționarea reciprocă cu alte piese а dintelui introdus 
se încearcă cu ajutorul pinionului, care se angrenează cu această 
roată. Dacă cate nevoie, pentru rezistență, accat dinto se mai 
lipește. 

tegula. Lipirea dinților trebuie săi se facă eu multi 
grip la un fac n са sd nu se produci revenirea rofi, folo- 
sindu-se un aliaj de Upit usor fuzibil pe bază de staniu; lipi- 
rea nu trebuie sa se întindă mai departe de locul ce trebuie 
lipit, | | 

Care dintre metodele descrise mai sus poate fi recoman- 
datü: La roţile unde sarcina la care cale supus un dinle este 
foarte mică (roala orarului, roata schimbătoare si alte roți), 
prima, metodă (fig. 24, 0} este pe deplin suficientă; la casetă 
si la rojile unie Шише este supus unor sarcini mari, lrebiiie 
sä fie aplicată meloda din fig. 25, b. 

Introducerea unui fus Această opera(ie este descrisă amănunţit 
la cap. XI, „Fusuri“, sub acceasi denumire. 

llepararea lugărelur — v. сар, ТУ, „Desteptătorul”, 

Asamblarea mecanismului de bătaie — v. mai jos 8 9, „Меса- 
nismul de bátaie eu piseplene (ferdstráu)". 


5. ANCORA CU CIRLIGE 


Am arătat mai sus, la ceasornicele de 24 de ore, trei 
ancora (lig. 19, 16 si 17). Aci vom examina mai amănunțit 
nneora Tolosit lu ceasornicele de 
perete de 7 zile si de 14 zile (fig. 
20). Geasornicele inzestrate ceu a- 
ceste ancore sint foarte răspindite 
$4 se întilrese deseori în practica 
ceasornicarului-reparator, 

Interarţionarea pendululai, an- 
corel si a roții de mers se desfá- 









a EU soari într-a ordine de succesiune. ri- 
Sud A puros determinată, cure se repeta 
ÎN A ача : regulat. 54 analizăm această inter- 


acțiune (fig. ZU, 

Pozitia I. Pendulul execută o 
ostiluție inspre dreapta; dintele 2 
a nimerit pe brațul de intrare d 
in punetul а. Unghiul alte format de razele ah si ch, se numeşte 
unghi de repaus, Virtul dintelui 4 se айа la o distanță oarecare 


Fig, 2@ Ancoră cu cirlige care 
cuprinde 5,5 pași 
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ela de jos a braţului de ieşire B. Unghiul, format de 
si M4 care trec respectiv prin această fațetă si virful 
“dintelui, duse din centrul de rotaţie а топі de mers, se numeşte 
“unghi de cădere, 

Poziţia IL. Pendulul continuă să oscileze шерге vale ba 
I Чай cu el se roteşte pe axul lui 5i ancora. Suprafaţa cilin- 
drică a brațului de intrare 4, alunecind pe dintele 2, împinge 


> iz la f à j 





Fig.127. Interac[lonarea ancarel eu cirlige yia roțilide mers 


toata de mers inapoi; rotirea ancorei continuă pini în poziţia 
tind dintele alunecind pe braţul A, va trece în punctul b. Un- 
ghim бп care se roteste ancora la mutarea contactului dintre 
(с ntcle тош si braţul ancorei de la punc-ul п 1а punctul b, se 
numeste unghi suplimentar. | | 
m Positia Ш, După ce şi-a lerminat oseila(ia sa inspre 
dreapta, pendulul se întoarce înapoi; dintele 2 alunecind pe su- 
prafafa cilindică а brațului ^f, roteşte ancora înspre stinga, im- 
primind pendulului un impuls pentru a menţine oscilatia lui. 
Г intele. 2, care trece pe fațeta e a braţului A, termină transmi- 
terea impulsului, | 
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4 
Li 


» 
T | 


~ Poziţia IV. Indată ce dintele 2 părăseşte [afeta e a bra- 
tului 4, roata de mers nefiind re(inuià de nimie, se va roti liber 
ріпа în momentul cind dintele 3 та izbi braţul de icsire В în 
punctul a. Această rotire liberă a roții de mers se numeste unghi 
de cücere, Razele m' s M" arată mărimea unghiului de cădere, 

Poziţia V. După ce pendulul a primit impulsul, el ton- 
tinuă oseilarea sa inspre stinga, antrenind eu dinsul furca, ecea 
со face ea bratul de ieșire al ancorei 7 să coboare in jos. Din- 
(ele. 3 alunecă pe suprafa(a de lucru а braţului de iesire de la 
punctul a' pini la punctul b% Ancora se rotește cu unghiul su- 
plimertar, Roata de mers se intoarce în acest timp înapoi, 

Poziţia VL Dupi ee pendulul à atins poziţia sa externi 
din stinga, el incepe să se iutoareă, Dintele. 3 alunecind pe-su- 
pralața braţului B, ya imprima pendulului un impuls. In ur- 
mătoarea clipă dintele 3 va părăsi brațul B iar roata de mers 
Lun d сыргып їп ГЕ rotire egali 1* 11 unghiul de «adera. Dintele 1 Va cădea 
pe brațul de intrare A în punctul а. după care vor începe să se 
repete toate fazele de mai sus, in ordinea descrisă, 

Conjfectionarea unei ancore пої reprezintă pentru un ceasor- 
nicar începător o operaţie relativ serioasă, Pentru a-si forma 
practica necesară şi pentru u cunoaşte cit mai bine aveastă 
piesă se recomandă са lucrările de conlezționare a ancorei să se 
[пей la început dintr-un material саге poate fi usor prelucrat: 
alamă sau oțel moale, Ancorele din aceste materiale vor Ti 
bineînțeles inutilizabile pentru o funefionare de durată, 

Bratele unei ancore cu eirlige sint îndoite — după cum re- 
zultă din fig. 26 — iu forme diferite, Partea lucrătoare a bra- 
tului de ieşire Д este plană. iar partea Iuerătoare a brațului 
da intrare d cate indoitü în formă do civlig; în timp co partea 
superioară a braţului de intrare poate avea orice formă, partea 
inferioară a brațului А trebuie să fie indoit în aşa fel, ea ea 
să constituie o suprafață cilindrică regulată, după eum este 
arătat în fig. 26, Pentru o ancoră de tinul celor examinate mai 
sus, sé utilizează o placă de otel de 0,7—0.8 mm grosime, О 
asemenea ancoră, după ce a lost gata confeețională, Irehuie 
să fie supusă in mod obligatoriu unci operații de călire, iar 
brațele sale de intrare (din exterior) si de ieşire (din interior) 
vor fi rectilicate si lustruite, La conleetionarea unei ancore 
nol reparalorul va acorda cea mai mare atenție faptului ca 
brațele ancorei să cuprindă un anumit număr bine stabilit de 
dinți zi roții de mers; în cazul de Гаўі 5,5 pași (dinţi), 


42 


dinir-o ancoră și 0 roa- 


 executali 


din Re» 


ancoren paleta de intrare 4, paleta de 


б. CEASORNIC CU MERSUL SISTEM GRAHAM 


Degsornieul cu meril Graham se deosebeste de cal deseris 
lu 8 5 | rin faptul că are platinele compacte fürü deschideri, 
piniounele sint dur viel, [rezate, iar roţile şi piesele de bătaie 
sint. mai masive. Avantajul cel mai important al acestui cen- 
sornie ronsiü în folosirea mecanismului de mers Graham, compus 


lă de mers. a cărei dinţi 
au ип profil deosehil 
(fig. 28). Vom descrie 
mai amănunţit mecanis- 
mul de mers sistem Gra- 
ham. 
| 1. Ancora are două 
brațe egale. Suprafata 
axlerionrü i cca inte- 
тоаг a paletelor este 
după arcul 
unei -cueumferin|e, al 
cărei ceiitru este аха de 
Poinfie u untorei, сееп ce 
face ea atunci cind pen- 
dulul descrie arcul suplimentar; roata de mers stă nemiscatá, 
cu toate tă paletele se freacă de dinţii roții, [ürá Însă a-i im- 
prima 0 miscare in sens. invers (Таро). гей ешт are loe la ceg- 
sornicele „de petele prevăzute cu ancoră cu cirlige. Datorità 
dert fa 4, meeanismul Graham se numeşte un mecanism 
us ds АРЕ [eu рїешїсїй-апсогй), en frecare în repaus. La 
күче de calitate medie, paletele ancorei sint de obicei 
coala E 2 bine lustruite, care se mișcă usor in 
superioară ecu SI an partea necesară, La eeasorniee de edlitate 
zb Dar | cu mecanism Graham se întrebuințează palete de 
S Геол din rubin, fixate în găurile ancorel cu selae. 
онша не. ке, tipul ceasornicului ancora sistem Graham 
е quu PAP CDR) și mal rar 7,5 san mai mulţi 
liam de ныр шь mecanismului de mers sistem Gra- 
Iei "iS à alu. de niers 1. ancora 2, montatà fix pe axul 7 al 
ieşire 3, plücutele йе 
Р ЦЕ CHE се: cetele; la piesele meca- 
E TS aparține st furca montată pe axul ancorci. 
Ја pendulului, care este suspendat pe un dis- 





Fig, 28. Mecanismul de mers sistem Graham 


КӨШ La i nhan nnl ell a 
nismului de bc uburi, care fixează pul 
Turcă se afla 
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“poziiiv de suspensie cu arc (nu este arătat Їп fig. 28). În figură 
mai sint nolate: suprafa(a (circumferința! 5 de repaus a pa- 
letci de intrare: suprafa(a interioară a paletei, cireumfernfa 0; 
suprafa(a de impuls 79; suprafața (eircumlerința) 71 Че re- 
paus a paletei de iesire; suprafața exterioară a palelei 72; 
suprafaţa de impuls 72; unghiul de cădere 14 (in grade este 
arătată mărimea căderi), 

4, In fig. 28 este arătată poziţia mecanismului de mers 
atunci cind dinicle b a părăsit suprafața de impuls a paletei 
de-iesire 3, iar roata de mers, care se află sub acţiunea mo- 
mentului molor al ceasornieului, в-а rotit cu unghiul de radere. 
Dintele a a căzut pe suprafața de repaus a paletei de intrare 4. 


71, FUNCȚIONAREA MECANISMULUI DE MERS 


Iu fig. 29 este arătată ordinea de surcesiune cu саге se des- 
făsoară acțiunea reciprocă intre ambele palete si roata de mers. 

Poziţia І. Dintele A a căzut pe suprafaţa de repaus a 
paletei de intrare în punctul а. Unghiul format de liniic onre 
trec de la centrul de rotaţie al ancorei în punctul a şi incepu- 
tul suprafeţei de impuls al paletei r se numeşte unghiul de 
repaus: 






pa Ung ТӨ 
V ^. cidere 


GR 
Cj 

P» 

Lil de repaus 


Мр, 20, Interacflonarca ancorel cu roata de mers la mecanismul 
Пе. mers гарат 


Poziţia П. La rotirea ancorei ріпа la poziţia limiis 
maximă, paleta de intrare alunecind pe dintele A trece in 
punctul c. Unghiul cu care se roteşte ancora la mutarea con- 
raetului dintre dintele rotit si paletă de la punetul a la punetul ( 
se numeste unghi suplimentar, 

Poziţia ПІ, Pendulul, după ce a ajuns iu poziţia limiti 
din drrapia se intoarce înapoi, rotind ancora. Dintele А, alune” 
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“de men, 


vind pe paletă, va trece pe fajeta paletei r (inceputul suprafeței 


де impuls}. 


Poziţia IV. Dintele Æ, după ce n trecut suprafaţa de 
impuls, roteşte ancora si transmite totodată cu ajutorul turcii 
un impuls (soc) pendulului pentru a menţine oseilarea lui. 
| Poziţia V. Dintele 4 a terminat să transmită impulsul 
si este gata să părăsească впргаѓа(а de impuls a paletei. 
Poziţiile VI—VH. După ee dintele 4 à părăsit supra= 
fața de impuls a paletei si contactul între dinte și paletă a 
luat sfirsit, roata de mers se vu roti liberă atita timp pină cind 


dintele B va cădea pe supralaţa de repaus a paletei de ieşire 
4n punctul о, Această rotire liberă a roții de mers se numeste 


unghiul de cădere, care este egal în valoare eu unghiul format 
de liniile ce tree prin Fateta interioară a paletei si virful dintelui, 

Pezitia VIII. Pendulul aflat în poziția extremă din stinga 
а rotit ancora cu unghiul suplimentar, Paleta de iesire, alune- 


cind de-a lungul dintelui В a trecut de la punctul а in punc- 


tul e. La intoarcerea pendulului în dreapta, acţiunea reciprocă 
inire dinte si paletă se va desfăşura în aceeasi ordine de suge 
cesinne. 

Schimbarea mărimii repausului la una din palete va cauza 
schimbarea НЫ și la cealaltă paletă, iar inegalitatea în 
valoarea impulsului la palete va airage după sine o inegalitate 
nude de repaus, 

Uind se controlează un mecanism de mers; trebuie să se ţină 
hine minte că la ambele palete căderea trebuie să fie coală si 
că trebuie să ne ingrijiti neapărat ca paletele să nu se blocheze 
їп timpul Mişcării ancorei pe dinţii roții de mers. 

, Intgalitatea unghiurilor de ciidere а roții de mers pe paleta 
de intrare și cea de iesi-e este inadmisibilă la un mecanism de 
mers line pus la punet, Inegalitatea unghiurilor de cădere arată 
tă distunța dintre centrul ancorei si cel al roții de mers este 
mar mare derit prevede construcția mecanismului; iu acest 
Тай, unghiul de cădere pe paleta de intrare va fi mai mie 
decit pe сен de iesire. Dacă distanţa dintre centre este mai mică 


deett. cea presorisă, unghiul de cădere pe paleta de intrare va 


îi mai mare decit pe cea de ieşire, 

-Reglarea distanței intre centre se face în felul următor: 
Тап axului aneorei rotindu-se intr-un lagăr exeanirie, care ве 
тоено greu in platină, printr-o rotire a agürului inlr-o parte 
хац in alta se crecuză distanța necesară inire ancoră si roata 
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Se recomandă ceasornicarului Începător pentru practică să 
fixeze în mod intenționat paletele gresit; de asemenea să fixeze 
necorespunzălor distanța intre ancoră si roata de mers. In- 
lăturarea acestor inexactități ii va da posibilitatea să реісгара 
subtilitățile reglării mecanismului de mers sistem | Graham. 

Regulai. Suprafaţa de repuus а paletei de intrare şi w 
celei de ieşire, precum si suprafeţele de impuls trebuie să fie 
bine lustruile, să аб forma necesară, sa nu aiba urme de 
uzură și deteriorări. | 

Sint frecvente caxurile cind, la ceasornice care funeţio- 
neazá timp indelungat, dinţii roții de mers nu mal sint egali 
intre ei; unii sint mai lungi, alții mai scurţi, ceea ce face ea 
unghiurile de repaus si nu mai fie egale si nici căderile să nu 
mai corespundă una cu alta. Bine înțeles roata care are acesi 
defect nu poate fi lăsală în această stars, Pentru reparare roata 
se fixează între virturile unui sirung. Hotind cu prudență dar 
a roata, virfurile lungi ale dinţilor se pilese cu о рій lată, 
avind crestăturile cit mai miei, asa numita pilă cu crestarea 
dublă. Baza pilei se fixează bine pe suportul strungulul, iar 
partea superioară ве alinge foarte usor de virfurile dinţilor 
prea lungi. După -accea virfurile dinţilor trebuie să fic corec- 
tate tu o риа foarte fini eu erestarea dublă, sau eu o piatră 
abrazivă, Pentru această operaţie se poale folosi cu bune re- 
zultate aparatul de controlat angrenaje (у. fig. 1515. 

Înainte. de a incepe inlăturarea defectelor roții de iners 
trebuie conirolat ducă fusurile sau axul roții de mers mu sini 
incloite, 


5, REPARAREA 


Demonlareu ccasornteului cu mecanism de mers Graham se 
face in aceeasi ordine care a fost arătată la $ 4, numai сї roata 
numărătoare se scoale de pe ах îndală după scoaterea cio- 
canului. Pe mufa ropi si pe axul. pätral se fae semne, care 
зегусве la montarea roții Ја locul ei. Repararea acestui cca- 
sornie nu se deosebeşte eu nimie de cea deseris la 5 4 In ec 
priveste curățirea si ungerea mecanismului acestui ceasornic. 
vezi capitolele respective, 

Asamblarea mecanismului de bütate a ceasornicului ca roati 
numărătoare si nnele particularităţi în luneţionarea acestui me- 
tanisi necesită o descriere specială, 

In fig. 30 sint arătate în mod schematic roțile si piesele 
mecanismului de bătaie. Süftul ro(ii deelansatoare C se afli 
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ре pirzhia de închidere Ё; pinionul minutarului 8, rotinduzse 
înspre dreapta ridică MT ajutorul ştiltului pirghia C, care fm- 
pinge spre stinga — cu auto 
тш calului F — pirghia dein- 
ehidere E. Indată ce aceasta din 
urmă eliberează stiftul roții С, 
mecanismul eu rofi intri in ac- 
iune, dar se opreşte îndată, de- 
oarece ştiltul celeilalte roti H уа 
Ti oprit de pirghia de eliberare 
JD în punctul V. Cu aceasta яе 
termini pregalirea pentru bătaie, 

— Pinionul B, rotindu-se înspre 
dreapia, continui să ridice pir- 
ghia C, împreună cu pirghia de 
“eliberare D, si după citeva mi- 
mite pirelia C cade de pe stift. 
Pirshia de eliberare D, care a 
menţinut pina im acel moment 
suftul roji H îi va da drumul, iar йир aceea mecanismul de 
büinie va intra în func(tune: ciocanul va lovi o dată; roata G, 
tare s-a rolit eu o rotație întreagă, 
va Fi aprită de pirghia de închidere E si 
intregul mecanism de bătaie va reveni 
in poziţia iniţială, Pentru numărarea 
orelor bălule serveşte roata numárá- 
toare J si pirghia l, montate amin- 
Чопай pe un singur ax eu pirghia de 
inchidere E (Tig. 31). Roata numárá- 
loare J este prevăzută cu ll seobi- 
turi si tot аа dinţi neuniformi; ea 
este montată pe axul горі interme- 
diarc, care Габа o singură rotație. in 
tmp de 12 ore. Numărul bătăilor 
ciacamului, care indică orele si jumă- 
ае de ore, constituie in acest in- 
ierval de timp 90 de bătăi (78-|- 12 
90). | 

Chiar la inceputul bátüit, pirghia Z, 
după се s-a ridicat pe virful dintelui 
roii пшпагаіоаге, impinge in a-elasi 
Ц inspre stinga, făcind ca rotirea. dinți- 
și bătăile să aibă loe nestinjenii, Dar îndată ce pirghia / va 








Fig, 30, Schema mecanismului de 
batale 


di 


VUA B sehemna mecanismului 

E чыры Su roaiă nuimărăloare: 

El mrenisde-Inchblerer E — гош 

фин We Inchidere ; G — prima 

ig dectansatuare ; | — phrunla 

DUM mimisiipsge = f — foaia fir 
inarüloare 


pes pirghia de închidere 
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intră într-o scobitură din roata numárüloare, acţiunea БАЦ val |, cu eM е eensornicele moderne. Ceasornicele de acest. tip 
înceta imediat după ultima lovitură а ciocanului, ] se fabrică de indusiria sovietică de ceasorniee, Roata пшийрй- 

Hoata declansatoare C trebuie să mai parcurgă aproxima- = ЖАРЫЛ pseste la. ateste ceasorniee, aceasta fund inlocuită eu un 
tiv 1/4 dintr-o rotația, după ce ciocanul va executa ultima Jovi- dise în trepte № (fig. 335 lixat rigid pe roata orarului, Demon- 
tură si pină in momentul cînd stiftul roții se va opri 10 pirghia : larca mecanismelor de mers si de bătaie [n acest ceasornic câte 
de închidere E. Süftul roții M trebuie вй se afle la 0 distanță identiel cu cea deserisà la 8 4 ul capitolului de fuii, humai că 
de aproximativ de o jumătate de атар fune|ionürea mecanismului de büiaie necesită o deseriere sepas 
de la pirghia de eliberare D, atunei cind Tali | 
mecanismul We Td gi sui os Tw  Functionarea mecanismului de bătaie, l"uncjonarea mecanis- 
Т di ери Ld. Коше dec RARI T mului de bătaie a ceasornienlui poale fi studiată de reparator: 
G qi cotul ciocanului ia, oM MR inaintea demontárii mecanismului, miseind arătătoarele si cbser- 
{н gate in pozițiile arätate în fip “vind funcţionarea pieselor de bătaie în ipoleza că Mecanismul 
j Ede sonet LEA Ls De Pre А „studiat este bine азата şi funcţionează corect, 

Fixarea aD Не chiar шиша seus atte pinionului minutarului B ridic pir- 
unei singure тор dec sca sp dae ghia C, impingind totodată înspre stinga pivghiile E si F. După 
tului ciocanului 4, yo provoca < Oe e E BUR sotii: declansatoare С, oprit pini atunci de pleghia £,. 

greşit, Roata cu ştifturi mu se y БУТТА ЧЫ mea nisu] Ев Ру 

pune intotdeauna dintr-odatà їп poziţia în care cotul ciocanului 4 IR RS n ийа а aha 
să ocupe poziţia arătată în fig. 02. In acest caz, puntea гош i |iune pentru un timp foarte 
eu stüfturi, care se айа sub roata numiărătoare, se va demonta, seurt, ЖИН T al roli 4 
сеен ce va permite montarca roții în poziţia necesari, | după ce va exeeuta 3 йшй 
Inlăturarea defectelor, In punetele de contact din cele doui quis de rotație, va T o- 
părţi, dintre furca și tija pendulului se formează șanțuri care puit de pirghia de elibe- 
impiedică mersul ceasornicului; dacă ele vor fi înlăturate prinse D. In acel momen 





Fig. 32. Poziţia cotului 
ciocanului 


гос саге, lija în furcă va avea un joe mare, Este mai simplu 
de a roti tija cu 180° pentru ea în eantaet cu furca să vină 
un los neuzat, sau să se ridice tija cu 1—2 mm, coborind eu tol 
atita ри! {а discului penduluiui, Cea mai mare amplitudine de, 
oscilație a pendulu'ui, ceasornicarii о numese „mers lincezit + 
Amplitudinea oscilaţiilor pendulului depinde de distanța între, 
centrele ancorci si roții de mers, adică adâncimea de pátrundere 
a paletelor in dinţii roții de mers. Miesorarea sau mărirea 
distanței între ele se reglează би ajutorul unei plieufe excen- 
irice UR пате se află in partea din spate a platitiel, in cart 
se ali fusul апсоге!, O reglare mai corectă se realizează prin 


mutarea palelelor ancorei. Orice alti defeciare а fost trata 


in 8 4 al capitolului de faţă. 


t, MECANISMUL DE BATAIE CU PIEPTENE (FERASTRAU) 


Mecanismul de biüiaie cu pieptene se întilnea înainte ех“ 
irem de rar, numai la ceasornice scumpe. In ultimul timp 
acest mecanism fiind perfecționat şi mult simplificat, este între” 
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vidicare à unui dinte al 
lui de câine ei 
piesele si voti 
ja 


pirghia P, împinsă Înspre 
“Пада, va declanga piepte- 
nele (ferüstrüul) care ға 
cobori eu calul Л pe una 
din treptele discului N (in 


hg. 33 al 12-lea) Qu a- 
veasta s» termini pregati- 
rea pentru bütaie, După cü- 


derea pis hiei de ridicare C 
de ре, stiltul pinionnlui rmi- 


nutarülui, va cădea o dată 


ceu еа și pirghia de eliberare 





Fig. 33, Schéma mecanismulul de bálale cu 
pieptene | (ferdstráu) : 
E — Иши pinlonuini | mimitartilit ;; C реа 
de ridicare с O — pirghin de eliberare: E — piretin 
de-inchidere: |" — calul pleghiei de Aw dibus 
G = reas decbanzaloare |: Jf — resta Чена 
toare ÎN A з р рие lere; Ns diss 
el In trepte ; ca == fa arată Г?! — dechnentorul 
bătăii (repetitarul) ; 4 — giht raj deelansavaare Ш 


D, care dă drumul sliftului T', după care mecanismul de bătaie va 


intra în Funetiune, Cliehetul A 


к montat pe axul roții G, rotindu-se 


O datá cu са, ridică pe riul fiecare dinte al pieptenului A. iecur 


A = Ropururea ceasorntoalor 


| pieptenului este inso(ità de lovirea dron- 
acan, In momentul-ceind- se. termini bătaia, tonte 
He mecanismului revin in pozițiile lor initiale 


4 


=, i 


bátaia jumătăţilor de oră. La pinionul minutarului; ambele 
stiluri se află la o distanță diferiti de la centrul pinionului, 
Бі care se айа mai aproape do ecntru serveşte la bateren 
{її ог de oră; el ridică pirghia C şi împinge inspre stinga 
pirghile F, E la o distanţă care permite eliberarea st ccborirea 
picptenului numai cu primul dinte, mui seuri; ceca ce [aee са 
roata G să execute numai o singură rotatie; iar ciocanul să lo- 
veasei o dată. Al doilea stift al pinionului minutarului impinge 
compiel înspre slinga pirghia deelansatorului F; datorită acestui 
[apt, pieplenele cade liber? eoborind cu cotul M. pe pragul discu- 
lui în trepte O caro se află sub el. 

Asamblarea mecanismului de bătaie. La acest mecanism de 
bătair revine; după cum se stie; fiecărei rotații a roții de deelan- 
sare G o lovitură a ciocanului, După lovitură. roata С trebuie 
sii mai facă cel puţin o optime de rotaţie si numai după aceea 
se opreste lovind stiftul si pirghia de eliberare P. 

Regula. Roata de declangare Н trebuie să ocupe in ru- 
port cu roata G poziţia aritată im fiu, 3d. 

Aceste reguli de asamblare a mecanismului de bitale cu 
pieptene trebuie să fie respectate in intregime şi la varietățile 
mecanismului de bătaie arătate in fig. 18. desi forma, pieselor 
C, D, E este diferiti la acesta. Vorbim despre „.varialăţi”, 
pentra că Liecare fabrică din străinătate care produce cecsorniec 
modifică doar forma pieselor si poziţia lor în mecanism, füriü 
а schimba in fond cu nimic principiul mecanismului, 

Defeetàrl ale mecanismului de рацио. Jumätäjile de ori se 
bal o dală cu orele; după ce se opreşte acţiunea mecanismului 
cu roli ciocanul rümire pe stiftul roții cu stifluri, sau pe stea, 
inainte de а fi terminat Шаа; bătaia incepe să acţioneze 
înainte de căderea pirghiei C de pe stiftul. pinionului. minuta- 
rului eic. Toate acesle defeetüri il obligă pe censornicar să 
examineze, in primul rind, dacă roţile M, G si eliebetul К 
sint montate la locurile lor, deoarece aceste defeetüri provin 
tocmai din cauza montării neprecise а roților menţionate și 
à сс, 

Пери: Se admite indoirea sau pilirea uneia dintre pic- 
sele mecanismului de bătaie numai în cazul excepțional сїтї. se 


va constata după o verificare atentă că piesa respectivă este 


uzalü, conțecționali imprecis încă din fabrică sau că ea а 
just „reparatii“ înainte de un ceasornicar nepriceput. 

Diseul în trepte N se montează în aşa fel ca după căderea 
pirghiei de ridicare С de pe ştitiul pinionului minutarului, 
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pirghia M să cadi nestinjenit ре treapta а 12-а; după mutarea 
arütitorului la ora următoare (după terminarea Баа), aceeaşi 
pirghie irebuie să cadă exact iu mijlocul primului prag al 
“discului in trepte. Fixarea precisă a discului in trepte se poate 
realiza prin scoaterea roții orare din amgrenarea cu pinionul 
roții schimbătoare si se mutä într-o parle sau într-alta 'eu unul 
sau mai mulţi dinţi. 

— —D cantitate mare din energia ateului de bătaie se consumă 
pentru ridicarea ciocanului: acest lucru se observă mai ales 
atunci cind arcul ciocanului este prea puternic; în acest caz bătaia 
se incelineste, jar cind arcul cs арго des[surat, hátaia 
se opreşte complet. Dacă arcul va fi slăbit, ciocanul va da o 
lovili slabă, Баја va răsuna foarte încet, Iu acest caz trebuit 
procedat în felul următor: se lasă arcul puternic al ciocanului, 
dinții roții stelate se sirunjese aproximativ eu 1—2 mm, iar: 
colul ciocanului rümine ea și înainte sau sc înlocuieşte cu 
unul mai lung. Virfurile dinților roții stelate se corectează cu 
pila. | 

Mu esie necesară enumerarea numeroaselor cazuri de defec- 
tări ale mecanismului de bătaie, care în ultimă instanță se pro- 
due din сапка nerespectării regulilor arätaie aici; un ceasornicar 
dornig de cunoaşterea meseriei va gist intotdeauna o soluție a 
oricărei siluaţii dificile, dacă va cerceta eu atenție si liră pripà 


defeetitrile şi le va înlătura, 


10; MECANISMUL DE BĂTAIE A SFERTURILOR DE ORA 


Mecanismul de bătaie a sferturilor de ară (fig. 34) este 
destul de complicat din punet de vedere al numărului pieselor 
саге participă la bătaia orelor, jumătăţilor si sferturilor de 
ога. | Топа el este compus din aceleasi piese tare au fost 
агиТате n la mecanismele din Fig. 18 și 33: pieptenele (ferăstrăul), 
discul în drepte, roțile deelansa(oare; рие de eliberare si 
de inchidere ele, - | 
da Mar e^ mecanismului de batale. Pentru bălnia sferturilor 
ei fa întrebuințează, la diferite. ceasorniee, 3—4 si mai 
sint i. t Sd sint acționate de un cilindru special pe care 
ЧО i н (їп fig. 34 nu sint arătate); cilindrul este pre- 
sferturilor EA ramă АККАНДА; cu roata intermediară, La bateria 
e disoul hs Vila participă cotul V, fixat rigid cu pieptenele 
sub discul în “pie, eu trei (теріс pentru sferturi, care se află 

pz " trepte №, si pinionul minutaralui В cu patru stif- 
T 
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turi, Invirtindu-se. în direcția mersului ccasornienlui, pimonuf 


minutarului ridică eu stifturile sale pirghia de ridicare C, саге 


serveşte pentru baterea orelor şi a sferturilor de oră; pieptenele 


сиге devine liber in acest caz, alunecind de pe pirghia de 
inehidere E, nimereşia cu cotul V pe diseul eu (rer trepte (in 


liy. 3$ nu este arüíiat). Baterea orelor se produce aici la fel ca 


si la mecanismele. din lig. 19 si 33. Numărarea orelor întregi. 
| o Luce discul în trepte Үү, 








3 n5 n 4 numărarea — sferturilor di 
i p j i Е ыз 
| ШШ: пй — celălalt dise, ша 
N e ti] 5 mic, ambele discuri în trep 
| a (| le fiind legale solidar cu pee 

ү a ЛГУ, „boala orarü О, 
ELO B4 n e ON, А Pentru baterea sfertu- 
pac LA => A ыс zy rilor eu toile ciocanele. sau 
М С ЖЕ а LIU cl en unele din ele; eite 3—4 
Lr P As мү тысе si mai multe gonguüri, ser- 
Qro fI... x EE M" A veste pirghia 5. Süftul d 
X ЖКГА. ҮЕГЕ: h pe гоша ÎL împinge pu- 
^ / NM s 857; lea inferigard а pirghiei 
й j М» AAR o 58; cu pariea superioară а 
Er: eT aceleiaşi pirghin, previzuti 
FI AL j | eu un ЄНЇ, împinge calin: 


ri drul într-o parte, pornind 
in acelaşi timp un mie dis 
poziliv care permite асо 
narea ciocanelor pentru ba: 
(erea sferturilor do oră, 
Nu este necesar să dám 
expliceajii mai améinun(ite 9 
desene pentru miecanismil 
de bătaie a sferlurilor 00 


Fig. 34, Schema mecanismului de bătaie, 
care bale orele, jumdátijlle şi sferturile 
de cra: 

HB = pinlonul cu atilturi al mhiutarulul ; C. — [гил 
de ridicare: А7 = pirnghin de. închidere (blocare); 
|: ріпа de deelingarez {ү гопа declaman- 
Lope D; = raala declangatoare Ш A — chetet 
5 — plepteriele.,: M m cobul pleptesudul jM. ШЦ] 
ln гербе ; CF = roala orari р — declnngaforut bi- 
£u Сеере оуу: A = тоза care opreste hatali cu 
[оли eloeancie | 8 — diapazitivul tirila) de opetre 
u miti eu tente clocanele И — cotul pentru раша 
srertirmiiorc de oră | | SEA i 

sus vol Ti eu lotul suticienie 


poniru un ceasornicar care are de-a face pentru primm oară ci 
un astfel de mecanism, Toate piesele mecanismului айа! iii 
ТЕ. f ea gi шецашинеш din Fig. 00 si nu aceleași nota 

Regulile de asamblare a mecanismului de bataie, in сова ci 
“iveste eiocanele, discul im (repite, fixarea roților deelansatoa:e 


si a roții ceu stifturr rümin aceleaşi ex şi pentru mecanismul di 


lig. 18 şi 33. Trebaie doar montată roata Ii cu stifiul într-o asite 
de poziţie incit durata îndepărtării pirghiet 5 pentru ore intregi 


52 


ură, tnirucit datele de mai 


ў 


eu ajutorul м (ш pirghier эй coincidă cu momentul cind 


pieptenele eade pe discul in trepte N: aceasta reprezinlă o con- 


dijie necesară pentru funeţionarea согесіа а Багай merunisriul ui, 


—Delfeelàrl ale mecanismului de bătaie, Lia acesi mecanism de 
bătaie. toale piesele au aceeași destinaţie. за și Ja mecanismele 
examinate înainte; de-aceea nu vom da aici o deseriere a dife- 
ritelor delectäri pentru a evita repelări inutile, Considerăm tatust 
єй nu este de prisos să repetim urmitoarele observatii: din canza 
abundentei de piese care sin legate reciproc si vin dn contact 
intre ele prin intermediul diferitelor arcuri, stifturi, pirghii tte, 
este. necesar ca inire piesele mecanismului de bătaie si existe 
peste LOL un anumil joe; toate Tusurile, dinții, stilurile, supra- 
alele pirghiilur care sint expuse la Frecare şi picionrele ea- 





loanele) lor pe саге: oscileazii, trebuie si- fie hine lustruite, Dar 
Taptul cel mai important pe cure nu trebuie să-l scape din vedere 





easoarnicacul озіс montarea precisă n luluror pieselor mebanis- 
mulu pentru ca in Тала de pregătire a bütáii si în însuşi procesul 


PIUA, ERA 
ратай aceste piese să acţioneze eu o precizie impecabilă, 


m" a TA ia 


CAPITOLUL IV 
DESTEPTATORUL 


Datorită ieftinitájii sale; utilității si i 

neriei, ceasornicul desteptitor у ceri a i d ră 
căspindire аш în Uniunea Sovietica 

cit st în întreaga lume. Mecanismul 
ceasornieului desteptütor, tratat în en- 
poil de fati, se fabrică la fabrica 
e ceasornice пг. 2 din Moscova, De- 
şteptătoarele se execută in cutii (n - 
еч diferite forme. E 
,  Bsie necesar să menționăm că de- 
șleptătoarele fabricate a Eur. 
'stráine, cu toate că au o construcţie 
putin deosebit de deşieplătorul еха- 
minat de noi in ce priveste gabaritele 
ТЫШ ыы numărul roților, profi- 
ul roții aneorei elc, nu prezintă to- 
шее foarte puţină sau chiar пісі 
б п poranga pentru ceasornicarul care 
. eculă o reparație a unui ceasornic- 

eșteptător, 





Fiz, 35. Ceasornie des:eptălor 


1. DEMONTAREA MECANISMULUI 


Пешта ; qo: | 
| a Sa UNGAR sanului se {асе în ordinea urmăloare: 
da орсо, | pres 5 0 de intoarcere a mecanismului de mers 
sonerie se ситонед pista Ее in отса АШЫШ 
Ferr ace раа n sensurile invers decit acele 
Г same iuc rds ers сесі 
р 2 деше 1 pe capacul cutiei dig. 36). ci 
tarului), " ои His arütatoarelor (orarului si minu | 
n. ! TEE 0 ре tiia am us i р | A | Mi 
ls , à arx k- г - ] no LI а І |: = ТЕ 
ог se scoate sr capacul 9 al cutiei, ' i itrale; tot ay de 
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ds 


acelea indicate 









































M : 
— 5. Ambele pieioare 7 se desurubeazi; 
vubează şi coloana 4 cu clopotul montat pe ea; 
“mecanismul se seoate din cutie. | | 
^ 4. Minutarul, orarul! seeundarul si arabntorul soneriel së 
“soul pe indelele cu prudență, pentru a evita deteriorarea ап! а 
aeitütorului, cil şi a eadranului Pentru scoaterea arütülonarelor 
se utilizează clestele ascuţit (v. a- | 
moxa 4—1, 25). 

6, Prin Indoirea euielor care sc 
afli în cadrul deşteptătorului, ве 
ale cadranul; se. indepirteaxi 
apoi liftul Р, şi se scoate гоша de- 
plansaioare à soneriei E, roata ora- 
ului В şi roata schimbättare С. 
їп, 33). Operația următoare este 
esfăsuvarea arcului. 

E ү} eguldá. Arcul mecanismului 
ale mers trebuie neapărat. ,desfa- 
"urat", independent daca el este 
irina in întregime san parțial; 
ii jel, continuarea demontri me- 
canismului cu arcul sirins vi cauza 
"eeusornicarului, multe neplücert. 


de asemenea se desu- 
iar după accea 


M S 
sea 
ge 


CT 
» 
F іл 
Anu 
Py 
E " 
n" 


[| 





тиса i iz, 36. Vederea desteptätorului 
~ b. Inainte de a desfășura arcul, js mM um am 


eesin se leagă pe cireumferingá cu 
T 


"njutorul unei sirme, à unei sfori 
rezisienie, sau se introduce їшїг-ип 
"inel (v. fig. 195, 
Em 7. Pe arborele roții de intoar- 
tere se insurubează cheia de Intoar- 
"Pere şi, (inind-o pulernie cu mina 
Hreapid, cu ajutorul unei pensete 
зап a surubelni(ei din mina stingă A 
"ue ridied clichetul C (fig. 37) de pe toata cu clichet; B; desfü- 
i de rotaţie, elichelul se сорозій la 
se repetă din nou. In telul 


їп ш! 2 > Соро : d — cuonna 
ворони cw arcul de паге 4 — citia 
desieplátorului ; 5. — cela de Intorn 
arcul ecucricli E — Биотин petris ИШ- 
taren (potiviren) orerulul $i punt d s 
T micinirele 7 — regulatorul ; 9 — ta 
pacul cutiei: 70 — cheia pentru hioar- 
cerea arci пешин иШ de- mets, 
11 — butenul pentru mularea п totii- 
Tul soneriél z I3 — pirana peniru opti- 
тей sonerlel; ЇЗ кт] saseriel | 
Hi port-Inelid 


Lsurind arcul cu v jumătate 
loe. Sehimhind poziția niini, misearea | 
“ucesia se desfasoará arcul în întregime, treptat. Peniru à avea 
miinile libere, ceasornicarului începător i se recomandă să execule 
aecastă operație, fixind cadrul în punetul L (Fig. 38) inire fileile 
"menghinet de banc. | 
|, 8. Stiliul; care fixează spirala (părul) în coloană, se stoale 
| eu ajutorul elestelui. patent; rotind. roata bslansierului, spirula se 
кесме din coloană gi din Buelnra regulatorului, 
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... 9, бе desurubeazá cele patru piuli(e care fixează platina din 
pute, apoi aceasta din urmă se senate de pe coloane. 

10 Pinicunl minutarului f ifig. 38) este montat strins po | 
iul roții centrale; ceasornicarul trebuie si posede o seculi iv, 
Gg. 12), care să-i nermilă să scoată pinionul cu una—două lovituri 
dute cu ciocanul de alamă pe axul acestei roji 

legulà, La demontarea mecanismului trebuie. examinare 
pe loe toate piesele (Tusurile, dinții roților, piniouncle ele). deter- 
minindu-se dacă piesa respectiva trebuie să fle curăţită, reparată, 
scu înlocuită cu aita noua. | 

Verificarea pieselor, curățirea, lustruirea fusurilor şi alte 
luerári asemănătotre, sint absolut identiee În mecanismul destep- 
täiorului cu Iucrürile analoge, deserise Ia cap. TIT, & 4. 


id: 


* 


deșteptătorului din рагіеа са- 


dramu 







2 REPARAREA 


Hepararea lagăretor. In mecanismul desteptátorulni se uzeazi 
col mai des lugürele (găurile) în enve se rotese Tusurile rutii 
arului, a secundarului (seeundelor) si a ancorei, din cauza, 
aceasta angrenaren suferă de multe ori deranjamonte, Un lagăr 
din platină uzat puternic trebuie reparat neapăra!. Metoda de 
reparare se dà mai jos. Găurile cure sint puţin uzate pot fi 
sirinse eu ajutorul unui poanson (у. fig. 5, à, sau pot li lăsate 
neceparate, deoarece un angeena] cu roți dințate sau cu pinioane 
eu siifturi nu este alit de sensibil la deformüri miri, In ccein ce 
priveste insă găurile pulernie uzate ale fusurilor furcii ancurti si 
a roții ancorel, reperatorul trebuie să respecte următoarea reguli. 

Regula. Jocurile din ийиге platinei pentru Jusurile fureii 
ancorei gi a roții aacorei trebuie să fie cit mai mici — 

“Dacă jocurile ^"usurilor lw furca апсогеі si la toata ancorei 
vor depăşi limita admisibilà, funcţionarea acestor piere de cca mai 
mare importanță ale mreanismului de mers din ceasornie nu va 
da rezultatele dorie. Aceasia se explică, în primul rind, prin 
faptul că frecaren fusurilor creşte mult în găuri uzate, in al doilea 
rind, distanța care variază mereu inire furea anccrei $i roata 
ancorel influențează mult valoarea impulsului pe care roata 
ancorei o transmile prin furcă balsusierului, Prin urmare va fi 
inflnentat destul de mult şi mersul ceasornicului. Ordinea lueră- 
rilor de reparare a găurilor uzate este arătată în fig, 39, а—е. 

Pe platină se tree prin centrul găurii două linii b, perpen- 
diculare una pe alta, піва scama de uzarea unilaterală пж иг. 
Патека güurii se măreşte aproupe de două ori с; de ambele 
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Fig. 38. Mecanismul 
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а DU — йкел аынш 


КЕЕ 


poris ale gauni se lae tesituri in platină cu ajutorul unul adin- 
A m à (lig. 40), apoi in găuri se preseazü un 
таша avind grosimea corespunzütoare si se niin d 
pir | are gi se nituiesie 

| Liniile de [газа] deteriorate d. ве 
Валио, de ые ве dă o gaură єп un diametru Ceva mai 
qnie dee | cel a fusului; după aceea gaura se lărgeşte (rodeazi) 
cu ajutorul unui alezor pînă la diametrul | XI 
p Din partea exterionrá a platinei se 
orniează prin ieşite o cupă de ungere 
peniru ulei. Se poate intimpla că din сапа 


diu ambele 


recondiţionează, iar în 





d 5 
e Йй E e 2 
Fig. 39. Repararea legărului (gurii) 





Fig. 40, Adincitor cu rolă 


ЖЫ basi ише de Tres sau dini alle cauze, gaura să nu fie 
n centru; atunci dopul de alamă se gáureste si lucrarea aa 
se păureste si [ueraren se re- 
nea dir dei: р ste și lucrarea se re 
nise precise între centrele voțilar mecanismelor de mers 
5 fi: КОЧ T la destepittorul. de produe(ie sovietică sint aătale 
ai ta Ma mecanismele ceasornicelor de perete cu platine 
jl He. această lucrare se execută altfel In gaura mărită din 
pime se Pesos In lae de Чар, o buesái de alamă confeciiunat 
i d "ch "xeeutarea Байги huesei se face pe dorn, dupä me». 
todele arătate mai jos (v. fig. 183). i 
Inloculrea slifturilor Ia pinioanele cu stifturi. 
е ФЕ ы он pinion trebuie înlocui! 
пперагїагеа  siüfturilor vechi ectionar ENDS T 
lixarea. celor Yu le atit d n, confecționarea, introducerea si 
D оа este attt iC simpli, melt nu lrebuie descrisă. 
в aceea пе vom limita doar la următoarea regulă, 
PEE AE ELE La degteptütoare si. la orice ult 
Hc ee CH pruoane си ştifturi, stifturile not care se fizează 
ca а confecționate din oțel, căliie, bine lustruite gi sei 
Pid i dia 5 or n Inani pe care susțin eHfturile. Lungi- 
n гшщ. ЖШ introdus trebuie sd fin darla mr o. 
celorlalte шт, | fie egale cu ale 


Un stift indoit, 
eu altul nou. 


eb de ceasornice 








| Trebuie гай: dispu à d 
| Mie să dispunéem de 3—5 adinei 
pa a КТЕ: = neitearo de acest fel. 
diferite diametre, pentru luciári mai mari qi mai mici 
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cu role ide 


Пор de 































| 





Fig, 41, Distanţele între axele des- 


Repararea unui are rupi se admite numai in cazuri exsepe 
“mijloc şi foarte rar spira exterioară, 
осі arcului se indreaptá 
mm) se revine (decăleşte) pinii la 

F 
revenire să treacă treplul de la 
purpuriu in cealaltă parte a ar- 
“revenirea arculur. Lungimen hen- 

Pentru ochiul de fixare a 
папой găurirea prin  ștanţare, 

d teptálorulul 

pili, ambele părţi ale porțiunii revenita ale arcului se turăţă 


düepararea și introducerea dinților — vezi eap. П, $ 4. 

ionale cind nu se poate procura unul nou. In cele mai mu iti 
“cazuri se rupe spira interloară a arcului, mai rar o spiră cun 
Br | or al lui, Capătul 
—  "Penfec(ionarea ochiului de lixare interior al arcului, ар | 

pe o distanță de 60—70 mm. Partea 
шешш în care trebuie sí se cxe- 
“iute ochiul (aproximativ 7—10 

"този: restul arcului se incălzește 

mai slab astfel, incit culoarea de 
"eenusiu la început ріпа la roșu 

“eului. Aceasta reprezintă o con- 
Че foarte importantă pentru 

“zii revenite a arcului nu trebuie 

să depășească 50—60 ram, 

arcului se execută o gaurü de 

“diametrul necesar (nu se reco- 

"deoarece se pot Torma la margini 

Misuri); gaura se pilesie cu о 

"eu smirghel, apoi se răsuceşte cu ajutorul unui cleşte rotund for- 
mi pirelor următoare ale arcului, 


"mindu-se prima spiră, Rüsucirea 8 lui 
E uu did a due Dr de o mașini pentru răsucit sa 
"(v. fig. 111), se face in felul următor, Arcul se mor us 
"preuná eu toata de intoarcere şi roata centrală inire platinele 
" eeasornieului. Pentru a răsuci arcul mai uşor, se (гесе o jene 
“de grma ru lungimea şi diametrul necesar inire de 
ambelor platine si spitele roții centrale; rüsucind încet NM il» 
“la refuz, acesta 8C iniroduce intr-un inel. de ie (у, MEC ls 
Бе recomandă м inainte de stingerea arcului spira revenit 
p р ea ип arc reparar їп felul acesta Să serveaseü 
С destul de mult timp. Este inutil de a repara prin nituire un are 
care s-a rupt la mijloc. Repararea ochiului de fixare exterior 
i al arcului nu mai trebuie descrisă. | 
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guli, Tome spirele arcului trebis 


spirală regulai i, si Їпйойин: și aid forna de 


ыр), y 
für ile Orr 
pundá cu arcul ака. în fig. 42, trebuie să соге. 


. Meparürea 
Bat пулі ule axului + 
Iluenteazi foarte ma trebuie neapărat reparate, d 
ат A foarte mult asupra amplitud ale degarece ele in 
Sierului. mies „supra amnlitüdinit , i dE 
ului, micsorind-o, In lig. 4; d Aa pantei © a balan- 
câte 3 lorma corcelă 
итог chernăre binc “дкп а... 
"Rt л , Mié ascuțite ale 
ах bulansierului, AED Е. 
mă, contribuie la menţinerea u- 
rul in suruburi le pentru 





Fig. 42. Arca]: 


a кү Ghi de litare aj arcului execitai dui ион Fig 43, Axul balansierate | 
ehernáre (şuruburi le thernäre) iinpiesdeciu | 


35. b este arătat un К se 

ac csi glia nun ax n Ш Аб нге | PRE 
axulci care in cai a i chernürele gresit seal adie d cd 
лы è revenire, "Каи ы nu treImie ай [ie A sie 
ig. 181,6) si ma АН. se fixează în virful up PUSE Unui 
so strula ex 250110 cu ajutorul unei pietre do rec run Cea, 
üeverit niai ЕНЕР f е Ra va cuusiatg ra. axul Мау үза ^ д Waij 
locuit. Dübrüner Pais i ha Ads ascuțită, acest Nn " 
&xului se constata Чы ы Ud este de 21 mig, Dane So. ^ 
don TA FOnsIali de ebiepi п А пип, Ойра ascutire: 
Sierului, cure (y С ОРЕСТ 0 deranisre а apr ascuți rea 

TU Care Иче гез[ аһ | 3n и echilibrului balan 
MAL ere „р. Mit, In obada х ТОЕ balan» 
его бае per Sau mai Sin „a balansierului, în punetul 
pet Cabătă пеон песен 
egală Un Бан; APENT 

( =; LU ч 4i ALEF ТЇ = Ж к па : 

Parte) пи trebuie lăsau иф) емен brat (care înclină intr-o 


А Incerearoa CARERE акани Motiv în eensornio, 
ü hon ed despre starea impecahilli T 
nárelor axului о von avea йд; 


In п. 


găuri infundate, pină cind 


incercare: & 

na IC: se indepărtea | | 

halansieri i Fiează în prealabil furca a 1 

| «| eu spirala la locul lui; eine ie dh "d 
a4 avnl p. СОШО сертте, 


n png cu ulei de ecasornics. 
Canis fiind orizontală, se 
poziţia de сер și | au di 


Poziția axului halansierului i; Es 
des intoarce halansicerul as n ers. 
dà drumul. и PU. din 
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iului Шабар. Cha 
"ul bafansierulug Самаке (virlurile) locii 


ү" 
+ 
- Din momentul cind balansierul începe să oscileze si ріпа fa 
nigtirea (oprirea) lui irebuie să teacă aproximativ 80—92 se- 
unde Pentru aceasta trebuie să folosim un cpmumolru sau un 
easornie eu secundar. Dacă facetarea treplatii a oscilatiilor balat- 
етши зе va produce irsinte de timpul indicat, Inseamná că su- 
Puburile-chernáre sau ambele ehernüre ale axului, siu numai 
пи “dintre ele trebuie să fie reparate, san trebuie inlocnite 
üurubarile si eventual axul eu altele noi. Peniri a deterimine cu 
pecie care anume daire ehernürele axului sau suruburile- 
shernire. împiedică oselatüle balansierului, adică cel superior 
dii partea regulatorului) sau ecl inferior (Min partea cadranului), 
Bxeculá о incercare analogă cu eca descrisă niai sus, eu singura 
jeosehire că mecanismul se așază acum eu balansierul în positie 
verlicnlá; să admitem că axul balansieruui se sprijină pe şu- 
tubul-chernăr inferior (din partea eadranului)'. к 
— Rotnd balansierul cu 180° i se dă drumul. Spirala strinsi 
[и felul acesta va imprima balansierulut o mişcare de oscilație, 
Dacă şurubul şi asul sint in. buná stare, oprirea ostilaţiilor ba- 
lansierului se va produce aproximativ după 100—170 зесшше; 
(йсй însă el se уп opri mai repede decit în timpul indicat; 
inseamnă că fie surubul, fie axul sau ambele impreună au de- 
Iecte si trebuie reparate, 
— Зе procedează la fel si aiunci cind se verifici şurubul- 
Phernür si axul din partea opusă, adică din parica regulatorului. 
Esie foarie greu să se determine starea chernărelor uzului 
Mau a şuruburilor-cheruăre cu ajutorul unei аре obisnuite; 
реши. aceasta este necesară o lentilă puternică, 
© Drept exemplu semnificativ pentra determinarea bunei Tune- 
Jioniri a întregului mecanism, in ansamblu, poate servi еттй 
doarca incercare, Cu un are sirins complet, cind mecanismul 
se află in stare normali, amplitudinea oscilaţiilor balansie- 


LPS 


И. 


tilwi trebuie să se айе inire limitele de 200 si 270, Dacă 
mmplitudinen oscilatiilor balansierului depăşeşte aceste limite, 
se ivește pericolul „lovirii“ stiftului de impuls Ade limitntoa- 
rele / ale Turcii (v. fig. 40). Aceasta înscamnă că mecanis- 
mul are un are mai puternie decit trebuie, si că necatta trebuie 
inloeuil, Dacă Însă osrilațiile balausierulni eu areul sirins com- 
-plet nu vor atinge decit 180, aceasta va fi dovada cca mai 





` ! Fusurile din parica cadranului le vom nimi in mod convențional 
“pentru Ише йкы тосса ок da cessornie — inferioare. lar cele din 


-párica ориза — superioare. 


) bl 


Li 

i ambele d Men д ul roţilor, fie ansamblul Баја 
MGE a di disi nu sint suficient puse la punet "ri 
— cr 0B cazul cind “în mecanfmnul neeitt zz 
аге m moment de răsueire insuficient, - rou АРЕ aiins 

Repararea ТТТ | RE 
ea puţină чо chermár. De obicei ceasorniearii- asordă 
din partea lor ea с Acestui gurub, ceea ce trebuie considera, 
rolesie axul balansiera; t joie Scobitura conică in care se 
mai mari aten(ii; cel "аш берше să constituie obiectu] celei 
arag uuo mar mie defeet în scobitura conică are [гер 


urn 'hernei л 
mare uzarea chernerelor axului. Produsul acestei uzări ames : 


cindu-se cu le- 


slaterită de ҮШ formează in scobitura şurubului o masă e 
ИТ Ale loare cafenie, pe care ceasornicarii o atribu on- 
dovedit el аг u eilei Numeroase experiențe si ceroetări că 
Aer Seen axulai balansierului şi murdăriu cafeni атар 
Иа араа is proaste à surubului-chernár în primul când: 
mice insulini m procesul unei prelucrări mecanice sau ter- 
fisuri si as) rit To formează in interiorul scobiturii Боба 
зиз. Dar ў la un soris Ргоховей fenomenele menționate mai 
unci funetionăei : obs bine executat se formează man 
шанга visibili (ш Bate їп Бадев Че rotire a axului, a 
еке аыр АД! — c^ peretele şurubului. In e iud Аты кт ai 

un gur г, ` | cazul cind lipse 
йы e fot ss tg rt poale i se în soaba 
pe is nedeteriorai a гоњу r са axul să se rotească 

«Леди. Scobilure conici în : | 

In punctul de roli Pipe S шей їп sgurulul-chernár, 
itä impecabil, one аі capătului, ахай, | 
аон, «хее şi încercări de confeetionare a suru- 
Problema acestor obe ia 2016, ап. dat rezultata negative 
EE EN Hrubüurt a йө S REGERE ot mor лүү, а 
curea oțelului — сц pi ВАЧ o rezolvare relativă in inlo- 
ion didis de ceasoriiee l'alosese 
de и inte de A pae ra сю coriadon ou o adincitură 
P Papa a нна КИК. ARGILE (<Р Анев 3224 
0 pedi de piatră au dat rezultate cxeoptianale. PARCI d 
Bs pae rius er (párulul):, Costul unei spirale este foarte 
Ea dune п ы кешш ве găseşte de rezervă o spirală сц ied. 
deformate va. lu Ms de aceasta; герагагез unei spirale uşor 
I " "ua mar puțin timp decit ilegeren si verificarea 


LA Р \ 
| “recul spiral ај е: T i 
toate ceasornicele — "errans ive 


în special 


lrebure кй fie lusiru- 


un surub de alamă (ea mon- 





їз. Пит conventional — peniru 
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ner spirale noi. Independent dé locul unde а fost deteriorată 
pirala, indreptarea ei irebuie să înceapă numai de la spira 
pnterioará, cxecutindu-se această operație pe sticlă, Dacă partea 
oxterioară a spiralei este deformatii, fie chiar pină la jumă- 
ale, toată această parte se întinde cu ajutorul unei penseto fără 
{ГЇ într-o singură linie, după aceea se reface spiră după spiră. 
3e înțelege că spirele trebuie să se afle toate în acelaşi plin si 
si fie aşezate in formă de spirală. Pasul spirelor variază inire 
limitele de 0,75 si 0,85 mm iar numărul lor este de 5—9, 
Spirala se confecţionează din bronz fosforos, sulicient de moale 
și care poate fi usur. îndreptat. 

© dGegulá, Toate spirele unei spitale trebuie să se afle una 
de alta la o distanţă care să ercludă atingerea lor la mărimea 
marimi a amplitudinii oscilaţiilor, 

— Heparareu fureli ancerel. Pe stifturile Turcii ancarei, în pune- 
tele unde ele vin in contact eu dinţii roții ancorei, se formează 
udinciiluri, care împiedicii intr-o măsură însemnată mersul ceca- 
wornienlni. Stifturile uzate trebuie neapărat înlocuite, Grosimea 
unui stift nou este de 0,35 mm; un stift eu un dimuetru mai 
"mare sau mai mic nu va fi montat, deoarece va avea о influenţi 
Mefavorabilà asupra funcţionării ecasornicului. 

Cind lipseşte sirma de oțel necesară pentru confecţionarea 
unor ştifturi noi se reomandă procedeul următor: axul iureii 
ancarei se slringe in menghina de bane, apoi lovind cu un 
Miocan asupra unui poanson, aşezul pe mufa fureii antorei, 
Wieeas:a ве deplasează de la locul ci cu 1—1.5 mm. Această de- 
plasare este pe deplin suficienti pentru ca dinții roții s vină 
în contact cu suprafețele încă neuzate ale stifturilor 'ureii 
nncorci, care nu au fost încă solicitate în lucru. 

~ deguli. e ns noi pentru furca ancorei trebuie să 
mibi diametre egale сп cele care au Jost. montate anterior de 
Гарей: ele trebuie sä fie cálite si bine lustruite, 

- in şanţurile furcii. în locurile unde aceasta vine їп contact 
eu stiftul de Impuls? se formoeazá adincituri vizibile; care trebuie 
să fie indreptate cu ajutorul unei pile fine dublu dinţate 
(eresinte) şi apoi lustraite, Se intimplă descori са furca ancorei 
si fie montală slab pe ax sau pe mulă, Din cauza unei zdrüunci- 
nări puternice a mecanismului desteptátorului sau din alte mio- 
“live, furca. ancorei se deplasează arbitrar într-o parte, Tăcind 
ea interacţionarea еі си roala ancorei şi cu УГ de impuls 
“să devină neregulată: censornicul deșeptălor va începe să 
-measgü defectuos sau se va opri cu totul 
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Ff. 44, Ancora. deştentătorului 


„mișcarea de oscilație, Datoria ссаѕогпісагиші-ге 


 Tunetionarea balansierului, a urei 





nui. н Mizil ancorei De ex sau ре mal зе бсо 
x«in fura 2 MBIPPUDORSL дайга (v. fie БОГ 
epum idm "nnarei $6 scoale dins d Бы ү y D entr 
Wu o Turcă montată slab: Nu se “redata ned za procedeay 4 


NI piese, - 


Bresil prevenire, | 
In cazul cind ancora уа fi de. 





“029 ce] SY А! 5e acorde coa maj mare atentie 
vasării precise a distanţei dintre 
| Are e cu 
| та n iai 7 aeh Bat nutilizabila р atu aer 
еме alin decit cea artati în io. da T Pillone de айе marci 


9 FUNCTIONAREA MECANISMULUI DE MERS ȘI A BALANSIERULUI 
oo" Arcul mecanismului SH г 
arborele soţii arcului un moment de р 


н ; = | : rüsuecire: al P к кыр Д 
“em. Momeniul de răsucire — lu rari tot feu ar 
Piso stetit оо e dee oper PUE de 
ASS ancore aproximativ 10 | t bunt Şi апре 
mit | EXE BF. пип. Aces | "Wi. 
ML КЕШН acea lorță motoare саге imprimit. Баа 
folosi în condiţiile optime aceste 16 g.mm şi ШАЙ i a 
a liecărei, амаа у ancorei si n то aneore; 
аа parie şi a tuturor în ШЫ, Есе кыы 2 
аА onte măsurile, pentru à. înlătura cauzele eny ecasta 
fue stă m а «ea condiţii саге să coniribuie la o сага stin- 
и оороо a Infregnioi meceaniem ue mora. е uşurare В 
sar sii se | ниса functionnre ü mecanismului rotilor este песе. 
roților sü fie lusi următoarele condiţii: fusurile (rturor FRE 
stifturile piuiuanelar să "fis IM И айпи fie deteriorati, 
Ural BI air "ua 58 ic Hus ur, ag re] ah d SERT 5 
с ане dia lagăre să fio unse e. PA tentus 
abat lulu Si s PB Au le Indeplineaseii -funeijionaten 
să fle explics "mat din mecanismul de mers si baluasicr trebuia 
i XA Іле апа pe | lavgr. "M ОЙЛЕН Г trebuie 


1. i 


еп aj utor] 


ipirca diceslor — 
] arece jn procesul оі. 
axul ancorei ȘI, furca vor M no. | 


qo rcm ARB AMOR ЭЙ se: nonfec. | 
[онеге o alta după modelul cele; 
vechi, dar la această шераге tebunie 
























T J. Roata aneorei (fig. 45) se айа În permanenţă sub actfiu- 
ea momentului arcului răsucit fie că stă In repaus, trăgind 
[отса ancorci, fie că se nflă în mişcare. 

L4, Suprafaţa unui dinte al roții ancorei, de la virf si pînă 
Та baza (cálciiul) lui, se numeşte suprafață de impuls. In mo- 
mentul in care un stift al fur- i 

Mi ancorei trece de-a lungul su- d 


К | 


l 


prafejċi de impuls a dintelui ro- 
[ii ancorei аге loc transmiterea 
impulsului la bulansier, 

î 3. Furca ancorei Г  exeentà 
În raport cu axul sáu Æ oscilaţii 
scurte într-o parte şi în alta; 
după сеа primit un impuls de 
Ja dintele roții ancorei, furca an- 
со ei il transmite balansierului 
prin intermediul cornului А si 
ul stiftului ce impuls M (fig. 46). 
4. Balunsierul cu spirala montată pe el serveste drept re- 
gulaior pentru mişcarea mecanismului roţilor ceasornicului, Mig- 
саге de oscilare ale balansierului sint întreţinute de furca an- 
согеї F, care transmite balansierului impulsuri periodice, 

- D Opritoarele / limitează oscilațiile balansierului cînd am- 
plitudinea oscila(iei lui depiüseste, din anumite motive, pe сеа 
“normală (peste */, din rotaţie). | 
6. Apropierea. Suprafeţele degajaie din faţă ale dinţilor 
“roții antorci (unghiul de degajare este no:at eu f în fig. 40) 
“realizează asa-numita apropiere, apásind (apropiind) cu partea 
“degajată а dintclui ştiltul furcii ancorei către obada той, Mai 
jos se vorbește despre importanţa apropierii. Partea din spate a 
- dintelui care este îndreptată înspre centrul roții, este necega- 
jată (perpendiculară pe obedă). 

Т. Canelura (teşitura) O din axul kalansierului serveşte 

"pentru a lisa să treacă liber (urca (fig. 46). 

Funcționarea ansamblului mecanism de mers —  balcnsier 
este arătată în Tig. 47, I—IV. 

Poziţia І. Süftul H al furcii abia а trecut de pe supra- 
fata de impuls a dintelui b. Furca ancorei a transmis balan- 
sierului impulsul, Balansierul execută o miş:are de oscilație 
liberă, rasucind iotodatá spirala (nu este arătată in fig. 47). 





Fig. 45, Roata ancorel : 

а — СВИТ: b — suprafața de impuls; 

rnt uA maii uneven 

i ine eril; f == ühe 
| Mizil de degajare ИНД 


В — Hepararsa ceasornicelor 65 


Purea este apropiată, atingind cu süftul Л" obada rotu, Att 
voata 4 а ancorei cit si furca F a ancorei se află în repaus. 

Poziţia IL După ve a -atins punctul de abatere maximă, 
balansierul începe, sub influența momentului spiralei, o miscare 
de oscilație în partea opusă: stiftul M intrind in scobitura L a 
turcii si atingind roraul K va începe să rotească furca, eliberind 
stiftul H* de sub dintele roții. Stiftul А”, după ce a trecut supra- 





Fig, 45. Piesele ansamblului mecarism de mers balansler : 
A rosa ancorel; F — furca ancorel; (7 — ancora; H, d ştiiturile ancorel ; f — limilatonrete 


(орик) lurcii; = conirăgreuintea ; K — coarnele fure IL — scobilura turcii: M — atifiul 

e impius; MN — axul balnnsierulul : Q == canelura jtesitura) axulül balansserulül; P — balan 

slerui; R — axul mncorel; 5 — partea indnifi n kei; T — jocul frire cornul бы si 
axul halanalerulul 


faţa de repaus; atinge virful dintelui d si in clipa următoare se 
айа pe suprafa(a de impuls a dintelui d. La eliberarea siiftului, 
roata ancorei execută mişcarea ei in sens invers (înapoi). 
Poziţia Ш. Roata A a untorei, eliberată, se roteşte sub 
acțiunea momentului arcului răsucit ji alunccind cu supralu(a 


de impuls a dintelui d pe stiftul H" roteşte furca; care comunică 
prin intermediul СОРЫ: К si a stiftulni de impuls M — im- 
pulsul ei balansicrului, 

Poziţia IV. După ce a fost terminată transmiterea im- 
pulsului (dintele d a părăsit ştiftul Д"), roata ancorei execută 
о rotire liberă ріпа în momentul cind dintele a айп stiftul H 
şi-l apropie de obada roții, După ce balansierul a primit 
impulsul, el execută a oscilație liberă, 

Roala апеогеї si furca stau in repaus piná în momentul cind 
balansierul revine înapoi şi eliberează furca, după care tunețio- 
narea mecanismului de mers se repetă in aceeaşi ordine, dar cu 
alți dinți ai торі ancore, | 
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La mecanismele ceasornicelor (de buzunar si de mină) cu an- 
сога, oseilațiile furci. au loe între stifturi opritoare, саге lipsese 
la mecanismul desteptătorului, rolul lor executindu-l stifturile 
Turcii ancorei, care in timpul rotirii fureii sint oprite de obada 
roții. Abingind dintele, stiftul se apropie, după cum s-a mai 
arătat, de partea degajată a dintelui către obada roții si furca 
гапипе nemiscatü pină la eliberarea ei de balansier. Apropierea 
(atragerea) este o condiție obligatorie pentru un mecanism de 
mers bine pus la punct, Dacă stiftul fureii ancorei nu se apropie 
de obada roții si nu este menţinut acolo, cornul fureii К va 
atinge axul balansierului, ceea ca va ргпупга n берерге a furcii 
de axul balansierului, Această frecare va avea o influentă asupra 
oscilaţiilor balansierului, în consecință şi asupra preciziei mèr- 
sului Între alte- defeetári, tocmai acest defect al 'uncționării 
mecanismului la mers ocupă unul dintre locurile principale, Inlàá- 
urarea acestei lipse se poate realiza prin reglarea distanței dintre 
centrele fureii ancorei şi roala ancorei. Pentru acest scop servesc 
punjile fureii ancorei, care se айа pe ambele platine. După cum 
este necesar, puntea &e indomie eu cleştele patent îndepărtind-o 
sau £propiid-o de centrul rojii ancorei! cu о uşoară lovitură de 
ciocan. | 
.. Dxeeutind oscilatii seurte, saendate, ancora transmite balan- 
sierului 200 de impulsuri pe minut, sau 12000 pe oră, iar in 
24 de ore — 288 000, In felul aceata fiecare stift al furcii ancorei 
wine in contact in cura de 24 de are de 144 ori cu dinţii roții 
ancorei. În urma acestui calcul simplu, devine explicabilă solici- 
tarea importantă a calor două ştifturi aubțiri ale furcii ancorei 
şi atenția pe саге reparatorul trebuie вй o acorde acestor piese, 
in aparență neinsemmrate, | 

Regula. Coarnele furcii K (fig. 46) nu trebuie să atingă 
arul N al balansterului în momentul oscilatiel sale libere. 

Coarnele Turcii А trebuie să treacă liber prin cunelura O a 
axului, fără să-i atingă marginile siu, ceea се ar fi şi mai 
rău, Fárà să atingă lundul acestei caneluri. Furea de alamă se 
poate indui ușor în direcția necesară, Dacă furca este scurtă, ea va 
sări, adică va ajunge in partea cealaltă a axului halansierului 
şi ceusornicul se va opri. Furca trebuie lungită sau scurtată În 
punetul 5 unde este indoiti. 

Trecerea fureii dincolo de ax se produce de obicei din cauza 
unor zürmüeinaturi sau a unor socuri la care este supus uneori 


— r 


“Та alte tipuri de desteptitoare, fusurile furci anrarei se află in 
punt speciale prinse de platină cu şuruburi, 
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2 р 118] destept&torului. În momentele cînd atiftul de un 


ры 
I halansierului se va afla in noii ura fureii, aceasta chiar i că 
o NN "n. T) [гесе dincolo de ax. 
Leste scurtă nu va putea trece | | КА 
Vom агйїа un alt factor important care contribuie la o pa 
“funeţionare а ccasornieulul : suprafaţa de impuls b (v. Hg e 
“la toţi dinţii горі ancorei trebuie să fie dreaptă, absolut netedă, 
“fără rizuri şi aaperităţi, T AN [dH 
P Cu зп vom încheia descrierile reparafiet și oua BASRE 
“ansamblului format din mecanismul de mers si BRUM SD ontru 
"înțelegerea si însuşirea in învegime. а acţiunilor piese or ss 
"mai sus alo acestui ansamblu sa resomandá să se urmărească im- 
{егас{їопагеа lor în timpul funefionärii mecanismului. Meter 
mul deșteptătorului însuşi nu este complicat, putind H în ү 
practic, fart greutăţi; (терше doar să se observe eu A E \ 
special interacționarea furcii aneorei cu roata ancorei (fără дөшү 
-sier), a furci ancorei еп balansier şi spirală, iar apor in dich z 
| mecanism complet asamblat cu arcul răsucit parțial, corespunrind 
Ла 1,5—2 rotat. | m 
P Aun mecaniamulur incape eu declanșatarul, eu id 
“ducerea ambelor arcuri şi a spud: cum $i a cele 
Era sd rea pete i ЕРШ О ЕРЕ iv, | 
Тане roti pină la roata ancorer inclusiv, — — A 
^ Hays ld, Arcul pentru mers trebuie fizal neapărat pe co- 
EB лери. ThE edi | Hanare a ceasarnicului el вй 
“loanii în aga fel, ca în procesul de |uneţionare t а 
зе desfăşoare în exteriorul și nu in interiorul mecunismu xe z 
parece în acest din urmă caz, prima spiră extertoara. П уе пр va 
Pupiüsa asupra mufei roții centrale şi va impiedica mersul censor- 
zh ТАТ x р фа і | 
5 Acecaşi regulă este valabilă si pentru arcul soneriet, P 
“și Ia toate celelalte eeasornice unde arcul se montează fără casetă, 
“ea la desteptütor. dT SER ANTA; 
д Montarea balansterulut între forubucle-cherntea și е а 
'spiralei reprezintă aperaţii de Шер Кү йу нды 
ташы, Suruburile-chernáre trebuie să se ing i ещ 
ий pini în momentul cînd jocul axului balansierului VA fi 
"suficient st va asigura oscilurea liberă a acestuia; анте viriurile 
© axului balansierului vor fi deteriorate, ды: ТЕА 
| Montarea spiralei. Daci lic-tae-ul eeasornicului este neregu ДИ 
lipsit de ritm, aceasta dovedeste că spirala este gregi иы 
| “și că trebuie rotitá intr-o parle oarecare cu ajutorul RT VT P 
T belnile introduse in scobilura hueset spiralei: dacă FAES kis 
“impuls al balansierului trebuie să se încline. шо A 
“dreapta, buesa spiralei se roteşte spre slinga $i invers. Wen 
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CHCA DUC 


tuneționări а întregulu 


spirala nu a fost montai cu suficientă precizie si trebuie lácutà 


corecinrea necesară, 


1: MECANISMUL SONEFIEI 


Mecanismul sonertel 
easornicul- desi, ОПА Я din piesele arătate. în fig, 48 
я па 20201—Ш-4езіері tor constă, în fond, di i yis ur fig. 18. 
parate: mecanismul de mers şi cel al soneriei Toto 
; ЕТЕД. Lofusi 


Fig. 48, Mecanismul lei 
Mec Sonériel | 
Lepititor: IN Hee 
fud; Н — тайа orario: 


A — pinkami minutarmin] ; 
C in pintenul TARI gebhmbitoare; i — axal şi 
нае = roata de semhallrare; jF гэт | 
re, a o karg: Q — mula rolli de semna. 
=н " MEGDIIUFA din ierta ro | de. sem : 
dy lis сене; / — Ша securis a clocanty- 
Mi Posi Чосапщ; L — ró&la arcului soneriel - 
d rent de en a meto eret 
la аси jelrlcjlune a declama iani E c pi 
rcm try JE — iubes десе (огы: 
(лү Pilipa Ре {апаа tortul ; [) — axul ап. 

| = Ancora niecanismulul sonariol 


1. cuiul axului decla | 
ap 25 HEU axuiu ansatorului 
turii mufei de semnalizare H (Eig. 
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ambele mecanisme sint legate 
reciproc prin intermediul roții 
de semnalizare, Е (fig. 48), da. 
lorità cáreia mecanismul BANE- 
rici este pus їп funcţiune după 
ны ED Hp, stabilit dina- 
ne Saci ea сост i 
reae де Bot M K sii 
^ ^nsiruetia: mecnnismuli 
foarte puțin Lue oro pula 
рй, dar totodată extrem de 
ingenioasă, nu trebuia deseri- 
să detaliat, Totusi se гесо- 
mandă ceasornicarnlui ineepá- 
tor să rinrieza practic dosti- 
na(ia şi funcționarea fiecărei 
piese a mecanismului soneriei 
separat si a intregului meca- 
msni al soneriei desteptátoru- 
lui în ansamblul lui, om spune 
doar cheva cuvinte des re 
fixarea arătătorului sonerie a 
cărei indicație pe cadran чар 
buie Să coincidă exact cu in- 
dicatiile minutarului și oraru- 
Ini in momentul eind incepe 
să functioneze soneria, M 
ATA tea de lucru este ut- 
is ком pe fundul seobi- 


















sierului este foarte sim gului ansamblu de mers şi a Бајаг 
ze fonrte simplă: dacă se anasi паун rosis 157 an- 
In direcția mişcării sale, balansierul {геЬш s& ala În rure 


LET. i a: i ш | i | | | | | i | 
ciezes daca balansterul nu va intra În funcţiune үйрөтө că 
^ ig | ! ! 


i 

|. 2 se fixeazá cadranul; ; | 
d. arătătorul soneriei se pune pe cifra 6 şi se fixează ps ax; 
E Pn aceeaşi cifră se fixează si orarul, iar minutarul — pe 
cifra 12; | | | 
5. pentru a controla dacă soneria coincide eu indicaţiile 
orarului si minutarului precum si a arătătorului soneriei, axul 
declansatorului împreună cu arütütorul se roteşte, aducindu-l 
de exemplu, pe cifra 7; 

6. apoi, mutind minutarul inainte; acesta esie adus pini În 
pose cind soneria irebuie să intre In funct(iune, adică la 
ora 7; 

— 7, dacă diferenţa intro inceperea fureţionării soneriei, indi- 
саја minutarului si a acătătorului soneriei va depăşi cinci minute, 
“minutarul trebuie scos şi montat din nou mai corect. 
^  Regulă. Lovitura ce se dă cu ciocanul pe arătătorul sone- 
Tiei, În timpul fizării acestuia pe ud trebuie să fie uşoară, de- 
"oarece o lovitură prea puternică poate provoca ruperea cherne- 
tolar ascuțite ale arului balansierulut. 

n 
5, REGLAREA MECANISMULUI DE MERS 


Reglarea trebuie să se facă cu arcul mecanismului de mers 
“răsusit prin 3,5—4 rotații. Mai sus am arătat că balarsierul 
din desteptátorul sovietie efectueazá exact 200 de oscilații pe 
“minut (eite 100 de oscilaţii ale balansierului inir-o parie si n 
-realalti parte). Dacă balansierul va efectua un număr mai mare 
ү de cscilaţii pe minut, inseamnă că eeasornieul merge inainte, inr 
 Часё acest număr va f; mai mie — că inrirzie. Numárarea oscila- 
{iilor balansierului se poate face „după suz“, atunci cind lipseşte 
-secvndarul, ascultind sunetul tic-tac-ului din сеазогпїс. sau, 
“Într-un mod și mai simplu, observind si numárind oscilațiile con- 
- tragreutü(ii fureii ancorei (v. fig. 46,J) Două oscilaţii ale con- 
" tragreutăţii sint egale eu două oscilaţii ale balansierului; prin 
“urmare, dacă balansicrul va efectua peste 200 de oscilații pe 
- minut, înscamnă că eeasornicul merge înainte; dacă numărul lor 
va fi mai mic — ceasornicul rămine Їп urmă. Abateri ale mer- 
“sului deşieptătorului de 10—15 minute in curs de 24 de ore 
_ se topless cu regulatorul. | 
| Dacă ceasornicul rămine în urmă si nu poate fi reglat cu 
ajutorul regulatorului; spirala trebuie scurtată“, Cuiul (stiftul), 
eure fixează spirala în butuc, se scoate și prima spiră a spiralei 
ве introduce — după uevoic — cu 3—5mm în interiorul bu- 


TI 


tueului şi se fixează din nou cu cuiul. Spirala scurtată in felul 
acesta va mări numiărul oscilaţiilor balansierului pină la nivelul 
necesar (200 de oscilații pe minut); la eeasornice care iau înainte 
se scoate din buiue „rezerva, adică lungimea spiralei se măreşte, 
сеса ce [асе са oscilațiile balansierului să devină mai încete: 
atunci cind lipseşte rezerva, spirala trebuie înlocuită, In ambele 
cazuri, cînd se modifica lungimea spiralei, bucsa care este fixală 
pe exul balansierului trebuie mutată in direcția corespunzătoare, 
рата a evita са bătaia ceasornicului să-si piardă ritmicitatea. La 
el se procedează In cazuri analoge eu toate ceasornicele саге au 
un balansier cu spirală, Corectarea spiralei prin corodare, rectifi- 
care si alte metode aemănăloare nu se recomandă (despre me- 
toda F alegere a unei spirale noi, v. сар. V, „Ceasornice anker*y, 

In general, cunoscind numărul de cscilatii ale balansierului, 
se poate alege si incerca о spirală nouă, numárind si verificind 
numărul oscilaţiilor balansierului cu ajutorul seeundarului unui 
ceasornic de precizie, 


8. DEFECTARI LA DESTEPTATOR 


Dacă reparația! asamblarea și verificarea deşteptătorului 
au fost făcute cu desiulă cunoaştere a meseriei si cu atenţie, 
mecanismele de mers și al soneriei vor functiona bine. Dar se in- 
timplă de multe ori că un destepiitor gata asamblat se opreste 
după citeva ore. Vom enumera mai Jos unele cazuri cind mersul 
беер țarului este împiedicat: | 

+ Îriuarea fusului unei roti oarecare din cauza lipsei jo- 
ешш vertical inire platine sau a jocului radial în lagărul însuşi; 

2. este îndoit un fus sau este îndoit un dinte al unei roți; 

3. este îndoit un stift al pinionului roții centrale, sau al 
celei intermediare; | 

4. capacul cutiei apasă pe capul surcbului-chernár; 

5, cheia de intoarsere a arcului a înaintat prea mult pe 
axul roții de intoarcere а arcului și atinge eu baza ei platina: 

6. pinionul minutarului, (ха! pe axul roții centrale, atinge 
platina; 

T secundarul se freacă cu mufa; sau 
de cadran; | 

8. orarul si minutarul stau pe loe sau abiu se miscă din cauză 
că areul de frictiune al roții centrale a slăbit, sau saiba — care 


cu arătitorul însuşi, 





„| Anker provine de la nemtescul Anker": ve traduce Prin „ancoră“ gl 
BE citeste , Ancar" (NM. T). 
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1l | DE TE 

К n fim 37, Ру — s-a deplasat și Ince ca 

da airins acest аге (v. fig. 37, F) TE ; nen tile 

ена eu ріп опш fixat pe T j| саге antrenează rof 

о у; сеш le una din roţile uA iu acasă 

ү 10 ЕР roții schimbătoare este oprită de DU ded 

au platină, fus ce aparţine roții de răsucire a аге 

ELLE | | 

ut de mers. EEN IMA NER аа 

pal pa lea ch, im afarü de defectele шша харо 
C e 3 "ui , van C karan ЕТ Ц 

Bin i niele, care e шае tust mal rar, Chirca ты 

eo tea Îi tăcută totdeauna eu ocazia ai 

saten lor va putea 11 iacu: recen IE 

ИНВ Е examinării alonte a pieselor lui 









CAPITOLUL V 
CEASORNICELE ANKER 


; Incepind expunerea repara(iei ceasornicelor anker, consi- 
derăm că este necesar să dăm siteva sfaturi practice ceasornica- 
rului începător. | 

Repararea ceasornicelor do 


Е perete si a desteptátoarelor se 
poate considera са о operaţie Bn 


ec relativ ușoară, inirucit nu trebuie 
manipulate decit piese mari, perfect vizibile si destul de rezis- 
tente ale acestor mecanisme. Lucrurile se prezintă eu totul altfel 
cind se repară ceasornice cu mecanisme miniatură, unde există 
numai piese foarte mici si fragile, abia perceptibile pentru degete, 
abia vizibile cu ochiul liber, care pot deveni inutilizabile 1а cea 
mar mică neaten(ie sau apăsare mai mare asupra lor. Chiar si 
operațiile cele mai simple, de demontare si de asamblare ale 
mecanismului reasornicului, sint legate inevitabil de riscul de 
a strica sau rupe spirala, un fus, o piatră ete, | | 
Pentru repararea mevanismelor miei sint necesare si scule 
speciale, care se deosebesc mult de cele folosite la серагагва tea- 
| sornicelor mari; prin urmare se cere si О pricepere specială de a 
le manipula, alte metode şi procedee de a licat precum şi о 
cunoaștere mai aprofundată a însuşi obiectului supus reparatiei. 
Degetele miinilor trebuie să se obişnuiască să țină orice piesă — 
cu penseta sau cu vreo altă souli — cu putere moderată, sigur 
şi intr-o anumită poziţie, pentru a fi la adăpost da orice surprize! 
scüparea unei piese apucate greşit, pierderea ei, deteriorarea ete. 
Nu trebuie să începem deodată cu repararea ceasornicelor de 
dimensiuni miei, fără un antrenament preliminar cu mecanismele 
unor ceasornice de calibre cit mai mari (aproximativ 50 пит). 
In acest scop trebuie procurate mecanisme stricate, vechi. Demon- 
tind Și asamblind astfel de ceasornice, cel care învaţă isi va 
insusi cu timpul cunoștințele practice necesare, siguranța în mig- 
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parsa miinilor зі a degetelor, metode precise de manipulare a 
pieselor miei de ceasornie si va învăţa totodată mișcările necesare 
pentru folosirea sculelor speciale; | 

> Repararea eeasornicelor nu trebuie considerată са о messrie 
саге ргеѕпропе neapürat ,,o inspirație superioara“, зап un proces 
Bara necesită pentru execularea lui talente si însușiri deosebite, 


pi 
== ы" 
|] 


lepararea eeasornieelor reprezintă o muncă ce-i drept destul de 
















“delicată, dar absolut accesibilă, care poate fi stăpinită de orice 


| 
от cu Їїпєз її tehnice medii. In acelaşi timp repararea ceasor- 


nicelor nu este un lucru chiar atit de simplu cum s-ar părea 
multora. Greutatea de a repara un ceasornic anker este accentuată 
«brin faptul că există numeroase piese foarte mărunte, că este 
necesară o coordonare exelusivă si impecabilă între ele, deoarece 
беа mai mică omisiune întimplătoare sau lipsa de precizie în 
fixarea unei piese oarecare va cauza o functionare greșită sau 
chiar oprirea mersului ceasornieului. Paetarul- intimplare” tre- 
"buie să fie cu totul eliminat din prattica ceasornicarului, Orice 
operaţie. ar face ceasornicarul, ea trebuie să бе executată „lä 
sigur“, impecabil, in perfectă cunoştinţă de cauză si cu sim! de 
răspundere pentru calitatea ei. Ceasornicarul nu trebuie sá se 
'bizuie niciodată că un defect oarecare observat şi neinlăturat 
"de el se va ,inlátura de la sine“ cu timpul, că mersul ceasor- 


: i. MECANISMUL DE MERS ANKER 
E 















Mecanismul de mers anker modern reprezintă rezultatul 
“unei creaţii colective a multor meşteri ceasornicari si oameni de 
“stiință, care au trăit in diferite epoci si în diverse ţări, 

| Mersul anker liber, ezaminat mai јоз, a fost recunoscut — 
'după acela а eronometrelor — ca fiind cel mai bun şi se bucură 
de o largi răspindire in Uniunea Savietică si în toati lumea. 
“Avantajul acestui mecanism de mers față ce alte construcţii ale 
mecanismului de mers peniru ceasornice nu a provocat nici un 
fel de divergențe de păreri între persoanele competente (somită- 
(ile) în ceasornicărie, cum a fost cazul, de exemplu, atunci cind 
а apărut si a fost introdus în practică mecanismul de mers ci- 
indru, Nu se poate vorbi асі despre evoluarea mecanismului 
anker, deoarece sarcina noastră este limitată. la problema repa- 
Tárii ceasornicelor şi mai ales a ceasornicelor de tip modern. 
Ce-i drept; ceasornicarul se va intilni in munca sa prac- 
“пей, fie chiar rar, cu ceasorniee anker străvechi, precum și 
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anker: 


@ — gurübu] clicheiulul; A — elichetul: é — arcul 
' Е T КШ р а. myllor &tu de- НП ШЕ 
бе, f == roata Titermediari cu ріпті: gl — rr uda egal 
— fufca mnncorel cù paleta; 


alansierulz: Fr — pinlarui roții centrala: 3 — fronti contrahi: f S ЭИ Hp Lehi tă 


iz a 

ul; = piniomi roții апогей; J — 1 

f — suruburile hălansterulul șa PON ancore ДА, 
cs » ușile hálanseerulul: a — spirala; A — ecloana рга: 


& arculi; uU, ү — suruburi: w — rola casrtel 





Fig 50. Mecanismul de intors al cessomicelor „Sallut“ si „Molnia“: 


бла de on 4 er ка — рїп de nbors (remantoary ГЕТЕ ИЛЕН 
БШШ de putat айтте оа мт Бела БИ ЕГ de atare ети 
аети тев р бйз pirghia pentru mutarea arfiiMoarelar:- M — zi ii 
uris T ги usd mecanismului de întors); |J, AK — roti de n iat ШИН 
$ -— Чы scnimbátoare cu pinion M — plidozuul ei trb Araci) 
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{п alte construcţii ale mecanismului de mers cum ar îi — 
сп spindel (fus); duplex, rosskopf, cilindru ete. Totuşi, cu 
toată varietates tehnică a acestor mnicceanisme, studierea atentă 
a mersului liber anker wa da posibilitatea ceasornicarului să 
repare ceasornieele саге ап mecanismele mai sus enumerate, 
SPrebuie să menţionăm că repararea ceasornicelor eu o construcţie 
foarte complicată, de exemplu: a cronomeirelor, a ceasornieelor 
си secunder central etc, eere de la ceasornicar nu numai сипоў- 
tințe speciale mài bogate, studierea speciali a întregului meca- 
msm complicat in ansamblul lui, dar si alte metode de lucru 
care se deosebese foarte mult de cele aplicate 1а ecasornicele 
tele mai simple. | 

> Construcțiile mecanismului unui ceasornic anker fabricat de 
fabricile de ceasornice sovietice şi ale mecanismalor ceasornicelor 
de diverse mărci străine se deosebesc intre ele atit după forma 
punților, eit şi după dimensiunile lor, prin finisarea exterioară, 
prin amplasarea și forma diferitelor pirghii, arcuri ete. dar con- 
strucţia de bază a mecanismului de mers anker in intregime, 
fulicționarea lui, este acceaşi la toate ecasoraieele. De ncees, 
peniru a nu încărca lucrarea cu material inutil, apare de prisos 
descrierea mecanismelor diferitelor ceasornice pentru fiecare 





































marcă in раме, Atenţia еса mai mare va fi fireşte acordati 
examinării ceasornicelar sovielice „Pobeda“, „Zvezda“, „Зани“, 


„Molnia“, ,Zim^, SEG" elc. in tig. 49. Rato ага кышы 
principială a unui mecanism de eeasornie cu mers anker liber. 
Mecanismul de inloarcere a arcului de la eessornicele „Saluit” 
si „Molnia“ este ariitat in fig. 50. 

Pentru o mai bună cunoaștere а obiectului studiat şi а 
denumirii diferitelor piese ale mecanismului ceasornicului, in 
fim. 51 sînt arătate cele mai importante piese ale ceasorniculii 
1 Iker de buzunar „байи“ și aN olnia*. | 


2, REPARAREA 


Studierea func(ionürii şi reparării intregului mecanism al 
ceasornicului cu mecanism de mers anker se va face pornind 
“de la ceasornieul de fabricaţie sovietică. În treacăt se va exa- 
mina şi repararea ceasorniceler de fabricaţii străine, саге se in- 
jilnese frecvent in practica censornicarului reparaLor. 

О ^ Atelierele de ceasarnicărie si тајогіасеа ceasornicarilar 
“primind un ceasornic pentru ге ara(ie nu-i demontează meca- 
nismul, îl examinează destul de superficial si, numai după 
ее s-au apucat să-l repare, după demuntare, constată că in coa- 
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Fig. 51, Ceasornicul de buzunar ,Saliui" : 


I — aspectul exterior a] ceisorniculul ; 2 — mecan: Xe piei ; 
3 = mecanismul He parte Slice тан сарин ceăsornicuilul din 
КЫР ПЕЕ = toà | Intermediari cu pinlenul ; B -- routm secundarulul e - : 
влака cu шош 10 — Вава ет? 77 Spiru 12 — ancora 19 = anal bine 
atacul инета Жа da == йү 70 — plăcuţa superioară a pietrel acoperitoare | ". на! 
tese dels ш compasul; JA — eheja regulatorului; 19 — coloana (hai A Perte en 
axul casetei ; 27 — mata cusetol + ИЗД Иа Че sui | 


partea. endranulul ; 


M 22 — гоа de înfora PERDE | 
антет чы | beija de deaaupra гона ds eid rien S ІСН! de sub 
pei ai ALA иаша ан s MORT БЫН ПЕ Inam; 29 — minatan: 30 -- orani : 
a r 94 SJ — roți pentru mutarea arálitonrelor; 3{ — capul cheli EAN, | 
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5 — capacul casele p (4 — romia centrală | 
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soruie sint rupte mai mulie piese, că trebuie inlocuit areul 
cante mers si mai multe şuruburi, că pinioanele sint atacate 
ugină ete In consecință, iu locul unci lusrări mici la care 
se aşteptau, trebuie să se execute o reparație complicată şi 
Poslisitonre, Se recomandă următoarea reguli, a сйгеї respec- 
jare va scuti atit pe ceasornirar eit şi pe client de neplácerile 
("nor reprosuri reciproce. 

T Hegulă Primind un ceasornic pentru reparații mijlocii sau 
muri, este nesesar să se scoala halnnsierul, să se demonlteze cq- 
Wranul, să se examineze arcul pentru mers şi mecanismul lui. 

M Examinareà numai a acestor piese va [ armite ceasorniea- 
ului să-și dea scama despre starea МАЯ a mecanismului, 
In. cazuri dubioase, mecanismul ecasornienlui trebuie demontat 
ШШ întregime. Ceasornicarul nu va regreta timpul pierdut peu- 
{гп această operaţie. 

^ qemontarea ceasornicului ar putea părea, de la prima wei- 
lere, munca cea mai uşoară, care nu necesită prea multă aten- 
lie; în realitate lucrurile stau cu totul altfel. Demontarea.trehuie 
а fie făcută într-o anumită ordine, respeciind unele reguli jus- 
саге si raionale. lgnorarea acestor reguli, numai pe motivul 
Mi acestea ar putea părea aceluia care învață ceasornicăria са 
sint neinsemnate, ar constitui o gresalà grava. 

Pentru deschiderea capacului cutiei (caneusci) și scoaterea 
ramei cu geamiiul trebuie folosit un cufitaş special — a sculă 
(У. anexa 41,9) pentru a nu lisa urme vizibile pe obada 
tapacului «şi орада cutiei, ceca ce se intimplá atunei cind in 
acest scop se întrebuinţează surubelnita. 

T  Urmáiotrea operație este desfăşurarea arcului, Nu se per- 
mite sub niei un mohwv continuarea demontării mecanismului 
їшї ceasornic cu areul strins, deoarece prin псеаѕіа sint ро» 
Wielitate fusurile roții ancorei $i siut posibile si alte neplăceri, 
De obicei, desfășurarea arcului trebuie să se tacă atunci cind 
necanismul ceasornicului se mai айй in cutie, Această metodi 
i dat rezultate bune şi sc realizează ușor la ecasornice саге se 
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Pofgana ваш butorul remontearulul p 33 — axul cheli de Intora (ştenga) ; 38 — roata schimba- 
gare cu pilonul ; H7 — conta orarulul; 39 — риши minutazuiil = M— pinionul alunecătar ; 
Ҹ0 = pintonul ile intors (rérnontoar) : a E репти mutarea ard titoarelor ; 42 = pacuta 
IBierloar a pietre! acoperitenre ; 4j — Tixatorui-(puntea mecanismului de intors) i 4r — arcul 
Se inima: 45— mintea roților centrale şi interzired!are ; 46 == punlea rojli ancore ș 97 — puntea 
Mipnslerülul ; 48 — nunten ancorel; 49 — pinten сазе: 54 — qurubul р 1 peninu 
Witara arătătoarelar : df, n2 — suruburie de fixare А mecamismaul in cutie; 53 == $uruburlle 
dir: 54 — qurubmrile scurte ale рип{Гогу 50 —- suruburile de Пхаге a cadranusui ; - 46 = glie 
томі casetei; 57 — ипие fixalorului; 55 — suruburls pentru їїхїгел pliculel su: 
Gara JH: E0 — surahurlle pentru placuta roti. de intors ; 










£ 3 ' g0 — surubul той! de intors ; 
1 — gurubul соїсалё|; Ga — gurubul plăcuței Hiperloare 42; U3 = зшли Не punţii ancore] 
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Regul. Demontind mecanismul, (терше sU se examineze 
“ne loc piesele lui, constalindu-se daei o piesă oarecare песен. 
“doar o curățire, o reparare, sau dacă trebuie si fie inlocuiti 
cu o piesă nouă, | 

— Respectarea acestei reguli este foarte importantă, deoarece 
"controlarea pieselor în decursul demontării mecanismului duce 
“la o importantă economie de timp, permite ceasornicarului să-şi 
"dea seama pe loc despre calitatea зі posibilitatea de а mai ti 
"de niilizat aiti fiecare piesă In. parte, eit si întregul mecanism in 
“ansamblu. Pe măsura demontárii mecanismului, toate piesele tre- 
“huie să fie aşezate imediat intr-o cutie de lacru cu despărţituri, 
“de formă rotundă sau pătrată, Această ordine de иеги fereste 
“piesele de deteriorări intimpliitoare și de pierderi, AUS 

" Та toate ceasornicele sovietice si majoritatea ceasornitelor 
străine, platinele, punţile, caseta, roțile centrală, intermediară, a 
"seeundarului, a orarului şi rea schimbătoare, precum ŞI о serie 
de alte piese, sint acoperite pe cale galvanostegică cu aur, 
argint, nichel ete. Din cauza alingerii frecvente și neglijente a 
"acestor piese, stratul de acoperire dispare și culoarea lor se închide. 
Reguli. Pentru a pastra aspectul erlertor. plicul și а пи 
deteriora stratul superficial al unei piese, aceasta (терше ținută 
“en pensela sau cu miinile in aga fel ca [ща et să пи [те de- 
-deriorat i. e | : | 


intore printr-un mecanism cu cheie (eorounii). Capul axului 
cheii de întors se stringe înire  deretala miini drepte, far eu 
pensela in mină siingă se scoate dintele elichetului b (fig. 49) 
din dinții roții casetei w. Destăsurarea arcului se face iret. 
prin rotirea atentă а capului cheii de întors, in direcția opusă 
stringerii arcului, fără a permite desfăşurarea instantanee, spon- 
tani a arcului. 5e intimplà descori cazuri cind din cauza unei 
desfásurüri spontane a arcului, aresta se rupe în mai multe 
bucăţi. Aceleaşi condiţii pentru desfásurarca arcului; înaintea de- 
montării ceasornieului, sint valabile şi peniru ceasornicele ci- 
lindim. | 

Următoarea operație la demon:re este slăbirea şurubului 
care fixează axul cheii de întors si scoaterea acesteia din meca- 
nism; urmează apoi scoaterea ambelor suruburi de fixare a 
mecanismului in cutie. 

După scuaterea mecanismului din cutie se recomandă să 
se desurubeze in primul rînd surubul punţii balansierului, să se 
scodtü balansierul $i să se demontéze toale piesele de pe el. 
In general, eind se lucrează en meranisniul, trebuie să se fe- 
геазей prin toate mijloacele ca din cauza unei miseüri nevoite 
НАН imprutdente, balansierul să бе alius cu surubelnita, eu pen- 
seta- san cu degetele, pentru са sü nu se deterioreze sau chiar 
să se producă ruperea fusurilor subţiri ale axului lui, După scoa- 
terca balansierului se scot arătătoarele, cu ajutorul pensetei 
speciale (v. fig. 4, р), / 

Scoalerea arătăloarălor la ceasornicele cu cadran metalie 
trebuie să se lacă cu deosebiti atenție, deoarece la cen mai 
mică atingere єп o sculă oarecare de metal, suprafa(a cadra- 
nului và fi deteriorată, răminind pe ea un semn care nu mai 
poate fi inlüturat. Pentru a evita deteriorarea cadranului, se va 
introduce între acesta și pensetă о bucăţică de piele de căprioară. 

Cadranele emailate sint compuse dintr-o placă subţire de 
cupru, acoperită eu email, care se desprinde uşor si formează 
fisuri chiar la o apăsare uşoară asupra cadranului: ceasornicarul 
trebuie să țină seama de această dificultate pe care o prezintă 
cadranul eummilui. In majoritatea cazurilor, cadranul este fixat 
de platină prinir-unul din cele trei moduri descrise mai jos: 
a) şuruburi din partea exterioară a eadranului; b) şuruburi 
care sint fixate de platină; e) suruburi (2—3) din partea late- 
rală а platinei. | "Mi 

Următoarea fază de lucru este scoaterea fureii ancorei a 
roții aneorei si a celbrlalte piese ale mecanismului, 






Fig, 52, Piacă peniru şuruburi 


Pentru a demonta şi monia mai usor un mecanism, acesta 
ose nsa. ре ип supurt, Printre cele mui hune suporturi pentru 
mecanisme de diferite calibre trebuie considerată garnitura de 
“inele de lemn formată din 6—9 bucăţi (v. anexa 411,9), 

Suruburile din ceasorni:e sint de obicei dilerile ea lungime, 
“grosime, fel de filet si ca lormă; pentru а evita ineurcarea lor 
än limpul asamblării, suruburile se vor așeza la demontate pe 


о placá-suport (fig. 52). 


бе — Repararea ceasornteelar g] 
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 Surubelnitele. La desurubarea si ingurubarea suruburilor; par- 
tea de lucru a şurubelniţei (lama ei) trebuie să fie în busă stare, 
lijinea ei trebuie si fie egală sau cu pul|in mai mică decit 
erestătura şurubului; altfel, o şurubelniţă îngustă nu va puten 
desuruba un surub cu cap mare, ei îl va sirica, in limp ce o 
şurubelniţă prea lată va deteriora puntea, Pentru a desuruba di- 
ferite şuruburi este necesar ca ceasornicarul să dispună de 0—8 
surubelnite cu lame Пе diferite {йш 51 гози, Po- 
sifa corectă a surubelnitei in timpul iesi este ară- 
fata in fig, 53, In primul moment de desurubare se 
exercită asupra suru- 
bului o presiune rela- 
tüv puternică, pèniru p 





Fig, 53, Poziţia тїї 
cu surubelaita in timpul 
lucrului 


Fig. 54, Poziţia miinii 
la desurubarea unor su- 
ruburi Insuruhate 
Sirius 


Fig, 55, Pirghie 

pentru scoaterea 

spiralei pe axul 
balansierulul 


а evia alunecarea surubelnitei din erestătura acestuia si deleria- 
rarea punţii, continuarea deşurubării lücindu-se foarte usor, füri 
nici un fel de efort, In fig. 54 este arătată poziţia cind se cere 
deșurubarea unui surub insurubat foarte strins, саге porneşte greu 
lu cesurubare. | 
Scoaterea punțilir de pe platină se face eu ajutorul unei 
pensele, вап a unei surubelnite, introduse în tesitura — sant — pä- 
trată sau lunguia(á, care se айа in partea de jos a punţii, lateral 
sau din spate, Este suficientă o singură apăsare in jos, prudentă, 
си penseta sau eu suruübelnita, pentru a slăbi știfturile punţii 
şi a le scoate din săurile platinei. | 
Seoalerea spiralei, Pentru a înlătura spirala din punte; prima 
е1 spiră exterioară trebuie scoasă din cheia regulatorului (у. 
Fig. 10, b): pentru aceasta cheia с se roteşte într-o раме, Spi- 
rala se îndepărtează din punte impreună eu coloana, dusă desuru- 
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леа surubului care fixează coloana. Pentru a scoate si irala de 
ре balansier, se intrebuințecză pirghia din lig. од, contecționalii 
"din oțel si bine lustruită din toate părțile, Pirghia se introduce eu 
prudenţă chiar sub tesitura buesei de alamă, care se scoale de 
T pë axul balansierului. ГУ: к | e 
Nu se recomandă scoaterea spiralei eu ajutorul șurubeluiței, 
"deoarece pe traversa balansierului rümin иеа si de multe 
"ori insási spirala rămine deteriorată, Ми 
ecasornieari întrehuințeată pentru | scoaterea MUR mS 
Es pe, = к. i la я Hi | t 
spiralei o pensetü specială (у, fig. +, e), care / Д Ap 
T este foarte ргасііса si corespunzătoare pentru (a 
această operaţie, Balansierul, in special cel de a EE 
"compensare. nu trebuie strins între degete in S ы 
ümpul scoaterii spiralei. Arcastă operație se ing 
"va Non de preferință, introdueind | alansierul ПЕ ре, Cheie тешти 
“impreună cu platoul în ganra nienvalei (У.  desurubarea plicuţei 
"anexa 4—1i, 115, nind de sus obada balan- de pe roata casetei 
ÎN sierului cu degetul mare зі cel aratütor al i А 
miinii stingi. 51 mai bine se utilizează în acest scop un dispozitiv 
special care serveste la așezarea şi scoaterea spiralei (v. anexa 
б 4—1, 20). | Mo 
Regula. In toate cazurile, chiar atunci cind se face o de- 
montare parțială a ecasorniculut gt mu se cere derit a reparație 
" müruntd, de èr.: se pune un arütütor nou, se înlocuiește ercul, 
cheia de iniors ele, se recomandă cu insistență sü se scoată in 
primul rind balansierul din mecanism. —— | 
| Scoaterea halansierului va lua puţin timp, insá va garanta 
integritatea lui și-l va pune la adăpost de deteriorări intimplá- 
toare si grave, | | vu | | 
| Pentru desurularca plăcuței superioare à гош casetei, unde 
"se găsesc asemenea plăcuțe, se utilizeazi cheia (fig. 56), сеа 
mai potrivită pentru acest scop, care este confee(lonatá dintr-o 
lamă de oțel, Plăcuța nu trebuie deșurubată eu penseta вап сц 
surubelni(a deoarece, pe lingä faptul că este incomod de a luera 
cu aceste seule, ele pot aluneca uşor din găuri, deteriorind 
suprafeţele punților. | 

La ccasornice de calitate superiourá, roata: caselei w (fig. 49) 
nu este previizută eu o plăcuţă, ci eu gurubul у, acesta avin 
deseori un filet de stinga. In acest caz ceasornicarul trebuie sä 
- fie precaut, deoarece un astfel de surub nu se va deșuruba, bine- 
înțeles, inspre stinga; capul lui se va rupe, iar scoaterea 
"restului surubului din axul casetei va obliga pe ceasornicar să 
facă o muncă în plus si foarte neplăcută, 
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... Сарасиї casetei se scoate uşor cu ajutorul unei surubelnite 
introduse în gaura patrată a capacului. Pentru a scoate axul 
“casetei, mai intii trebuie eliberat dintele Ini din nehiul arcului 
şi numai după arces se poate scoate axul, 

, Seoaterea arcului din casetă incepe eu spira: interioară, apii- 
сїп@-о cu penseta, stofind treptat spiră după spirá si Imptedieind 
săritea instantanee a întregului arc din casetă, — | 

„Un mecanism de ceasornic foarte murdar trebuie să fie cu- 
rät in prealabil si numai după aceea se poate incepe examinarea 
pieselor lui. Verificarea unor piese murdare nu este numai difi- 
eia, dar nici nu prezintă siguranță. 

. Curăţirea. Toale piesele ceasornicului, eu excepția arcului 

e mers, se introduc în benzinierá: cele grele — jos, cele usoare 
— sus. Spirala, balansicrul, furca ancorei si roata ancorei se re- 
comandă să fie introduse separat, înainte sau după curățirea altor 
piese, pentru a nu fi deteriorate de piesele mai grele ale cea- 
sorrieului. Pentru acest ясор se recomandă o cutie cu despăr- 
(ituri, саге se acoperă cu un clopot de sticlă. 

,oJeguld, Orice piesă a ceasornicului, in special cele rotunde 
pi mărunte, trebuie ținute în penset cu minimum de üpasare: o 
piesă slrinsă puternic între buzele netede ale pensetei poale 
cu ușurință să alunece ţi se poate pierde. 

„Durata lăsării pieselor în benzină de bună calitate nm este 
limitată in timp, deoarece benzina nu conţine acizi si este 
inofensivă pentru piese. Uleiul si murdăria se dizolvă in ea 
foarte repede, Totusi o benzină de calitate proastă conţine, in 
majoritatea cazurilor, unele particule dăunătoare pentru ceasor- 
nice, care ràmin pe suprafata metalului după evaporarea ben- 
zinei. Recomandáüm ca după spălarea pieselor în benzină să 
se facă о а doua spălare în toluol, | 
„După spălare piesele зе așază pentru un seurt timp pe. o 
hirtie sau pe o cirpă, pentru a se usca, apoi ele se curăţă cu peria; 
ținind piesa in foiţă de ţigară, Curăţirea cu peria sí erelă, sau 
coleotar ete, este categorie interzisă, | 

, Reguli, Nu se admite sub nici un moliv curățirea oricărei 
piese de ceasornic сї o perie aspră, deoarece suprafața piesei 
se sinteti chiar de lu prima alingere a acesteia cu părul unei 
perii aspre, 

Situația este si mai rea dacă curățirea se face cu o perie 

cu pi moale, însă din aceasta nu a fost indepártat în intregime 
praful de eretă, ceca ce are de asemenea un efect distrugător 


asupra straturilor de protecţie a / mecanismulni de ceasornie, 
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Опсе lel de pete de pe platină, punți si roţi se indepürteazi cu 
foarte multă prudenţă eu virful cutitului, dar în аза Tel en О 
фий cu pata să nu fic îndepărtat pi stratul protector. Petele se 
formează in cea mai mare parte din cauza müinilor iranspi- 
vale, ÎIndepărtarea coroziunii de pe piesele de oţel, у. ite- 
деге", т—0). | s 
- — Curățirea picirelor şi s pinioanelor. Cupele de ungere și 
găurile din pietre, precum si găurile din platine și punți, unde 
qu siut pietre, irebute curate (1 deosebitä „grijă de. ulei ŞI 
“murdărie atit dinspre exterior eit $i dinspre interior, In acest 
scop se întrebuinţează beţişoare Че lenm, cunoscute de cea- 
sornicari sub denumirea de ,.Puizholz*^. Be(isoarele subţiri, ro- 
tunde, se confecționează dintr-un lemn bine uscat — ienupăr, 
Murdăria imbiesilă, бхаа între dinţii pinioanelor, se curăță 
"de usemenea cu un be(isor de lemn, al cărui capăt se taie са un 
briteag din trei părţi. Pentru curățirea unor fusuri şi pinioane, 
meatacate de coroziune, se intrebuinteazit miezul de soc, in 
care se infige de mai multe ori fusul pinionului, 
HReguld, Orice piesă a mecanismului de ceasornic și, in 
special cele de opel trebuie ținute după curățire numat cu pen- 
seta, evilindu-se atingerea lor cu degelele, deoarece pe prese 
pol rümine urme ale miinilor transpiratie, care provoace pe 
metal pete şi rugină, D | ^ 
i Un aspect exterior neingriiib al unor piese acoperite ец 
vugină ar pulea să nu influenţeze direct mersul ceasornicului, 
insă lasă o impresie foarte neplăculă şi reduce totodată va- 
"oarea caliiativà a ccasornicului insusi și a duratei lui de 
| functionare, ET, | с 
E. Reguld, Capetele guruburilor, roțile de ofel plate, plă- 
"eufele, arcurile și alte obiecte asemăniiloare trebuie ва aibe о 
suprafaţă lustruită impecabil, matë sau de culoarea metalu- 
lui revenit (v, сар. XIII, „Rectificarea“ și ,Lustruirea"). — 
' Pentru revenirea suruburilor și a altor piese se utilizează o 
1 tigaie” — o bucată de alamă lungutatà eu găuri, in lie E 
"introdue tijele şuruburilor, Alama se încălzeşte dedesubt ріпа 
"tind piesele așezate pe ea сарай culoarea necesară de revenire, 
apoi acestea sint scoase din ligaie, 
f Peria, Pentru curățirea pieselor cu supralajā metalizatà 
(гере sä se folosească mai multe perii cu păr moale, absolut 
^ n&ralc si curate cum si I= perii mai aspre peniru picat de 


! Se citeste роц (IN. TJ. 
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oțel. О perie murdari se curăță cel mai bine їп apă caldă cu 
săpun, Este bine să se ndaume in apă 5— ID picături de amoniac. 
După usearea completă (eu părul in jos) peria osle trecută pe 
suprafa[a unei buciţi de сгеій, apoi se freacă o perie de: alta 
ріпа la dispariţia completă din păr a prafului de creta. Cu- 
răţirea periei cu benzină, piine albá uscată, piairi ponce, os 
ars ete, nu se recomandă, 

Curăţirea: balansierului. Pe obada balansierului, aşezat ре 
fața plană a unui dop strins în meaghina de bane, se trece tle 
citeva ori eu ө bucatü de pislá fresatá eu coleotar uscat, apoi 
balensieru| se spală în benzină $i se curăță cu peria, Un þat 
lansier foarte murdar se culundă în ulei de siearină pentru 
10—15 minute; cind alama se deschide la culoare, balansierul 
se spală in benzină si se curăță cu peria, — ^ 

Curăţirea spirale. Spirala se spală in benzină pură si se 
curăţă inire foie de вагі, pe care se loveste usor eu o perie; 
peria servește la curățirea spiralei de fibre de/hirtie piteunse 
intimplütor in ea. 

He gulă. In toute cazurile clud se luereazá eu o spirală, ea 
trebuie apucatü şi ținută cu penseta rima de coloană, sau 
de capătul spiralei care lese din coloană, fără a atinge absolut 
deloc spirala însăși cu degetele. | 

Сига (геа arcului de întors ceasomicul. Arcul scos din casetă, 
după се a fost spălat în benzină, trebuie sters de citeva ari, 
incepind ștergerea de la spira interioară. Infüsurind banda 
arcului (spira) în foiţă de garā sau într-o bucată de cirpă de 
in, ассаѕіа se apucă cu penseta si se trage in direcţia spirei èx- 
lerigare а arcului, După ce s-a terminat ștergerea, arcul se 
ОШ cu peris, penru a îndepărta fibre de foiţă sau de сігрӣ 
rămase intimplátor inire spire. 

Regula. Este interzisă ștergerea arcului prin. întinderea 
hd în lungime, devarece în timpul întinderii se inrăutățese 
proprietăţile elastice ale arcului. 

Опра eurá(ire este necesar ea arcul să fie sters eu o bu- 
саен de foit de ligará, imbibată puţin în ulei. Accăstă curi- 
tire și ştergere a arcului cu ulei trebuie considerată ca fiind 
metoda сеа mai perfecționată. 


legula. Toate piesele mecanismului de censormte trebuie 
păstrate dupi curăţire sub un elopot de sticlă, 

Balansierul monomelalie cu (rei spiţe, arătat în fig. Di,u, se 
inirebuinfeazü la cemsornice пр „Ноза Корі", „cilindru“ și его- 
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mometre simple, In fig; 57,0, este arătat un balansier ЖОП 
е си suruburi. Balansierul arătat in fig. зг, e, este а $ ie 
i ip bimetalie, de compensare, care вс intrebuințează la ceas 
pice de calitate superioară. icis ed M 
- — Balansierul bimetalie de compensare! reprezintă — pn 
numeroasele piese ale ceasoznieulutr — presa бей Mal important, 


ire delermină într-o anumilă măsură valoarea calitativă și 





Fig, 57. Balanslere : 


MM | | lex BM alle: A — badi de alamă; Л — obadă de 
ТАЙ A A Ау ue EC ben lei E e баета. In obada balanaiecutul ; 


Е 


alai; C — traverga; D Е = suruburlle de reglare 

\ А - DES dz M 
“materială a mecanismului ceasornieului, mE. Ua AME pie 
“în се priveşte acest balausier m valoarea M ЖШ pu НАН 
“confuză, Aci este necesar să ңеш B5, GENIUL toss iB tSp i 
fie chiar in mod sumar, despre balansierul de [ui cia rd 
i S-a observat de mult că ceasornicele ANI Rază " ien 
"peraiurü joasă si rümin în urmă la siue de AGERET 
попа variației de temperatura. азарта Magus iss MEMO A bem 
“în decurs de 24 de ore se repartizeazü între ba КАС йы: 
“in măsură diferită, Cercetări lungi teoretite si Раана д 
"de specialişti în ceasornicărie, au stabilit că lipsa xd m d. 
“mersului în cursul celor 24 de ore depinde in ра elasti- 
aproximativ 85^» de proprietatea spiralei de a-și pork [Бө da 
citaten sub influența temperaturii si în proporție de К es : 
“schimbarea diametrului balansierului, care este supus acelecași 
Es : mneratură, z | | 
E e la minimum influența edita i E Ару 
- peraturii asupra mersului саде аа о а ДЕ 
к-а inceput să вс intrehuinteze 





| LI | | VEL Lib qd | = 
\ г Se numeşte balansier monometalic, acel balansier E nens pus 
L feciionatà dintr-un singur metal, de ex. alamă; un balansier bime my 


Fa nak = ELI. imă şi otel. 
“acela care are obada confectionati din două metale — de ех. alamă gi et 
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compensare, Partieularitü(ile acestor balausiere constau din cele 
arülate niai jos. 

Obada balansierului este confecționată din două metale 
lipite intre ele, avind fiecare un coeficient de dilatare diferit: 
din alamă pentru obada exterioară si din oţel pentru cea in- 
terioará. Raportul dintre coeficientul de dilatare а alamei față 
de cel al oţelului este aproximativ LB adică alama se dilată 
aproape de două ori mai 
mult. decit otelul. 

Obada balansierului de 
compensare este sentionati 
in două părți opuse diame- 
tral, Această sec(ionare se 
face pentru ca jumătăţile 
de cercuri ale obezii să se 
poată deforma sub influen- 
[а căldurii înspre interior; 
apropiindu-se către centru, 
| £u | şi sub influenţa frigului in- 
spre exterior; depărtindu-se de ceniru, compensind prin această 
deplasare influenţa temperaturii asupra spiralei. Afară de aceasta, 
pentru a ușura deplasarea jumătăţilor de cercuri ale obezii ba- 
lansierului la variaţii de lemperatură si pentru a îmbunătăţi 
prin aceasta compensarea lui, el este inzestrat cu suruburi, Sub 
inzluenfa căldurii spirala slübeste, iar sub influența lemperaturii 
scăzute, ea devine, dimpotrivă, mai elastică SL mai puternică 

„In fig. 58 sint arătate printr-o linie punetată abaterile 
dintre ambele jumătăţi de cercuri ale obezii balansierului: 
a — sub influența ridicării temperaturii; b— sub influența seă- 
derii temperaturii. In primul caz; o dată cu micsorarea elasti- 
cităţii spiralei se micşorează si cireumferin(a balaaüsierului; in 
cazul al doilea o dată eu creşterea elastieitütii spiralei se mä- 
reste $i circumferința (diametrul balansierului). In ambele ca- 
zuri, după cum s-a arătat; are loe așa-numita compensare reci- 
proci intre spirală si balansier: spirala slăbită face să oscileze 
balansierul micşorat, iar spirala devenilă mai elastică face să 
oscileze balansierul mărit, In fig. 58 abaterile balansierului se 
Чал pentru claritate în proporții exagerate, 

. Ürice ceasornic anker cu balansier monometalie sau bime- 
talie, care are un mers bine stabilit in deenrs de 24 de orc pentru 
о anumită temperatură, 1 se schimbă mersul îndată ce se află in 
condițiile unei alle temperaturi. Totusi variațiile mersului în 





Fig. 58, Balansiere bimetalice de Compensare 
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decurs de 24 de ore la un eeasornie cu balansier de compensate 
Sor li relativ mai mici decit la unul eu balansier monome lalit. 
Жеравї& influentă a temperaturii diferite asupra precizici mer- 
шш la ceasornice cu balansier monometalio şi eu balansier 
"bimetalie de compensare nu trebuie omisă in practică: 

Г — Amatorilor care dorese să cunoască mai indeaproape pro- 
“Мега foarte interesantă a balansicrului de compensare, le putem 
vecomanda u:müátoarea bibliogra- 
ie sovielică; Z. M. Axelrod, Me- 
tanismele ceasornicelor; F. V. 
Drozdov, Piesele aparatelor; 1. 
Losie, Teoria reglării eeasornice- 
"or de buzunar. 

© (O adeváratá revoluţie, care a 
avut loc în industria de eeasorui- 
се, s-a produs o dată cu desto- 
perirea aliajului numit „invart, 
tare se remarcă printr-un toč- 
[ieient de dilatare extrem de mie. 
Ceva mai tirziu a fost descoperii 
un alt aliaj mai complex, numit 
епу“, сеса се inseamná yê- 2n HA Y 
Jastieiiate. invariabilà^. Intr-adevàr; coeficientul de elasticitate a 
unei spirale confectionate din aliajul „elinvar” este aproape egul 
tu zero. - 
P In toate ceasornicele sovielice se întrebuințează pe scară 
largă balansierele monometalice- 51 spiralele din aliajul ,Elin- 
rar", confecționate din materiale produse în (ari. ү 
y Examinarea unui balansier incepe cu fusurile, deoarece un 
fus indoit sau deteriorat are o influență dăunătoare asupra mer- 
“ului ceasomicului în cursul a 24 de ore. Despre metodele de 
reparare a neestor defeetüri v. eap. Xl, ,Fusuri^, | A 

- Drept un defect principal trebuie considerată dezechilibra- 
rea sau аза cun spun ceasornicariu Irigerea inir-o parte da 
balansicrülui*, cind centrul de greulate nu coincide eu аха de 
“rotaţie a balansierului. Cauzele саге pot provoca dezechilibrarea 
"sint diferite: un surub desurubat al halansierului, murdărie 
“rămasă in crestătura unui surub, ulei care а аја pe obada 
"balansierului, fus îndoit ete. Pentru a determina dezechilibrarea; 
"se intrehuințează un mic aparat (lig. 29) eu cuțite сага se miseá 
"paralel, Dacă balansierul trage într-o parte, după ce va п aseza 
“pe cuțite el se va inclina in Jos cu acea parte care va fi mai 
"Erca, Echilibrarea se face eu ajutorul înlocuirii unor şuruburi 





Fig. 59. Aparat peniru determinarea 
dezechilibrürii balansierulul 
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prin altele: mai grele sau mai usoare, sau prin găurirea capului 
unui suruh. Echilibrarea se poate fane şi prin alte metode: sul 
capetele suruburilor se introduce rendele miei (Hg. 60). Nu se 
recomandă echilibrarea E : 
a capetelor suruburilor. 
Gin nu dispunem de un aparat special 
(lig. 59), se poate întrebuința un compas 
destul de simplu si foarte potrivit pentru 
acest scop, arătat în fig. 61. Surübul a ger- 
veste. pentru stabilirea distanței: între fusu- 





Fig. 60. Echilibrarea balansierului Fi 


а r |. б i TIÉ FI 
cu ajutorul unor (ondele mici à 61. Compas pentru 


P patánsie: si гой 


rilé axului balansierului: b — rigla pentru determinarea bitiii 
Ironiale a obezii balansierului sau a roții, 

i Biitaia Irontalà п balansierului este dăunătoare, din cauză 
cn орада lui. poate atinge roata centrală, sau purtea ancorei. 
I eniru stabilirea mărimii Аа se poate întrebuința compasul 
Vig. 01), sau mai bine un aparat (у. fig. 151). Balansierul se 
fixează intre a pereche de уі багі, cealaltă pereche de virfuri para- 
lele servind drept repere pentru indicarea sensului în care. irebnie 
ои og о E se [асе prin indoirea uşoară a 
sppe (lraversei! baansierulur e i PETE pt PA 
(fig 62), {п direcția respectivă. Sb ышып moy A ub 
permisă indoirea obezii i pisat aa Balansierul dezechilibrat la 
"easorniee cilindru” se echilibrează fücindu-se güuri de mică 
adineime pe partea laterală a obezii balansierului, folosind in 
acest scop un burghiu sau un cuţit de sirung. | 


te Reguli. Echilibrarea balansierului poate fi considerată ca 
а питаш după ce bulansierul jizat ре cuțitele apa- 
ог (fig, 59) se va affa în echilibru în orice poziţie. 


DO 

































balansierului prin pilirea cbezii lui sau 


- Nu se poate lăsa sub mici un motiv în ceasornie ип ba- 
ansier dezechilibrat, deoarece el va servi drept cauză pentru 
- mers пергесіѕ in decursul a 24 de ore, care se manifestă 
“deoschil de intens atunci când ceasarnieul se айй în poziţie ver- 
ай, Un balansier de compensare, ea si orice alt balansier cu 
Paaie radială, trebuie să Ше inlocuit printr-unul 
Won, dacă el nu poate fi indreptat! |! = ` 
-— Balanslera] nou. La alegerea unui balansier 
nou in lacul unui balansier rupt, trebuie să ne 
uhidim după dimensiunile Баана vechi. 
Dacă acesta a fost pierdut, trebuie să ne orien- 
lim după dimensiunile ceasornicului insus, a 
puntii balansierului, a elasticității spiralei, sau se 
vn lua diametrul total al balansierului egal. cu 
diametrul casetei iar înălțimea obezii balansieru- 
lui se va lun egală en jumătatea ^atimt arcului 
pentru mers: cu diametrul dublu al spiralei pèn- 
iru un balansier fără şuruburi, Pentru ceasornice 
Че dimensiuni mici, aceste norme relative nu sint 
valabile, deoarece diametrul balansierului la cea- 
sorniee miei este mult mai mare in raport eu 
tusea, 

D i Alegeres unui balansier nou în lorol nnui balansier rupt, 
зап pierdut; nu prezintă dificultăți la reasornice de marcă sovie- 
Dri. intrucit un asemenea balansier poate fi procurat Fárá greu- 
Ili într-un magazin cu piese de ceasorniee, 





Fig, B2. Sculà 
pentru indrepta- 
геа balansierului 


1 3. ARCUL SPIRAL (PĂRUL) AL BALANSIERULUI 
[| 


In ceasornic spirala servește drept їөгїй conducátoare ренги 
balansier: prin stringerea 5 desfacerea ei, face ca balanseru 
S execule mişcarea de сеа тет, | 16, 

- Dacă arul pentru mers, desfásurindu-se incet, dis. Pigs 
tu aproximativ 3,5 rotații în 24 de ore, spirala саге se апай in 


iE oa 


I In anul 1500. inventatarn] mecaniamului de mers cu fis a întrebuințat 
З pentru “da balansierului ü mişcare ile oscilație ЕБ мп fir de par de ЖАМА 
În nul 1657, frol de păr din ceasornic a fost inlocuit de un alt inventator 
printr-un are spiral metalic, care se întrebuințează la toate ceasornicele Jy 
deme si in ziua de astăzi. Totusi, oricit ni s-ar părea de curios, în literatura 
ile ceasornicărie şi în viata de toate zilele, spirala continuă să poarte rumele 
We pir" Necorespunderea denumirii arcului spiral metalic cu părul nu va 
Provoca opoziti din partea nimünui. Am convenit încă de la inceput să numim 
ihe scurt aceasi presa „spirală, 
Же 
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mișcare continui, obliză balansierul, la majoritatea ceasortiec- 
lor anker, să execute 432000 de oscilatii in cursul acelorasi 
24 de ore. Cu alte cuvinte, spirala- sivingindu-se Iu oscilarca 
balarsierului intr-o parte, execută pe axul acestuia, im curs 
de 24;de оге, 216000 de mișcări şi tot atitea mişcări la des- 
fășurarea ci, | 

Deoareee durata de functionare obișnuită a unui ceasoruit se 
consideră de cel puțin 10—15 апі, va deveni clar ec muncă 
colosală execulă spirala, cum și condiţiile de calilate deosebit de 
ridicate pe care {гейш să le îndeplinească această spirală, sau 
таг оше zis — materialul din саге а fost eonfeetionati, 

т Fabricile de ceasornice sovietice folosesc pentru spirale un 
апар numit „еПпуаг“, Calitățile principale ale spiraleler din 
clinvat eonstau. in. laptul că ele sint puțin sensibile. la variaţii 
de. lemperaturá. Alară de aceasta, aceste spirale mai au p altă 
particularitate importaniă: au сата antimagnetiee velative, Dacă 
cle se айа într-un cimp magnetic, după părăsirea acestuia ele nu 
păstrează aproape de loc magnetism permanent. 

. Nu de mult au fost descoperite şi sc intrebuin (cazi peniru 
spirale diverse aliaje complexe: ;metalirvar*?, ,Cronovar", diu- 
пуа!" si aliajul „izoval“, Spiralele confecționate din acest din 
urmă aliaj se deosebese de toate celelalte printr-un coelicient 
de dilatare scăzut si inalte calități aniimagnetice. In prezent 
munca oamenilor de пй si a inventatorilor se coucenirenzà 
in urmăloarea direcţie: să găsească un asfel de alia] din diferite 
metale, încit spiralele confectionate din e! să nu sufere în timpul 
uneţionăvii nici un fel de deformatii, să nu-si писе elastici- 
tatea sub influența dileritelor condiţii de temperalură, să пи 
ruginească şi să fie antimaguclice si durzbile, $ 

2e recomandă cu insistenţă persoanelor care se Ocupa cu 
ecasornicüria să fie eit se poate de atente atunci cind lucrează 

cu o spirală; s-o monteze согосі, s-o fersascá cu grijă de dete- 
riorări intimplăloare, | 

Heguli privind spiralele: 

. L Trebuie să sc ferească prin toale mijloacele atingerea 
spirale си miinile, pentru a nu lăsa pe ea urmele degetelor 
yranspirate, аы 

^. Un loe ruginit, descoperit undeva рс o spirá a spiralei, 
nu poate I inlaturat complet si este inutil de a incerca aceasta, 
deoarece elasticitatea spiralei, deranjatä de ruginä, o face absolut 
inutilizabilă peniru viitor; 

. .5. Spirele exterioare şi interioare ale unei spirale trebuie să 
lie bine fixate cu stiftuii in bucsi şi În coloană, | 
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4 In momentul desfăşurării maxime a spiralei, spirele ex- 
Merioare nu trebuie să atingă roata centală, cuiul regulatorului 
вап coloana spirale, з CA 
— à Toate spirele unti spirale trebuie să se afle la o distanță 
"ual una de ceulaltă. La stringerea spiralei, spirele nu trebuie 
să se alingă între ele, | hid uh | | 
T G Spirele spiralei trebuie să se afle toate in acelaşi plan, 
paralel cu balansierul şi puntea. ; 

E 1 М: Buesa Spain spiralei trebuie să Tie montati ре axul 
balansierului destul de sirins, permi(ind totus rotirea бї pe ах, 
în саз de nevoie, fără elorturi deosebite. О Бисел fixată slab este 
înutilizabilă. deoarece ea se poate roli în mod arbitrar, 

- 8.0 iüielurá prea largă in роса spiralei este dàáunitoare, 
deoarece ea va influența echilibrul balansierului; o asemenea 
Босе irebuie înlocuită, A RR pr dh nee Гул 
9, Spira exterioară a spiralei trebuie îndoită în direcţie ra- 
dială in apropierea punctului de fixare lingă coloană, astfel ca 
Ja mutarea regulatorului în orice direzție, spirala si. атп 
exact în mijlar între știfturile regulatorului, fără să atingă шс! 
unul din ele. Fixarea și controlul jocului spiralei între stil:uri se 
"enlizeazü cel mai bine atunci cînd en se allă în poziţie de есін- 
Hbro, Ж: i 

© 10. Jocul spirei unei spirale plane, care se айй intre stiftu- 
“vile regulatorului, nu trebuie să depüseased grosimea dublă a 
"spira'ei, iar pentru spirala Breguet acest joe trebuie să fie și 
mai mie; trebuie observat însă. ca la mutarea regulatorului 
într-o parte oarecare spirala să nn fie strinsi între sti [turile regu- 
latoralui, altfel ca pcate suferi deteriorări grave. Nu терше 
“uitat că influenţa stifiurilor asupra modificării mersului CCBSOLS 
“micului in 24 de ore este cu atit mai mare, eu cit jocul spiralei 
“intre siifturile regulatorului este mai mie, i îi Nd 

i Alegerea unei spirale noi este legală de două condiții: spirala 
drebuie să aibe diametrul normal şi să posede elasticitatea ne- 
tesari, : 
^ — Diamétrul spiralei poate fi uşor stabilit. In acest scop spirala 
саге trebuie să fie aleasă se centrează pe pits din punea ba- 
"lansierului. Stifturile regulatorului și coloana spiralei de. pe 
“aceeasi punte dau imediat indicata ceasornicarului reparator dacá 
“spirala se potriveşte din punct de vedere al diametrului pentu 
censornicul respectiv. Este ceva mai complicat să se aleagă spirala 


Er 
M 


eu elasticitatea corespunzătoare. In această operație, dificultatea 


сга mai mare constă in calcularea precisă a numarulut de oscilaţii 
"ale balansicrului; de cxemplu în cursul unui minut; dennrene se 
| 
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cere spiralei ca са să imprime balansierului nunzărul necesar 
oscilații intr-o anumită fraetinne. de timp. О gresală de са) 
duce la muncă suplimentară si, tntodatii; ler : 
Dacă ип balansier va executa în cursul unei ore numai eu 25 d 
oscilații mai mult sau mai puţin de 18 000, ceasornieul Un di 
o diferen(à de Чопа minute in 24 de оге. M ^: 
ИЕ оч men Pu ter (elasticitágii) ше spirale nu prezintă 

{ ‚ баг este legată de respectarea unor anumite 
reguli. In primul rind, pentru acc 
scop este necesar un ceasornie hine 
verificat avind scceundar, sau un 
eronomeiru, Acest ceasornie il vom 
numi etalon, In fig. G3 este ari. 
tat ип cronometru si spirala de 
cercelat. 

Pe fusul balansierului, la baza 
lui, se fixează o bilă mică de ceară, 
de елге se fixează spira interioară 
a spiralei, Арисїпї cu penseta ca- 
pătul exterior al spiralei şi ridicin- 
du-l în sus, printr-un impuls lateral 
| bruse; balansierul este obligat sä 
oscileze. Numärul de oseilatii ale balansierului se compară simul- 
ian eu indicaţiile eeasornieului-etalon. Spirala întinsă in formi 
de pilnie, trage după ea in sus si balansierul: de aveca trebuie 
observat ca virful fusului balansierului, in timpul oscilürii, sä sc 
sprijine pe stiela cralonului, fără sä se desprindă de pe ea. 

. Trebuie aflat în prealabil, înaintea inceperii încercării, nu- 
mărul de oscilații ale balansierului la ceasornicul respeeliv. 
Numărul de oscilații ale balansierului la diferite ceasornice este 
ce 12000, 14400, 16200. 18000, 19800 si 21600 în cursul unci 
ore (v. anexa TI). | | | | 

Să presupunem că se cunoaşte că balansierul execută. în am- 
bele sensuri 300 de oscilaţii pe minut (18000 de oscilații pe 
ота — numărul de oscilații la majoritatea ceasornicelor moderne, 
de mărci sovietice si străine. Aceasta echivalează cu 150 de osci- 
laţii duble pe minut. Continuind numărarea oscilatiilor, care 
revin la о secundă, vom obține: 25 de oscilaţii ale balansicrului 
in euts de 10 secunde, 50 de oscilații în 20 secunde, 75 în 30 
secunde ete, Această metodă relativá pentru calcularea oscilații- 
lor balansierului, cu ajutorul secundarului unui ceasornic etalon 
va da posibilitatea ehiar după primele 20 secuude sü constatăm. 


"i 
la pierdere de лор, 





Fig. 63, Alegerea unei spirale nai 
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b D 
dacă spirala respectiva întruneşte condipile necesare, Пп numsar 
Zr mare de oscilații ale balansierului in eursal unui EAE anumit 
imnü că spirala este „tare“, mai elastică decit trebuie; un 
[ mie de oscilații va indica o spirală slabă, In primul 
si apucăni cu peuseta spira mai aproape de capătul 


dacă există o rezervă, si să continuăm Încertarea з 


aa trebuie 
ți exterior, 


în cazul al doilea — spira va fi apucată mai departe de PE 
inl ci. In ambele cazuri trebuie respectat diametrul norma ul 


"apiralet. A ups z E E 
ШОО Diferenta de 1—29 oscilații ale balansierului (mai mult sau 
mai puţin decit 150 de oscilații în curs de GU secunde) poate 
îi considerati admisibilă si alegerea spiralei se va termina, Par- 
lea spiralei sare a fost priisă de pensetă, in timpul alegerii 
si. se fixeazi în coloană, iar o mică parte din spira exterioară 
xe lasă „са rezervá" și restul se rupe. Metoda de alegere ŞI ircer- 
аге a spiralei in condiţiile unui atelier de eeasornicárie, pe саге 
"m avătat-o mai sus, considerăm că este cem mnia simplă ȘI cea 
mai operantă. Unii eeasornirari mai adaugă la partea spiral 
vare a [ost prinsă de penseta, їп timpul alegerii, încă aproxima- 
liv 1/20 din rireumferin(a spiralei, in afară de rezerva obisnuitá, 
si fixează tocmai această parte in coloană. O asemenea йг 
a spiralei se întrebuințează са o măsură de ads peniru cazul 
"uei erori posibile la calcularea oscilaţiilor balansierului $i, mat 
ales, pentru că însăși metoda de incercare a spiralei se [ace 
fără regulator, eu spirala întinsă in formă. Че pilnie, şi fusur ile 
"balansierului neintroduse în pietre, Mutarea spiralei, in special 
alunei cind este necesară prelungirea еі, nu este de dorit, 
"Heoarece; după fixarea stiftului în coloană, se formează pe spi- 
таја indoituri, iar pentru spirala Breguet se mai schimbi — 
КОРЕК: de acensla — şi forma curbei finale. {м : 

— Ta fabricile de ceasornire, spiralele ue aleg prin comparati 
oscilaţiilor halansierului ccasornicului cu oszilatiile halansierului 
inui aparat etalon, numit арага! de vibrații. Con unuarea reglárii 
de precizie a mersului in curs de 24 de ore se realizează prin 
rolirea regulatorului, sau prin schimbarea masei (greutăţii) ba- 
ЇР nsierului, inlocuind suruburile prin altele mai usoars sau miar 
rele. ! ЭЧҮ e 
- ^Fixarea spiralei în buesá. Bucsa se imbracă strins phun virf 
ascuţit (ae) eu mai multe fefe, una din muchiile acestuia m- 
rind in táietura buegei si împiedicind-a să se deplaseze, Gen- 
*ornicarul (керше să aibe un asemenea virf ascuţit care UHR 
vonsiderabil operația de fivare а spiralei, Stiftul care fixează 


E 


rh 


E. -. 
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spirala, in punetul Ini de contact cu aceasta se pileste făcând 
plan intr-o parte. Alunei cînd stifiul este prea Tu in R PRE 
parțial inaintea iniruilucerit lui în buesii apoi mH n ү qu tale 
leste pe curat. | II ASI FUpPISUSSU pi- 
; In fig. 04. a este агаа procedeul corect de introducere 
apütului interior al spiralei în gaura huesei, iar în fig. 64, b r 
procedeul gresit. După introducerea sti tului este аат să m 





Б. с 
Fig. 85, Pozilia spirel interinara în bucgi 


Fig.D4. Fixarea splraletin bucsá : 
й — corect; h = рула | 


"des xs interioară chiar la bata ei, dacă ea nu a fost aran 
Бас cate idu bi la HS a согсе!й a spirei interioare, în 
а A hb aa | px es = În uh й, Iir сед 'eşi tă Ре A їп [1 B5 1 
s ШИ: altă poziție va fi nefavorabilă pentru mersul ied i- 
u n pentru Iunejionarea spiralei, E MV n EEUU 
S spiralei Irebuie să fie riguros paralel cu planul balan 
(fig ci pirala montată pe balansier, se introduce in compas 
inchi: di timpul rotirii balansierului, se vede in ce. parte 
ше îndreptată spirala dacă са nu a fost fixată mcd 





Fig. 66. Poziţia spiralel intre punte şi balansier 


In fig hh ч, T1 : ' Е 

| v . d este arălală o spirală ear | . 

A ч" Tn và „pa pă тр FI it d der i С ud [nst IX8 ji 

Жы m aH in fig. bb, b, o spirală [iată greşit, и 

Кшз On ap nel Іп ТО: sc execută. inir-o menghiná ile 
um n punte (fig. 67); aseastii din urmii N 

niüi recomandahi э: RERBA "mii metodă este 

sila ue ic deoarece o dată nu fixarea spiralei Жыры еды 
| "eazà si paralelismul spiraei eu puntea si poziţia co- 
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eed a spici în süfturlle regulatorului. Forma stüftului de 
Fixare este aceeași ca şi penru bue. A că 
P —Buesa spiralei se confecționează din alamă, in funejle de 
йа si diametrul praguui de pe axul halansierului pe care 
se lixează; marginile exterioare si interioara ale buegel se ro- 
Munjesc, iar interiorul găurii se [ace cu o teşilură in partea in- 
Werioarü, pentru a uşura imbrücnrea buesei pe ax. Taietura in 
hueşii se ta cu un ferăsirău subțire — , 

si pe cit posibil mai îngustă, pentru 
п evita ca un balansier bine echilibrat 
“si se dezechilibreze după fixarea unei 
"buese cu tăielura lată, trăgind in par- 
tea opusă tületurii din bueșă, 
"Toate cele menţionate în legătură 
сп alegerea, incercarea, rolunjirea 
“bueșei, coloana si controlarea spiralci 
peniru ceasornice anker se relerà in întregime si 
eilindru şi de altă construcție. 

T Spirala Breguet se deosebeste in exterior de spirala plană 
-prinir-o formi caracteristici, rezultată din indoirea spirel su- 
perioare, Despre proprietăţile şi partieularitü(ile acestei spi- 
“vale trebuie să spunem citeva cuvinte. 

X  Ceasornicarul trebuie sii cunoască că spirala Breoguct in- 
-lüturá acele influențe dăunătoare, pe care le exercită o spirală 
p asupra oscilaţiilor balansierului. Această in Huenţă dăună- 
эрг fi explicată în modul următor: 
axului 


























Fig. 67. Fixarea spirale In 
coloană 


la ceasornicele 


“toare a spriralei plane poat: 
| Mişcarea spiralei combinată сп presiunea ci asupra 
—balansierulu: va ауса trei eteete diferite: 
1. Presiunea fusului asupra pereţilor lagărului (picirei), prin 
“urmare $i creșterea {гесйги. 
2, Deplasarea in permanenţă a centrului de greutate a spi- 
ralei. 
3, Stringerea, care acţionează asupra 
care fie сй se adaugă la lor(a spiralei, һе că se 
ea, deranjează izocronismul, | 
Primul efect influenţează foarte ри{ш durata oscilaţiilor. 
“Socul, care rezultă din deformația spiralei este foarte mie faţă 
de grentatea balansierului și cu alit mai lipsit de importanță in 
“raport eu alte rezistenţe dăunitoara, astfel ей poate fi neglijat, 
Ает siau lucrurile сп deplasarea centrului de greutate а spi- 
ralei si cu efortul de rüsucire, care acționează asupra axului ba- 


lansierului. 





axului balansieralui; 
seade din 
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7 — Raparares ceasornioslor | 





Regumind sumar cele spuse mai sus, ajungem la urmä:oare 
concluzie: stringerea și desfășurarea soiralei Breguet ате jos 
contentrie, adică in mod uniform, in toate părțile. axei hne 
sierului, in timp ce spirele unei spirale plane se or ep 
mod excentric, adică neuniform, din cauză că centrul de аге 
se deplasează periodic de la аха de rotaţie a balansicrului, exer- 
citind un efeet dăunător asupra preciziei mersului, Pentu o 


Ера 


S N HS 
A \ | p o M D rS 
a EUN. | are uM | 





X il "a v. 
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Fig. 68. Confec[ionarea spirale Breguet 


claritate completă л celor avütate, se poate compara. functiona- 
rea acestor spirale in timpul functionárii lor in eeasornice. 
„Acea parte a spiralei plane саге se află între stifturile re- 
gulaiorului, in timpul strângerii si desfăşurării spiralei, suferă 
о Oarecare indoire în partea opusă acțiunii spiralei, opunind 
priu Aceasta о oarecare rezistență dăunătoare, care influențează 
wneponarea spiralei însăşi şi a balansierului. O asemenea. în- 
doire lipseşte aproape în întregime la spirala Breguet, deoarece 
гайд spirei exterioare este mult mai mică la această spirală 
decit la cea plană, şi totodată si distau(a de la ştilturile $ Е 
latorului рй la coloani este mult mai scurtă, In a ee Togn- 
avantaje principalo, spirala Breguet miai ire si aliala "ra puțin 
езеп Hale, care pot й neglijate in condițiile muncii “unui Uv 
псагегерагаѓог, care lucrează eu ceasoruiee се së produ 11 
masă (canlilà(i foarte mari), | produe in 
А Confectionarea unei spirale Breguet. Pentru a tndoi Ў 
spira Superinară (curba finalá) a spiralei, este necesar dd. cea, 
sorniearul să posede o anumită obisnuiu (4. Se ia o spirală care 
mal poale fi intrebuinfalá pentru lucru, si se mareheazá | m 
eel puțin #/ din circumferința spirei superioare. La БА poa 
tial. "^, doaie puţin căire centru sí în sus partea curbei ini- 
e E озар printr-o a doua mişcare se indoaie in jos. si 
кайг prs сеги partea ürmütoare а spiralei fig. 68, b) cu aju- 
| pensetei (v. fig. 4 h) se indoaie (sirimba) curba a anl 


mim s spiralei Breguot (fig, 68,c). Dupi modelarea definitivă, 
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Dirala gata executată trebuie să aibă forma arătată in fig. 09 
[уейетеп lateralá si de sus а spiralei). Despre funcționarea spi- 
falei, proprietăţile, metodele de control si reglare există cercetari 
foarte bogate in lucrările multor oameni de știință şi meşteri 
weasornieari — atit în limba rusă cit și în alte limbi străine, 

E Indreplarea unei spirale deleriorale este un fenomen foarte 
frecvent in practica ceasornicarului. Indrepiarea unei spirale 
foarte indoite se admite numai în cazurile  — 
vind nu se poate procura o spirală noui, 
Müci cu oricită iscusinţă s-ar îndrepta spi- 
pula, ex totuși nu va mai fi de calitate, 
După felul deieriorárii spiralei se apli- 
сп diferite metode de îndreptare, De obicei 
Че intrebuinfeazá două pensete, executind 
uperajia pe un geam aşezat pe hirtie albă. 
Liacă sairala este deteriorală in mijloc, este 
(tel mai bine ca îndreptarea să [ie Lăcută 
eu penseta iuti-o linie dreaptă рїпй la locul 
delectat, iar apoi să se refacă spiră după 
spiră. Spirele trebuie să-și păstreze forma 
“arilati in regulile despre spirală (v. $ 8, 
„Arcul spiral al halansierului”). 

T Ge întimplă, că din cauza unci scutit- 
vări bruste a ceasornieului, spirele unei gpi- 
vale „că inealece" una peste alta. Pentru a 
Пе descurca este necesar la inceput să se 
scoalii spira exterioară din coloanü, apoi, 
ропа un ac subțire intre spire la locul, 
"unde aeestea au incülecat, acesta să Lie pur- 
lat cu precauție și treptat în sensul de la 
spiru interioară către cea exlerioură, tinind Fig. 69, Spirala Breguet 
“eu o pensetă spirele descurcatoe. | 
- Regulatorul (compasul sau racheta), Cele mai răspindite Пица 
tipuri de regulatoare, cu cheie de fixare pentru spirale plane şi 
"ştifturi pentru spirale Breguet, sint arătate în fig. 70. Acţiunea 
"regulatorului se bazează pe următoarele: mutind pirghia regula- 
torului cu ştifturi de exemplu în direcția fizării spirei în coloană, 
vom mări prin aceasta lungimea spiralei active, deci se va mări 
într-o anumită măsură perioada de oscilație а balansicrului; prin 
aceasta se realizează o rüminere în urmă a mersului ceasor- 
nicuiui. Mutarea regulatorului iu direcţie opusă (de la coloană) 
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a z А | ч 1 
{асе са perioada de osoilație a balansierului să fie miesorara. 
deorece lungimea spiralei se micsor “cali | ro il 
пыште Bimea spiralei se micșorează, realizindu-se prin aceasi 
iaintarea mersulni eensornieului. Regulatorul trebuie să so mule 
eu un oarecare efort; altfel, un regulator fixat insuficient sa 
pono maia intimplător din cauza unei scuturări, deranjind mersul 
а ceasornieului, Drept ax de ratire al regulatorului ser- 
veste plăcuţa balansierului e (fig. 70). 





LU OE pu дү Fig. 70. Regulatoare : 
ра — pentru npiralà Breguel; b — pentru spdrala plas; r — chela regla ! 
regulatorului ; © — ра Баш ^ E= Ите 


i pa 
Эше din regulator sint de alamă, subțiri prelucrate 
corespunzător $i lustruite; pentru ceasornice de budntan sen. 
sornice de mină de calibru mare, ele trebuie să fie di ed mult 
0,2 mm, iar pentru ceasotnice de calibru mie — cores sitor 
mai subțiri; slifturile trebuie fixate perpendicular pe elenii) B 
ralei; lungimea ştifiurilor trebuie să йе de nsa natură 0Р7, 
а eu spirală Breguet virfurile lor să nu atingă spirele 
ul dn. А АМ činil ceasornicul este asezat in poziția cu cadra- 
Я еви Jocul iure ştifturi gi spirală trebuie să lie си 
se poate de тис, suficient doar pentru mutarea г dulatorului 
fara strangularea spiralei inire ştifturi MIN 
, Spira exterioarü а spiralei, îndoită radial, trebuie reglată 
in аа fel, incit regulatorul mutat într-o parte oarecare B nu 
împingă această spirá, deci să nu deranjeze mersul remulat 
al ceasornicului in curs de 24 de оге, Stilturile Brate slab 
ИК jo se UI in regulator trebuie fixate bine sau inlocuite 
ЫТА АА se recomandă ипдегеп cu ulei a stifturilor regula- 
sili pe ON реу unii mesteri-censornicari, 
acestuia, In н а scai j nos d cu gurdburi pe puntea 
surub deplasat sau a unui filet stricat, în plácufa însăşi sau in 
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ke: se intrebuinteazá 
























mie; este necesar вй se taie un filet nou si să ае fixeze un ali 
surub. Plăcuţe puternie deteriorate se inloeuiese prin altele noi. 
| рош! de protecţie 


(de gardă). La ceasornite 


вы 
n 
I 


trei feluri de platouri de 

teche: duble (Fig. 
T А), simple (fig. tL П), 
duble ;osskopt* (fig. 
Ti, C) si foarte rar se 
înlilnese si alte forme. 
Platoul se fixează strins 
ре axul balansierului. 
Drept material pentru 
un platou sim] lu se fo- 





Fig. 71. Platouri de protecție: 
loseste otelu , pentru a= dublu: H = simplu; C — dublu pentru censoride 


Es. | Resshopl; m — Malou de Impuls; b — pla de pros 
ш dublu = oțel ul SA ЕНЕГЕ — elipsă р d — scobitură în platoul de proiectie 


mai des, alamai. a 
~ o dtegulia. Platout de protee[ie trebuie să fie centrat, etr- 
cum/erința sa trebuie să fie bine lustruită, Bătaia radială tre- 


buie să fie minimă (0,015 mm), alt- 
jel va fi îngreunată stabilirea unui 
joc între lance (suliţi зап gBff) și 
platou. 

Demontarea platoului. Sint foarte 
frecvente cazurile cînd ceasornica- 
rul strică platoul, în timpul demon- 
tării lui de pe axul balansierului, 
folosind peniru aceasta o sculă absolut 
inadmisibilă — clestele patent, poan- 
sonul sau clestele ascuţit, Pentru scoa- 
terea platoului este necesar un dispo- 
ziliv foarte simplu, arătat in jig. TA, 
Un asemenea dispozitiv poate fi con- 
fectionat în atelierul de ceasornicárie. 

| Elipsa este o piesă foarte impor- 
Fig, 72. Dispozitiv pentru tantà a mecanismului ceasornieului. 
. . scoalerea platoului: Materialul este rubinul sintetie, iar- la 
Tb E ree BM MEUM Моге;  ceasornicele ieftine — oţelul clit, hine 

lustruit, Elipsa este destul de fragilă 


кк 







"și se rupe usor la o lovitură din partea exterioară a scobituri 


Turcii, ceea се se ЇїшїїшрЇй în cazul unci porniti prea bruste n 
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unu! balausier grew; în momentul cînd se porneste ceasornieul 
sau atunci cind elipsa sare dincolo de bratul fureii, | 
„Holul elipsei constă în faptul, rà intrind in scobitura furci; 
gi atingind, de exemplu, partea сї dreaptă, elipsa н 
furca pină cind paleta va ieși de sub dintele roli ancorei, Dar 
indatä ce dintele rom ancore va incepe să se deplaseze în planul 
de impuls al paletei, furea se va roti și va lovi de data aceasta 
cu partea siingă a scobiturii—elipsa; iransmitind prin SEA. 
impulsul călre balansier. La majoritatea ceasornicelor Кн 
inclusiv а acelora da fabricație sovietică, balansierul efectuoază 
18 000 Че oscilații ps oră. Prin urmare si elipsa vine in contact 
си seobitura fureii (cu o parte si cu cealaltă) de 36000 de ori 
numai in eursul unei singure ore. ' | 
, Fixarea unei elipse confectionate din alamă în locul unei 
elipsa de rubin rupte, după cum sint obligati să facă mulţi T 
sarnicari in lipsa unor elipse de rubin, este absolut inad- 
ин, Oricit de slabe ar fi atingerile elipsei de alamă da furcă 
şi ale furcii de elipsă, cu timpul se vor forma în orice caz rosi- 
mn vizibile din ambele părţi, саге vor influența considerabil mer- 
sul ceasornicului, In cazul cind lipssse elipsa de rubin: este de 
Bio cent confee(ionarea lor din sticlă, Pentru aceasta ве (азе 
d шай de sticlă lunguia(ii, cu secțiunea зага (й, avind lütimea 
ii zi mm ȘI se incă zeste la тлі Генч ne fiaeüra unei lămpi de 
рана ie topeşte repede gi se intini с, formind a baghetà. Cu 
‚ын de precare зе poate obține dintr-o dată o baghetă pentru 
Spaai de, toi та ȘI ‹ imensiunile necesare. Capetele elipsei sc 
pa pe e ins duda eu granulaţie "mürunti; pentru 
Ipsa se introduce їі | ды 

fixează e i описе intr-un tub de alamă, în care sc 
cepta, Elipsa trebuie si fie montată perpendicular pe 

D M ne al platoului şi trebuie вй fie bine fixată in 


4. FURCA ANCOREI! SAU ANCORA 


Ancora (fig. 1d) serveşte drept clemenent do leri | 
en edd ў д, i шаға între 
roata ancorei si regulatorul mişcării sistemului de o beh. 





1 | ЗТ Е Lira L E i ss. Fi 

Dieu ы ct БЫНА. in domeniul ceasornicáriei беєйшїпєсєс A dedat 
kno Ss T DEAE MAS. furcă anker, scoabă anker si pur pi simplu 
ЕЕ үс Ба Bin И MS DH apos) Și pe deplin justificată denumirea 
nici cu GOST 3096.45. H BRCT , сга termen nu este in contradicție 

4n prezenta tradugeze 5-4 adontat termenul "ES AA 
bri pui inima aa UMSO еа donat termin aüncara , [ur Fi гї 

Ancorei cuprinsă între axul ei si capătul dinspre halansier- (М.Т abra Ad 
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sierul. Ea este compusă din următoarele piese Erin furca; 
lancea (sulița), axul şi domi palate саге se айй în scobiturile 
Mlocasurile) brațelor ancorci. Fiecare dintre aceste piese Inde- 
plineste anumite  func(iuni, descrise 
ma " jos. 
—  Dispozilivele de protecţie — (sigu- 
гапа) a mersului (fig. m. [n func- 
"ie de tipul ceasornicului, fiecare 
furcă are un dispozitiv de protectie 




















"special: un virfar a, o lance b—e, sau / 
о limbă d. Virfarul, lancea și limba, 
pe de o parte, si platoul de protecţie | 
хаё pe axul balansierului, pe de altă VB 
auc чы” 


"parte, formeazá dispozitivele de pro- 
есе ale mersului, a căror scop este 
da a proleja furca — la zguduituri şi 
"uemueiiuri ale ceasornicului — să trea- 
сй intimplător de la un șiitt opritor 
la celálalt. 


Le 


Fig, 73. Ancora: 


== paleta de inirare; Н — paleta de 
nn C — suprafata рып da 


| : ааа Жр tepms! D = siprata anul) 
T Sá examinăm mai deialint func- [Ри D- mI i 
F = cenardele furchi; £F — lancea! 


H — axul ancorel; J == Ята 


"Jionarea dispozitivului de protecţie. Se 
apltoare (паге) 


poate intimpla, cind elipsa se află 
“în afara scobilorii Lureii, censornicul — 
sii sufere ил goe sau o zdruncinătură, din care cauză furca sh se 
depărteze de În stiftul opritor si să atingă pentru o clipă cu lan- 
сеа ei platoul de proteetie, dar sub influenta forței le atractie 
"en va reveni la stiftul opritor (v. mai jos, la § 6: „„Alragerea sau 
apropierea”), | | bt 
— [п cazul cind n-ar exista lancea si platoul de protecţie, sau 
lancea ar fi seurtü, sub influența aceleeast zdruneinsturi furen ar 
| trece de la stiftul opritor. 
de lingă саге se afla, către 
' celälalt stitt oprilor, În a- 
test caz elipsa n-ar mai pä- 
lrunde in scobitura lurcii 
si s-ar lovi de partea opu- 
si a cornului furci cecen 
ce ar face ca ceasornicul să 
se oprească  imedial (v. 
fig. BD). | 
Trecerea furci cu o lanes scurtă se mai poate intimpla si la 
mutarea arătătoarelor în direcţia opusă miseürii lor, În mo- 
“mentul cînd laneca se afli în seobitura platoului de prctee[ie; 
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2. b C Ü 
Fig, 74. Dispozitivele de protecție ale turcii 


coarnele [игеп și elipsa protejează furca de trecerea ei în partea 
tealaltă, 

„După cum s-a văzut din cele precedente, lancea și platoul 
de protecţie au o imporianii mara in ansamblul mersului, de 
асеса ceasornicarul-reparator trebuie să stabilească eu stăruin ți 
fune(ionarea reciprocă corcelă între aceste piese. 

GConfectionarea unei lănci noi nu trebuie descrisă, Pentru 
scoaterea din furcă a unei lănci inutilizabile si introducerea unei 
alte lănci noi trebuie folosită n «enl 
foarle patrivită, arătată in fig. 75; 
aceasla poate fi confec(ionalá uşor 
dintr-o pensetü veche, 

 Aeguld. Partea activi a vtrfa- 
rului, băncii sau a limbii trebuie sù 
fie ренк curat, să fie sufieieri 
de lungi și sii nu айпій cireumfe- 
гта platoului de protecție cind furca 
ancorei eile apropiată de știjtul opri- 
Lar, 





Fig. 75. Pensetă pentru fixarea 
și sccalerea lüncli dim lurcă Jocul între lance si platoul de 
T proteetie trebuie să fie mai mie дес! 
Jocul intre elipsă si coarnele fureii, La rindul sáu, valoarea ma- 
ximă a jovului dintre elipsă si coarnele, Turcii trebuie să fic astfel, 
incit la alegerea acestui joc, adică la contactul intre elipsă si 
corn, dintele rojii aucorei, care se află pe suprafața de repaus, 
să nu treacă pe suprafața de impuls, 

Веви! Jotul între lance și platoul de. protectie, cînd 
furca se află la unul din cele dou știjturi opritoare, trebuie să 
Jie egal de ambele părți (v. fig, 79). | 

Un joe prea mare йш{гє platoul de protecţie si lance, in 
special atunci cind lancea este mai scurtă, crceazá pericolul de 
blocare n lancei de către platou, ceca ce poate opri ceasornieul. 
In acest caz lancea t:ebuie înlocuită. | 

Controlul jocurilor, Balansierul cu spirala demontată se in- 
stalează la locul lui de funcţionare. Arcul se întoarce cu 1—2 
invirüturi. Rotind încet balansierul intr-o parte sau in alta si 
Sese indie incet furta de la stiftul opritor, se controlează dacă 
acul între lance si platoul de protecţie este sufieiert de mare. 

orespunderea jocurior între lance si platoul de protecție, pe 
de o parle, inire elipsă «i coarnele ‘ией, pe de айй parte, se 
controlează, impingind furca ancorei eu laneca către platoul de 
protecţie și introdueind elipsa intre coarnele furcii, Dacă elipsa 
trece liber fără a atinge coarnele Turcii, înseamnă că jocurile au 
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fost respectate în mod corespunzător, adică jocul între elipsă și 
ronarnele fureii, este mai mare decti jocul inire lance si platoul 
ye protecție, 

К — Seobiluca [игей (v. lig. 73, E) trebuie să fie netedă, bine Ius- 
truitá, fără rizuri transversale; pentru a micșora Îrecaren, 5e 
execută in partea de jos a fureii +— lingă seobi- 
tură — o conicitule, pereții scobiturii rotunjndu-se. 


"Adinciturile, саге se formează de ambele părţi in 
seobilura Тиге, sub efectul atingerii permanente 
a acestei scohiluri de elipaă, se lustruiese după rec- 
Осаге, босишга trebuie să aibă o formă drept- 
unghiulară, Lăţimea ei trebaie să fie atit de mare, 
ба jocul elipsei în scobitură să fie cit mai mic, 








dar suficient pentru ca elipsa să nu se frineze în ea. ЛЕ ele 
“In fig. 70 este arătat jocul necesar al elipsei în sco-  bitura furch 
А | 


iura furcit 

Coarnele lureii, In fig. 77,« este arătat jocul necesar între 
elipsă si cornul furcii, cind acesta din urmă se află lingă stiftul 
1 оргіќог. Iu fig. 77, b si c 
sint arütate alingerile Intra 
elipsă și respectiv partea de 
jos si cea de sus a cornului 
Гаи, In ambele cazuri 
coarnele furcii se ajustează 
cu ajutorul тше pile foarte 
fine de sectiune semieircue 
lară. 

In fig. 70, a sint arä- 
inte ыа bi pri nvind lorme 
neregulate şi nepotrivite 
peniru funcţionare, In ea- 
zul cind lipseşte o ancoră 
utilizabilă,  furea  ancorei 
vechi se întinde puţin, după 
aceca li se dă coarnelor 
forna necesară cu ajutorul 
unei pile fine semicirculare. 
In fig. 78, b este arătată 
incălerarea elipsei pe coar- 
nele. de formă neregulată 
ale unei furci, Coarne excesiv de lungi sint arătate in fig. 78, e, 
cînd virful unui corn atinge bucsa care leagă platoul de pro- 
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"Fig. 78, Forme neregulate a coarnclor furcii 





tectie ji cel de impuls împiedicind oseilarea liberă a balansia. 
тшш. În ambele cazuri coarnele trebuie prelucrate intr-un mod 
ti) dee 
tepulă, In timpul trecerii balansierului pe arcul supli. 
mentar, intre lance şi platoul mic trebuie să existe un joc енп] 
de ambele părți ale platoului (fig. 79). 7 
Jrecerea elipsei dincolo de cornul furcii se intimplá atunci 
cind lancea fureii este- scurtă вап lipseşte cu totul, după cum 
se arată in fig. 80. Din caura 
celei mai misi zdruneinăluri a 
ceasormieului, furca trece, de ex- 
emplu, de la stinga spre dreap- 
(а; In acest caz? elipsa m mai 
ponte pătrunde in scobitura fur- 
ei, se loveste de cornul ei sting 
şi eeasornieul se opreşte, Ассаз- 
tă situaţie se poale intimpla si 
atunci cind arătătoarele sint mu- 
tate in sensul opus mişcării lor. 
| Huperea elipsei se întimplă, în 
Fig. 79, Joc corect intre lance şi cea mai mare parie a cazuri- 
platoul de protecţia lor, tocmai în momentul cind 
| en se loveşte de cornul furcii. 
Oprirea pe suprafața de impuls este arátatà în fie, 81. La o 
іпісгасопаге corectă a mecanismului de mers și a balansierului. 
ceasornicul trebuie să pornească „din loc“ îndată ce arcul va [i 
întors udală sau de două ori, Se intimplii însă, de multe ori, ci 
ceasornicul nu funcționează nici măcar atunci cind arcul este 
strins complet, el trebuind sentural; după aceea ceasornicul „re- 
învie“ și porneşte da data aceasta fără a se „mai: opri, Oprirea 
pe supralața de impuls se explică prin faptul că momentul ar- 
cului este insulicient pentru stringerea spiralei, din caro cauză 
dintele roții ancorei nu părăseşte нпр” афа de impuls a pa- 
letei, oprindu-se (оета! la capătul ei. Cauzele care provoacă acesi 
fenomen, sint urmütoarele: 
|. balansier excesiv de greu cu spirală puternică; 
2. ancoră masivă si prea; ~ 
3. furci prea lungă şi platou de rotee(ie mic; 
4. scobitura fureii defectuos prelucrată; 
9. frecarea (frinarea) elipsei in seobitura furcii; 
6. deleciarea întregului sistem de roti, frecare mare la 
гп 
т 





1. ulei Ingrosat sau de proastă calitate la fusuri si pe palete; 


spital nu este 1 А ато 
ORE евге se aflá sub ас{типєа momentului пе. 


: Fig. 80. Trecerea 
— elipsel dincolo de 


Баа 


“mersului „pe impuls”, sau „ре repaus 
“fară dificultăţi. 


-natü de felul în саге 1 
“din armă eu balansi Саа 
“bine funcţionarea mecanismului de mers 8i 
Ei copaci sepale cauzele defectelor întilnite $i 









8, lustruirea ienien t i орга е de impuls: 
Кд, spirală sau elipsă defectuos montate, oa 
кмш: „pE io ante ‚ arătată in fig. 82, are lac alunci cind 
ü i stare să elibereze paleia de dintele roții an- 





Fi d 8l. Oprirea ре Fig. BE Oprire „PE 
рга}а(а de Impuls repaus 


brațul Furcil gau „pe impuls” 


Е 


are prea puternic; — 

balansier uşor şi spirali slabă; 

unghiul de atragere prea mare; 7 

furcă scurtă si platou mare de protette; 

ulei gros sau de proastă calitate la E | | 

unghi de repaus prea mare (mers adinc); 

poziţia greșită a spiralel sau a с ке TS 

defecte pe suprafetele de e НЕКЕЙ PEE. n vorei si ale 
) jocuri insufietente la fusurile: roții ancorei, ancorei şi a 
serului. | m : 
" а nr Wa i rovocal oprirea 
si da ыр o au, дегез АӨ pol її їйпга(е 


Cu nj = Он не бо m, 








Calitatea ceasornicelor anker depinde intr-o măsură з 
felu ücreazá roala ancore cu ancora Și areasta 
:erul. Ceasornicarul trebuie să cunoască foarte 
mers anker, pentru а putea 
a le înlătura, 
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. Tipurile de ancore sinl: cu brațe egale; cu brațe inegal 
L s'y e кыра de iiecanismele de mers in care sint folosite 
i ia sint arătate mecanismele de mers еп astfel de {рг 
la o: i (fi | i | 

TU. Е braţe рЫ (Fig. 05, a), dacii se descrie un 
prin nme punctată), al cărui centru esie 

in axa ancorei, acesta va uni fa. 
(etele interioare si cele exlerina ra 
ale paletslor A, B. La o ancori 
cu brațe inegale (fig. 03, b), ar- 
cul deseris de Ја fateta de repaus 
а paletei de intrare A uneşte 
fațeta de repaus a paletei de 
ieşire Б. Drept centru servește 
de asemenea аха ancorei. Furca 
d noh după cum se vede 
din fis. 83,0, o poziţie inter- 
mediară între cele donà. tipuri 
avătate mai sus. Arcul descris 
de la fajeta de repaus a paletei 
de intrare 4 ajunge la mijlocul 
suprate[et de impuls я paletai de 
ieşire B. Fiecare din cele trei 
forme posedi atit proprietăţi ne- 
alive, eit si calități, a căror stu- 
Шеге face parte din domeniul 
teoretic, de aceea ele nm vor fi 

atinse in cartea de faţă, 

.  Paletel. Cea mai mare a- 
tenfie la examinarea unei ancore, 
ceusormicatul trebuie s-o acorde 
paletelor, Sint frecvente cazurile 
cind: una sau ambele palete stau 
sirimb; dinţii. roții ancorei nu 
alunecă pe mijlocul paletei, ei pe 
marginea suprafeței de impuls; 
| partea de lucru a paletei este 
pa paletele au Jocuri in scobiturile [иген ancorei, fiind fixate 
eer сц selae, iar înclinarea suprafetelor paletelor aste 
Censornicarul poate intilni — în practica sa — ancore. la 
care partea activă a suprafeţei de impuls a paletei nu аге о 
supratață plană, ава cum sc intimplá la inajuritaten mecanismelor 








Fig. 83, Tipurile de ancore: 
а — cu braje egale; Б — cu broje legale ; 
с == migli 
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ter moderne, ei о suprafa(t sferică convexă (rotunjità). S-a sta- 
pilit ci paletele de acest fel posedă urmütonrele avantaje [aţă 


oe paleti; b) rezistența in momentul trecerii roții pe suprafa(a 


We cele obişnuite: a) uleiul mu se întinde si se menţine bine 


Че impuls a paletei este foarte mică. Totusi, ceasornicarul trebuie 


Wise gindească că ceasornicul cu palete de acest fel este necesar 
“ii aibă jocurile verticale ale axelor PINA CA A A roții ancorel Inte 
Platină sí punți cit se poate de mii; altel în cazul unor jocuri 
mari, interacţionarea corectii inire aveste: piese nu mai poate 
fi menţinută, | m 1 

^  Paletele trebuie fixale în locaşurile braţelor ancorei intr-o 


astfel de poziţie, incit dinții горії ancore! să treacă етасї prin 


mijlocurile paletelor. EBEN 
— degulá. Suprafete de lucru а paletelor trebuie si, fie lus- 
aruità impecabil, farà nici un fel de semne de uzură, fisuri, 
usperitati pH rizurt. ier 
Calitatea paletelor are o influenţă mare asupra mersului cea- 
“sornicului si de aceea ceasorniearul-reparator trehuie să acorde 
“a uien|ie serioasă acestor piese importante, La ceasornicele mo- 
derne se întrebuințează două feluri de palete: de oțel, саше — 
1а ceasornice ieftine, şi de piatră — din rubin ( sintetic) — la 
сензогийсе de calitate superioară! Paletele de piatră pot servi 
"un timp destul de îndelungat, fără a prezenta nici un fel de 
“semne de uzură pe suprafețele lor de lucru. Trebuie avut grijă 
doar са paletele să fie corect montate si să fie fixate destul de 
pine Er selac in scobiturile braţelor üncoret. | 

Cu totul altfel se comportă paletele de oţel, După un an 
— un an si jumătate de fune(ionare continuă а ceasornicului, pe 
“suprafeţele de lucru ale paietelor apar semne destul de vizibile 
“de uzuri, iar in locurile unde lovese dinții горі ancoret pe 
“suprafețele de repaus ale paletelor apar adincituri pronunțate, 
(Осаге si adinciturile pe palete împiedică mult mersul coreet 
"al eeasornieului. Asemenea palete trebuie înlocuite eu altele noi. 

Hectifiearea si lusiruirea manuală a paletelor uzate nu dă 

"rezulnte bune, atunci cînd in atelier nu există dispozitive spe- 
ciale destinate acestor scopuri, In cazuri extreme. se admite 
-eoboiirea paletelor mai jos sau ridicarea lor mai sus în aja fel, 
{пе dinţii roții ancorei să alunece pe suprafeje neuzate ale pa- 


Чао. | 


ая 


=. 


Па ceasornicele de labiicație sovietică nu se întrebuințează palete 
“de oţel. l 
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б. ROATA ANCOREI 






5 La ceasorniee anker se lutrebuințează trei feluri de roți 


бо а КАКАЯ 3 | ale ancorei. те А5 
vata uncorei se confec[ioneazá din oțel sau din alamă. T. | 1. пома aneorei en dinţi ascuţiţi (fig. 04) se vice are 
айа in 


ers, la саге suprafaja de impuls se € 
Ceasornieele cu un asemenea mecauism de 
czent si se Intilnese in practica cen- 


mecanismul eeasornicului, această roată are o importan(á deosehit 
de mare. Cel mai mie defert la dinți, [usuri, pinion ete, 85 ma- 
nifestă imediat în mersul ceasornicului. De aceea ceasornicarul tre- 
buic să acorde atenția necesară examinării si înlăturării defen. 
telor constatate la această roată. Examinarea inților şi a-Iusnrilor 
trebuie sä se facă cu ajutorul unei lupe puternice, care măreşte 
de cel pulin 18 ori, In acest scop lupa obișnuită este insuficienta, 

Dintre toate roţile mecanismului ceasornienIni, bătaie radial 
^ roii ancorei trebuie să fie cea mai mică. Pentru un ceasornic 
de calibru mare (36mm si mai Жа? valoarea maximă a bătăi 
nu trebuie să depiüseaseá 0.015 mm. Determinarea acestei valori 
а bătiiii radiale se poate face foarte greu cu ochiul liber. dar ea 
se constată cu ușurință imediat după ce se pune la. punet inter- 
acționarea dinţilor roții ancorei eu paletele. La o bătaie radială — | 
mare a гоц ancorei nu este posibilă tranjaren interacționării din- < 
(Шог roții eu paletele, deoarece dacă o parte a dinților va aduce 1 
Iurea in bune condiţii „pe repaus“, cealaltă ar putea să n-o mai 


ja mecanismele de m 
intregime pe paletă, 
mers nu se mai fabrică în pr 
worniearului destul de гаг, 

- 9, Roata апеогеі cu dinţi în formă 
frehuințează la mecanisme de mers, id 

















de pană (fig. 82) se in- 
care suprafața de impuls 





Fig, B6. Roata апсоге cu 


facă si chiar 53 scape” audies să nu cadi | js | Fig, 85. Roala an= 
ca sii cadă direct pe suprafata de impuls. La à asem: S "ancorel cu dinjl corel сї dinți in n xs 
o E аа d ascmenea bütaie anc | a gun — vifu Е — ейгш 
y nea bătaie formă de pană тепа de impuls 


E, ЧЕ - T Т Н > ы z T * Е ү ' cu і I 
A To ancorei trebuie să se fixeze un , mers adine*, iar aceasta | PASA 


are о iniluență negalivă asupra preciziei mersului ceasornicului. 
Pentru а înlătura o bătaie radială mare trebuie sl se Iï- 
murcasciá în primul rind cauza саге a provocal-o; nu se poate 
admite ca fahriea să fi livrat ecasornieul Pu ur asemenea defect. 
Cauzele pat fi diterile; s-a indoit fusul sau axul pinionului, pi- 
nionul a fost ajustat defectuos pe gaura roții ete. Batata frontala 
а roții se repară printr-o lovitură de ciocan dată pe ша poanson 
cu gaură, în care intei axul pinionului aşezat ре o nicovală mică 
de alamă cu găuri, pentru а preintimpina formarea bavurilor în 
partea interioară a pinionului. Se in[elege că зра, sau obada 
roții de oțel nu se pot Îndoi, | Жо, 
: Un pinion uzat san deteriorat во înlocuieşte cu altul nou. 
Dinjii deteriorati ai roții ancorei pot fi eu greu repara(i; este 
preferabil înlocuirea rou ecu alta nouă, XUI 
| Dacă dintre toţi dinții, unul sau doi nu lasă să treacă furca 
din елита unor bavuri pe eüleiiul, sau pe virful lor, aceste 
bavuri pot fi зсоаѕе eu à piatră eu granulaţie fină si apol lustruite. 
Dacă mai mulţi dinţi „scapă“, fără a atrage Turca către stifturile 
opriteare, trebuie să se mărească unghiurile de repaus $i de 
atragere (apropiere) mutind palctele, 15 


я : TENIS {үа РЕТ Q toată nnker de acest 
se alli in intregime pe dintele roții. О. dier: Mete 
fel se inirelminjeazá la eeasornice de tip Hosskopf si la destep 
- tüloare (v. ,Desteptütorul^). NETS 
3. Roata ancorei cu dinți de o lormá specială (fig. 80) se 
"deoscbeste fundamental de cele enumerate mat sus. lia se in bx | 
" buin(eazii la mecanismele de mers, la care suprafaja de impuls 
Fäste împărţi:ă intre dinte şi paleta, adică o parte se alla pe din- 


"dele roții, iar o parle — pe paleti, 


B, FUNCȚIONAREA MECANISMULUI DE MERS ANKER 


esele ansamblului format din balan- 
cu excepția spiralei: ancora cu pa- 
elipsa, platourile de impuls 


In fig. 37 sint arátale pi 
мег si mecanismul de mers, i 
-]atele А, B şi lancea, roata ancorei, 
si de protecţie, | | ЖА, К PEE 

; Functionarea mecanismului anker este împărțită intr-o serie 
de poziții care urmeazü una după alta și care sint arătate їп 
Lig. 87, Т—\1, 
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à In fig. 87,1 este arătată poziția 
&ejfunea spiralei se întoarce după parenre 


in care balansierul suh 
un : à eren areului Hor. 

Тат | | | М Н d ! SUHING 
, pentru a inira cu elipsa in scobitura fureii. Dintele ial roții 





Fig, 87. Funcționarea mecânismului de mers anker 


petele se allă pe suprafața de repaus a paletei de 
ач 5 па turca către stiftul apritor din stinga. In ace 
ancora și roata ancorei stau nemişeate, E ; 
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intrare A, 


азі pazițiu 


M 


- 











































n fig. 87.17 este агїйа!й poziţia în саге elipsa a alina — 
rtea din dreapta a scobiturii furci si a indepărtat-o de la stif- 
| Nor Dintele a -s-u.aurupial de faţeta de impuls a ‘pales, - 
i A, Trecerea virfului dirtelui a ріпа lu suprafaţa paletei A 
wie însoţită de îndepărtarea spre înapoi a roții ancorei, in sens 
nus sensului de rotație (v. fig. 95). A Т 
Fin, 87,11. In aceasti poziţie mișcarea balansierului. se 
oulinuă spre dreapta. Dintele a, trecind pe suprafa(a de im- 
us a paletei A, rotește Turca Înspre dreapta, care loveşte cu 
jartea stingă a scobiturii ei elipsa, Prin această lovitură începe 
ansmilerea impulsului ciitre balansier. | Ў 
T Fig. 87,7V. Aci este arătată poziția în care dintele а, după 
p а termit parcurgerea suprafe(ei de impuls а paletei A, о 
yirüseste, iar dintele ce seste gata să сайй pe paleta B. Cu aceasta 
о lermină transmiterea impulsului către balansier. Furca se 
illa la o distanță de la stillul opritor egală eu unghiul dru- 
mului pierdut (v. fig. 94), — | | у 
In fig. 87. V este arătată poziția in cere dintele e a căzut 
pe suprafața de repaus a paletei B, iar elipsa abia a päräsit sco- 
bitura. fureii. Furca nu а venit încă in contact cu stiftul opritor. 
In fig. 87, V/ este arătată poziţia in care dintele c a atras 
furca călre ШШ opritor din dreapta. După primirea impul- 
sului, balansierul execută о mişcare de. oscilație liberă inspre 
dreapta. Alingind amplitudinea maximă, balansierul se opreşte 
yeniru o clipă, iar apoi, sub acţiunea spiralei, el începe ай se 


E Eos 


м, i 
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miște in sens opns; dupá aceea funetionarea mecanismului de 
mers se repetă în aceeaşi ordine pe paleta de ieşire B. — 

Pentru a cunoaşte mai hine funcţionarea mecanismului de. | 
mers anker, se recomandă ceasorniearului începător, să urmărească 
practic funcţionarea luturor pieselor ansamblului format din 
mecanismul de mers si balansier, intr-un сайзогпїс eu mecanism — 


bine pus la punet, Tot aci se vor analiza mai amiinunţit diversele 
poziţii! care apar în timpul fune(ionürii acestui mecanism, реп» 
t п cunoașterea lui mai bună. 

© Micarea înapoi (retragerea) u roții ancorei in sens ориз. 
sensului ei de mişcare are loe la trecerea dintelui roții de pe 
suprafața de repaus pe suprafața de impuls, Această trecere 





Ке: Este interesant de menţionat са ancora yi roata ancürei, iar o dată 
EU ele si celelalte roți ale, mezaniemuJui ceasornicului se айа in miscare 
iliniai QOL s dintr-o semiperigadi normali de 0,2 s, restul timpului de 0,180 a 
le stind memiscate. — E ai ас i 
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este insotità de îndepărtarea (despărţirea) dintelui roții ancore; 
de la suprafaţa de repaus. EMG | | 

Indepártarea roții ancorei va fi cu atit mai mare, cu cn 
unghiurile de repaus si de atragere vor fi mai mari. Indepär- 
larea roții aneorei in sens opus, ceasornicarul-reparator о poate 
observa la toate ceasornicele eu mecanisme de mers anker: de 
buzunar, de mină, de perete st desteptütoare, cu excepția сеазог- 
niceelor cu mecanisme е | 
mers anker sistem Graham 
si n acelora cu mecanisme 
de mers sistem cilindru. In 
lig. bă este arătat un dinte 


f 
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Fig. 88, Îndepărtarea în sens opus 
а rO|ll ancorei 


Fig. 89. Unghiul de repaus 


al roți ancorei, саге se află pe suprafaja de repaus a paletei; cu 
linie punetatá este arütat același dinie in poziţia de indepărlare 
spre їпарої a ruții ancorei, 

Reguli. Îndepirtarea roții ancorei spre Înapoi nu trebuie 
жа fie exagerata, deoarece în cazul unui joc insuficient între cal- 
cub dintelut şi paleta următoare, aceasta poate lovi dintele 
ro[it ancorei, ceca ce ar provoca blocarea mecanismului şi oprirea 
ceascrnicului. he. 

Unghiul de repaus este arătat in fig. 89. Se uneste printr-o 
linie punetul de contact B dintre dintele roții ancorei şi paleta 
cu centrul de rotaţie a ancorei O. Centrul de rotaţie a ancorei O 
se uneşte de asemenea printr-o linie cu muchia D. formată de 
intersecţia dintre suprafața de impuls si suprafața de repaus 
ale paletei. Unghiul obținut BOD se numeşte unghiul de repaus. 
Valoarea acestui unghi este influențată de unghiul drumului 
pierdut. Cu cit unghiul drumului pierdut este mai mare, cu atii 
mai mare este unghiul de repaus si, invers, eu cit unghiul dru- 
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Fig. 90, Unghiul de cadere 


mului pierdut este mai пис, eu atit unghiul de repaus este și 
ота mie. | 
Е Рога de repaus. Cind roata aneorel și encora stau пети" 
"aie. această poziție se numeste poziţie de repaus. În poza 
ile repaus dintele roții ancorei se găseşte pe suprafața de repaus 
a paletei si atrage furca еліге stiltul opritor. Poziţia de repaus 
moale [i văzută în fig. 87,7, unde dintele a se află pe suprafața 
de repaus a paletei da in- 

Tiare A şi atrage Їшгса călre 

АП] opritor din stinga. In 

По. 87. VI cste arătat din- 

tele c. allat pe suprafața 

de repaus a paletei de ie- 

sirt }, саге вігаре furca 

aire stiftul opritor din 

dreapta. 

- Eliberare. se numeşte 

procesul prin care paleta 

"aneora) este scoasă de sub 

“dintele roții ancorei. Mo- : 3 
“mentul care trebuie aplicat fureii ancoret pentru invingerea atra- 
“perii si eliberarea ei se numește mement de eliberare, | | 
- Impuls (soc, lovitură) se numește transmuterea forței de la 
dintele roții ancorei către paletă, de la furcă către elipsă si de la 
elipsă către [urcă (la eliberare), | 
С Caderea este delinită ca fiind rotirea liberă a roții ancore 
din momentul in care un dinte părăsește suprafaţa de impuls 
а unei palete pină ce un altul cade ре suprafața de repaus a 
uem opuse., Această rolire poate fi văzută їп fig. 90, 1 și fig. 
M H. 

f, AE fig, 90, / este arătat dintele a al roții, care părăseşte 
suprafaţa de impuls a paletei de intrare, Distanţa inire paleta B 
și intre dintele c din fata ei se numeşte „tiidere interioară”. 

In fig. 90, ЈГ este arătat dintele a care se alla pe suprafața 
de repaus a paletei de intrare. Distanţa intre paleta йс ieşire 
"si dintele d. care se- allă în spatele ei, se numește „cădere ex- 
Nerioară“. ү | 
Д In fig. 91,7 este arătat dintele d al гоп, care se afla pe 
suprafața de repaus a paletei de ieșire B. Distanţa inire paleta 
"de intrare A şi dintele b din spatele ei se numeşte „cădere în- 
origará*. 
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. ш fig. 91. 77 este arätat dintele a gata să cadă pe ра] 
de intrare, Distanţa între acesi dinie și paleta de intrare E А 
mests „cădere exterioară“, | Er И 

joe garantal — așa se numeşte distanța inire dinţii roi; 
ancorel şi palete; arătată prin săgeți in [im 9 i [i [n 
şi palete, altă prin săgeți în fig. 90, I si fig, 91. ] 

In. cazul cind jocul între dinţii roții ancorei si palete este insu. 
ficient; acest деѓесі poate constitui cauza pentru blocarea раз 
letei pe dintele rotii an. 

"oret Și poate provoca n- 
prirea întregului meca- 
msm al eessornicului, 

Alragerea (apropierea, 
Acestui termen trebuie 
să 1 se dea aiti о expli- 
га[е: mai detaliată. 

Mecanismul — anker 
репти ceasornice de bu- 
»unar a lost inveniat in 
unul 1760. Totusi ru 
lonte avantajele pe care 
ANEI | le prezenta acest meca- 

nism, faţă de toate celelalte mecanisme existente piná atunci, а 
lost încă departe de forma perfee(ionatà, în care se prezintă un 
mecarism anker modern. | | 

„Lipsa principală şi destul de esenţială a mecanismului anker 

Vechi a fost aceea cà în timpul oscilării libere a balansierului. 
Turca nu era atrasă către süifturile opritoare si la cea mai mică 
zdruneinare а ceasornieului, lancea fureii alingea platoul, împie- 
dica mersul si provoca de multe ori oprirea ceasornicului. 

Numai după 65 de ani, în anul 1825. mecanismul de mers 
anker a fost perfec(ionat. La acest mecanisn s-a adăugat un 
dispositiv in aparenţă foarte simplu, dar extrem de ingenios, da- 
torită căruia inecanismul anker а primit cea mai largă rispin- 
dire; sub această formi el se imtrebuin(eazü si in prezent ln 
tonte ceasornicele moderne, Principiul acestui dispozitiv se rezuma 
la ereurea unei forțe (airageri), cu ajutorul căreia furca este 
airasá către stifiul oprilor. Această forţă rezultă din înclinarea 
planului de repaus al piletei către dintele rotii ancorei, 

Construcția ШврохШуши de alravere (apropiere), Să reeurgerm 
la examinarea fig. 92, Linia BO uneşte punctul de contact B 
dintre dintele Toţi. ancorei şi paletă cu centrul de rotație al 
ancore. О. De la punctul A sint trasate, în unghi drept, linia В.А 





Fig. 91. Unghiul de cădere 
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P de-a lungul suprafeţei de repaus a paletei, linia BC. Unghiul 
ИВО Format de aceste Linii se numește unghiu de atragere, Tocmai - 
acest unghi, care reprezintă înclinarea paletei faţă de dintele 
Dll ancorei, creează forţa de atragere, Trebuie să arătăm сй, 
pe măsură ce dintele roții trece de pe suprafața: de repaus а 
saleiei pe suprafa(a de impuls, unghiul şi forfa de aragere 
varia. Pe paleta. de — intrare 
und furca se află lingă stiltul 
üpritor, unghiul de atragere, deci 
si forţa de atragere sint minime, 
inr în momentul ce precede im- 
pulsul unghiul de atragere și 
forța au valori maxime, Pe pa- 
leta de ieşire este invers, cind 
furca se айа lingă stiftul opritor, 
unghiul si forţa de atragere au 
“valori maxime, iar înaintea im- 
"pulsului-— minime. Unghiul de 
“atragere variazü cu пшгипеа un- 
"zhiului de repaus, adică dacă un- 
-ghiul de atragere pe paleta de 
“intrare, cind furca se allá lingă 
“stilul opritor, a fost de IZ. 
Par unghiul de repaus — de | 
inaintea impulsului unghiul de n- 
“irugere va fi egal cu. M^. Pe pa- 
eta de iesire, dacă furca se afla 
lingă stiftul opritor şi unghiul 
de arragere a lost de 14, iar un- А А n | | 
“ghiul de repaus — de 2^, înaintea impulsului unghiul de atragere 
va fi egal cu 12°, d 

—  Sehimbarea atragerii. Pentru а obține un unghi de atragere 
"mai mare, este necesar să mărim înclinarea paletei către dintele 
roții ancorei, Aceasta se poate obține prin inlocuirea une. palett 
Tate eu una mal ingusta зац prin lărgirea in direcția corespune 
Lwütoare a scobiturii din bra(ul ancorei si a rotirii paletei in ea. 
Jnelinarea paletei intr-o scobitură mai largă a brațului an- 
orei este arătală în fig. 93 prin linii punctate, 

| incercarea alragerli, Se scoate bàlansierul. Se stringe aveul cu 
1,5—9  invirturi. Cu ajutorul unei pensete sau a unui alt 
обе se îndepărtează furca de la stifiul opritor pe o distanţă 
care să impiedice ca dintele rojii ancore să părăsească :omplet 
"suprala(a de repaus. Dacă unghiul de atragere este sufiuienut dc 


tali Lr a 


26 





Fig. 93, Schimbarea unghiulul de 
atragere 
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mare, îndală ce furca va fi lăsată liberă, eu va reveni de la 
sine inapoi către stiftul opriior. Verifizarea atragerii corespun- 
zütonre este recomandabil să se facă atii pe paleta de intrare cii 
ŞI pe сеа de ieşire, incereind fiecare dinte al roții aneorei. © 
„Drumul pierdut, La piesele mecanismului de mers confer. 
Aronate ideal, in sperial roata ancorei si. ancora, ar fi sufi- 
cient са indată ce căleiiul dintelui roții aneorei ar părăsi supri- 
fata de impuls a paletei, 
furca ancarei să se oprească 
la süftul opritor. Practis 
insă, furca mai  pareurgc 
incă un drum oarecare şi se 
opreşte numai după aceea 
lingă stiftul opritor, Aces: 
drum pe puletele de intrare 
$i de ieşire, indicat prin 
săgețile de sus din fig. 94, 
se numeşte „drum pierdut”. 

Drumul pierdut |; scr- 
veste ca o siguranță impo- 
triva deranjarilor mersului 
normal, саге se produe pe 
ex rir de o parte din cauza unor 
jocuri dintre fusuri şi găurile pietrelor la roata ancorei si la 
ancară, și pe de altă parte, mai ales din cauza unui pas neregulat 
ji a unei confee(ionári imprecise a dinţilor si a Бас radiale 
la roata ancorei. Atunei eind lipseşte drumul pierdut, ar fi aufi- 
cien una din aceste cauze ca dintele rotii ancorci să se oprească 
pe suprafata de impuls а paletei şi ceasomicul să-şi inceteze mer- 
sul, Miesorarea sau mărirea drumului pierdut se obține prin їп- 
doirea stifturilor opritoare sau prin deplasarea paletelor; 

La unele tipuri de ceasornice, unde rolul stifturilor. opritoare 
este preluat de ыр executate- în plulină sau їп puntea an- 
соге, modificarea drumului pierdut se obține prin deplasarea 
paleielor. Există mecanisme unde rolul епот opritoare calc 
indeplinit de şuruburi excentrice, Se înțelege că atit stilturile 
opritoare, cit si suruburile excentrice‘ trebuie să fie bine fixate 
in locaşurile lor. Stifturile fixate slab sau care se mișcă trebuie 
înlocuite prin altele. Suruburile excentrice ве pot roti eu uşurinţă 
în sensul necesar, ТИКЕН 

Areul suplimentar. Аза se numeşte miscarea oseilatorie liberă 
а balansierului, pe саге acesta îl execută fica а fi legat de 
furea aneorei (fig. 95). Putem recomanda persoanelor care siu- 





Fig, 94. Drumul pierdut 
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Miazi funcţionarea descrisa mal sus a ansamblului шип mecanism 
anker, să-l observe in practică, folosind in acest seop um mera- 
lam de dimensiuni mari, intii Гага balüusier; mutind incet furca 
dintr-o parte în cealaltă, iar apoi cu balansier si spirală, 
Acum se trece la examinarea unor defecte frecvente la 
mecanismele anker, asa-numitele: mers superficial şi mers adine, 
“Mersul superficial — aşa numese ceasorni- 
саг! poziţia, în саге unghiul de repaus este 
insuficient, adică distanţa de la virful dintelui 
toții E pină la muchia paletei D este mică (v. 
Tig. 89). Distanţa HD se consideri insuficientă 
E mersul este superficial, dacă la rotirea fur- 
tii ancorei de la stiftul opritor pină la contac- 
dul intre cornul fureii cu elipsa, dintele, саге 
se айа pe suprafața de repaus a paletei, nu 
ташіпе pe ea, ei trece pe suprafaţa de impuls. 
In arest caz se subințelege că jocul la cosrnele 
Гаген este normal, pentru că la un joe mare 
“unghiul de repaus puule area о valoarc mare 
"dar insuficientă pentru jocul respectiv la coar- 
—nele fureii si mersul eeasornicului va fi cori- 
"siderat — in ansamblu — superficial. 
© Pentru corectarea mersului superficial este 
necesar să se deplaseze paletele, seotindu-le 
sau iniroducindu-le mai adinc, dar fără a 
"sehimba unghiul de rotire а fureii, афтед Гага 
а atinge slifturile opritoare fixate dinsiule. 
i Mersul adine — asa se numeşte poziţia cin unghiul de repaus 
Leste excesiv de mare. Distanţa de la muchia paletei D pină la 
ritul dintelui B este mai mare decit cea normală (у, fig. 89), 
“Această lipsă se înlătură prin deplasare: paletelor. La un mers 
"adire are loc o pierdere inutilă de energie a balansierului pentru 
"eliberarea ancorei de sub dintele горі ancorei, сева ce — in 
“ultimă instanță — se manifestá nefavorabil asupra mersului 
- eeasornicului, | 
Fixarea paletelor. Introducerea unei palete căzute sau in- 
locuirea unei palete rupte sini operaţii pe care un сеазописаг- 
reparator le întimpină frecvent in ргаейса sa. In mod obişnuit, 
paletele din rubin sintetic nu se uzează. Supratejele lustruite 
"ale paletelor se păstrează oricit de mult s-ar afla acestea in 
"fune(iune, Paletele cad atunci cînd ele sint fixate defectuos 
cu selar in lucasurile brațelor ancorei gi cind ele sint curățile 





Fig. 85, Arcul supli- 
mentar parcurs. de 
ba[ansier 
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єп о perie aspră. Fatetele paletelor se deteriorează (se sparg) 1 
cazurile în care proprietarnl ceasornicului, curios, w и 
пеазей ceasornicul oprit, folosind o ,seulü* oarecare sub Lor 
unui ae cu gămălie sau a unei peni[e de otel. De multe ori s 
ceasceniear Їйгй experiență strică fațetele paletelor, apásindu-1, 
prea tare eu penseta sau cu o alii кшй de oțel, —— ^ а 
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Fig, 96. Dispozitiv de corectare 


| leg ul d. Supraje(ele de lucru ale paletelor ине de 
impus și de repaus) precum şi muchiile paletelor nu trebuie 
atinse sub nici un motiv cu gurubelnija sau cu penseto, 

Inainte de introducerea unei palete esie necesar cH, in 
prealabil, locasul din braţul ancorei ji tnsăși paleta să fie curăţite 
de ште de gelac. Paleta trebuie si inire in locasul braţului 
ancorei fără eforturi deosebite, fără a fi forțată, dar suficient 
de strins, pentru са inainte de a fi lipită cu ѕејас, să poată [i 
încercată n lueru si deplasală, dacă а lost montată gresii. 
Heglarea unei palete introduse in locas se face | 


heti sir | locas cel mai bie cu 
ал ejisor ascuțit, conlecțional dintr-un lemn de esență tare. 
Pentru fixarea 


entru | paletei, ancora se așază cu lancea În sus pe o 
placii încălzită în prealabil la lampa de spirt (fig. 96, c). Paleta se 
lixeazá cu o cantitate mică de selac. Este inadmisibil са şelacul 
să se intindà pe suprafeţele de lucru si pe celelalte feje ale pa- 
ielelor, Pentru ca un ceasornicar începător să-și Insuseasea obis- 
nuinta de a deplasa paletele cu | М 


i nd MAC з dexleritatea песехагӣ, gë Гега 
manda folosirea dispozitivului de corectare, arătat în fig. 96, b. 


„Montind paletele, esie necesar să urmărim ca valorile ti- 
derii exterioare şi interioare să fie suficiente; altfel, in cazul 
ипе retrageri prea mari a roții ancorei una dintre palete „se va 
lovi de dinţii roții“ вац se va atinge de ei. Va rezulta o ШШЕН» 
cind paleta se va bloca pe dintele roții ancorei si va opri mersul 
ecasarmicului. | | Ă ЭРЕП 
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Fixarea corectă a paletelor se poate considera cada pi ч 
кейс exterioară şi interinară ale paletelor v til д Balbi. 
папа un joc suficient (garantat) intre dinţii ор ог рти 
ar unghiurile de repaus $i de мараг NUL Et here Мт prs Я SUR 
D Pentru a-si însuşi obisnuintele practice necesare, se | el 
h пах ceasornicarului incepátor sá fixeze еп inlen(ié раїсше 
resit, pentru ea apoi, inläturind lipsa de 
рс, să le fixeze în poziţia corespunză- 
E PE RT TER luturor regulilor arătate mat 
{ us, legate de o funcţionare corectă a mecat- 
iismului de mers, este recomandabil, o re- 
belám, să se facă cel mai bine în mod 
ргасіс pe un mecanism de ceasornie de 
calibru marce. | : 

D Regulă, Unghiurile de repaus gi de 
atragere trebuie făcute ci Tit THEE, dar ut 
ușa fel ca ele să asigure о bunt јиперопаге 
a mecanismului de. mers. | 
Montarea spiralei. Unul dintre defectele 
tare se intilnesc frecvent in ansamblul ba- 
Tansierului este. spirala montată imprecis, 
acea ce [ace cu lic-tac-ul сез să Fi 
Tie ritmie, spunindu-se că — mersul ,56ni- WEN 
Бом". In majoritntea deu eeasornicele eu un аѕстепеа 
lafar t Пе С „асг о йаа . : "2 TE. 
E P in Hb. 97. exté arătat ansamblul balansierului indies 
"de echilibru: arcul nu este sirins, spirala nu este AE ab i si a 
"se айа exact la mijloc între gtifturile. opritoare, vlr wi ЫП x 
B ione мыш Turei, dintee rogi ancorei e afit Fe 
“suprafaţa de impuls a paletei. Aceasta este AE а dé 
"wb a celorlalte pue ale nore ului format din mec | 
"n “si balansier fixate corect, E s dnte. 
pes ipn RR УДИ piesele шиашЫшщ meso ШШ 
“mers sb ale balansierului sé айа. їп bundü sitse 00 AE 
E ы la un PAR de ceasornic, acesta din urma va 
"neene să functioneze imediat EST 
ДИОН ceasornicelor, іп partea de аш шү 
pe obada balansierului, se alli un semin abia a ү. balaita 
de punet. Cind la mecanismul, ansamblat Me ш, A 
Msierul si spirala se айа în poziție de echilibru ( UE te at 
vedea că semnul se află in dreptul coloanei, in pai un tabricá 
“spira exterioară a spiralet. Semnul de balansier se pune а 120116 





Fig, 87. Poziţia de schl- 
libru a balansierului 
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de maistrul care lucrează la asamblat, după ce a terminat rerl 
intregului ansamblu al mecanismului de mers, pentru do 
ceasorniearului-reparator să lixeze făra greşeală spirala 

іа necesară, КҮЙ? 
* Semnul de pe balansier capătă o importanţi mare pentr 
insusi maistrul de la asamblare si pentru ceasornicarul începător 
Ё 


гед 
а ajuta 
- 
LII ls 





Fig, B8, Metoda de mutare a spl- 


Fi . Ug, De [т bal i i 
ralel pe axul balansierului б evierea.. balansierului 


(amplitudinea) de 270° 


atunci cind in timpul luprărilor el este nevoit să scoată si si 
aşeze de mai multe ori spivalu la locul ei. In fig. 98 esie arătată 
metoda de mutare а spiralei pe axul balansierului. Semnul prin 
punctul fáeut pe obada balansierului la un eeasornic anker arc 
aceeaşi importanță са si un semn analog pe obada balansierului 
unu ceasornic cilindru, | 
După cum s-a mai menţionat, dacă spirala а fost fixată in 

mod greşit, fie chiar cu un sferi de milimetru — într-o parte 
oarecare: — de la paziti ei normali, mersul eeasornieului va fi 
deranjat imediat. La intoarcerea ceasornicului, după expira 
rüsucirii arcului, balansierul nu se va misea din PE ы рЫ adit 
Я а n balansie se va mişca din loe chiar atunci 
eind arcul va fi intors ріпа Ја refus. Pentru а porni ceasornienl 
esle necesar ca bulansierul să capele un impuls inițial, sau TR 
acesta Si fie balansat in planul lui de mişcare, In cazul cind 
balansierul trebuie montat pe un ax nou, platoul cu elipsa vor 
{геп montate pe locul anterior, pentru a nu faece un semi nou 
pe balansier. p 


.. Jtegula. Montarea spiralei poate ji considerată согесій gi 
terminata. atunci cind după intoarcerea. (siringerea) arcului cu 
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ut mult decit о invintitură, mecanismul cecsornieului va începe 
ii [иис(їопєгє, independent daci dintele roli ancarel se d ld 
бе paleta de intrare sau pe еса de iegire. E 
ШО “Mersul corect mai este legat de o altă conditie importantă: 
ipe de dorit ca amplitudinea EP oscilație a balansierului, în Pie- 
mre parte de la poziţia de echilibru, să fie egală cu 200. 2807, 
unii cum este arătal în fig, 99, Această valoare a amplitudini 
oscilaţiilor balansierului se recomandă | pentru motivul, “că deo- 
birea intro Frecările fusurilor halansieruiui nu аге aproape 
Mei un fel de influentă asupra preciziei mersului ceasornieulut, 
lunci cînd acesta stă într-a poziție vertială sau orizontală, 
Bi invers, eu cit valoarea amplitudini oscilaţiilor balansierului 
Gle mai mică, cu atit condiţiile pentru mersul si reglarea cea- 
Mornieului sint mai nefavorabile. Oseilaţiile balansierului mai 
miei de 160' de la poziţia de echilibru încep să provoace dificul- 
iuți la reglarea mersului reasornieului. 
1. ZGOMOT IN CEASORNIC 
T Zgomoliul in ceasornic este produs de frecarea prea mare in 
ansamblul format din mecasmul de mers si balausier, provocat 
de diferite cauze. О lustruire defectuoasă а fusurilor, incepind 
Че la axul de intors pină la ancoră inclusiv, este indiscutabil 
diunătonre pentru mersul censorniului, totuşi ea nu va provota 
"Aromole; acelasi lucru se poale afirma si despre picirele de 
"hroastá calitate și despre o апргепаге deleelunasă, Gauza cea mai 
importantă care cauzează zuomole În ceasornice este balansierul 
L— piesa cea mai activă care se mişcă incontinuu іп ceasornic 
"Cauzele zgomotului sint: | 
]. parica cilindrică а fusului sau a -virlului său de jos 
"esie lustruită insuficient: 
DO OX fusmile si extremităţile axului balansierului sint eseen- 
лее: 
© 3, fusurile se rotese în pietre сгара(е sau Tirămiţate саге 
"mai sint şi neunse; | MO: 
— 4 pe o piatră acoperitoare s-u lormat o adineiturá in locul 
de contaci între extremitatea axului balansierului şi piatră; 
© 5, pietrele nu sint fixate bine şi se miscá In monturi: 
- b. spirele exterioare ale spiralei se freacii de roula centralā, 
Че puntea balansierului sau de stifturile regulatorului; 
7. spirele spiralei se freacă inire ele; 
B. roata и дырат) vine in contact cu puntea ancorei, 
Н. 9. elipsa atinge platina sau virful şurubului plăcuței de jos, 
"rare iese in alară; 
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10. elipsa se freacă de coarnele {пгєй (у. fig. 77, b, е); 

11. braţul ancorei se loveşte de puntea ancorei sau de sco- 
bitura din platină; 

12. furca atinge platoul de impuls sau lancea se freacă de 
platoul de protecţie (siguranţă). à 

Defectele pieselor care provoacă zgomot se descoperă h o 
examinare atentă a fiecărei piese în parte și în ansamblu cu cele- 
Јане. După înlăturarea defectului, piesn se încearcă punindu-se 
în funcţiune separat si apoi împreună cu celelalte. 

Identificarea zgomotului care este provocat de oseilaţiile 
balansierului se face în diverse poziţii ale mecanismului, ir spc- 
cial cu cadranul îndreptat in sus si in jos, cu spirală, fári an- 
cotă, iar apoi eu ancoră, dar fără roata ancorei. 

Pentru a examina starea fusurilor balansierului, după cum 
s-a arătat mai sus, este necesar să folosim о lentilă puternică, care 
să mărească rel puţin de 15—20 ori; lupa, саге este folosită 
în mod curent de ceasornicar, este cu totul insuficientă pentru 
acest scop, 







CAPITOLUL VI 
PIESELE ȘI ANSAMBLURILE CEASORNICULUI 


1. ROTILE $1 PINIOANELE 


Пома ancorel! este cea mai importantă dintre toate roţile 
anismului ceasorniculu, De aceea ea trebuie să indeplineasca 
ţii deosebite în ceea ce priveşte calitatea finisării suprafețe- 
or de lucru a dinţilor si йш шна pină la minimum а bătălii ra- 
iale. Fiecare dinte în parte al acestei roţi trebuie examinat cu 
lentilà care măreşte puternic. Defectele descoperite la dinţii 
, la fusuri și dinţii pinionului trebuie înlăturate; trebuie con- 
ată rezistenţa ajustări: roții pe ax ete, Hofile de oţel ale 
reler se uzeazá şi se deterioreazà mai puţin în comparaţie 
roţile confecţionate din. alamă sau alpaca. 
Bavurile de ре dinţi se înlătură cu ajutorul unei pietre cu 
granulaţie fină (des re îndreptarea si lustrnirea fusurilor vezi 
p. ХІ); bătaia radială si frontală а roții ponte fi constatată 
ușurință fixind roata între spitele aparatului pentru verifi- 
ea angrenajelor (v. fig. 151); drept punet de reper poate 
à un virf paralel al apara i. "Trebuie mentionat cá, in acest 
€ fară numai bătaia roții în zona diametrului maxim, 
dic pe căleiiele dinţilor, iar controlarea bătăii roții ancorei 
după virlurile dinţilor nu se poate face la acest aparat, Bătalia 
айа a roții ancorei după virfurile dinţilor se ponte constata 
uşor atunci cind se motează mecanismul de mers, 
оша secundarului (v. fig. 49, Л). La аесаѕій roată de multe 
ri se întîmplă ca fusul să fie îndoit din cauza neglijentei, cu 
ocazia lixării sau scoaterii secundarului de pe fus, Deteriorarza 


























.  ' Cind vorbim despre roata ancorei, roata se:undarului, intermediară 
[м centrali se subinteleg pinioanele, cu roţile montate pe ele, ceca ce coret- 
punde cu GOST 2026-45. 
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fusului se intimplă mai rar, numai atunci cind ceasul cad; 
pe muchie şi din cauza zdruncináturi se deplasează cadranul 
Lin fus îndoit, aricii de puţin, nu poate fi lăsat în aceastá ala 
deoarece în primul rind sentias va atinge o parte a сайга 
nului și ridieindu-se deasupra acestuia, în partea opusă, va agäta 
orarul, iar їп al doilea rind se pot micşora jocurile inire fus si 
pialră, ceea се va provoca o frecare mal intensă si o pierdere 
din. momentul arcului 
pentru învingerea acestei 
frecári; în ultimă iusian- 
ја aceasta va duce la mic- 
ѕогагеа amplitudinii de 
oscilare a balansierului, 

Peniru a repara fu- 
sul, acesta se prinde cu o 
| pensetà cu buzele tesite 
(v. Dig. 4, d) şi se îndreaptă fusul, prin indoirea lui in sens opus: 
După indreptare, fusul trebuie neapărat lustruit, | 

Un fus călit, 'puternic îndoit, se rupe de obicei in timpul 
indreptării. Un asemenea fus poate fi indreptat numai dupà 
ce a lost in prealabil revenit. Revenirea lui este dificilă din 
cauza pericolului de a nu face să revină si pinionul, stricindu-se 
astfel roata însăși. Dar acest lucru poate fi evitat, folosind un 
dispozitiv arătat în fig. 100. Incălzind dispozitivul cu ajutorul 
unui iub de suflat, fusul capătă revenirea necesară, Este ne- 
cesar să menţionăm că revenirea fusului se aplică numai în ca- 
zuri excepționale, deoarece după revenire el devine mai moale 
ȘI 5e uzează mai repede, 

Roata intermediară iv. fig. 49, /) ajunge la reparat numai 
in cazuri excepționale, cmd se rupe fusul superior sau pinionul 
este atacat de coroziune. 

Roata centrali (v. fig. 49,5). La această roată se observă 
deseori uzarea fusului la pinion (у. fig. 159,5), care are loc in 
Special atunci cind lipsește lubrifiantul, Pe fusul pinionulai sc 
formează o strangulare. Pentru a repara acest defect, fusul 
pinionului trebuie strunjit 'pină la diametrul strangulării, apoi se 
rectitică și se lustruieşie, În gaura punţii, devenità inutilizabili 
dinsceauza diametrului micşorat al fusului, se introduce о buesi. 
Această operaţie este descrisă detaliat în cap. IV. Ruperea axului 
pinionului la roata centrală (v. Lig. 102, с) este un fenomen destul 
de frecvent, Dacă nu se poate alege un pinion nou, se indepăr- 
lează restul de ax rupt, se execută o gauri adincă (de cel puţin 





Fig. 100. Dispozitiv pentru revenirea fusurilor 
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fmm là eeasorniee de calibru mare), în care se presează un stift 
йе oțel, apoi acesta se strunjeste piná la dimensiunile si forma 
jecesarsi v. „Introducerea fusului”, cap. AL). 

T Biala frontulă а roților nu poate fi lăsată atunci cind este 
mare; mai ales din motivul că la un moment dat roţile avind 
боеве defect, în timpul rotirii se pot atinge intre ele, impiedicind 
astfel mersul ceasornicului, sau chiar oprindu-l de tot, 

T Inainte de a incepe înlăturarea bătăii roții, trebuie să se 
iimurească în primul rind cauza care o provoacă, deoarece se 
Poate intimpla ca bătaia să aibă loc din cauza unei roji moi- 
fate slab pe ріпіюп, din cauza unei roţi cu obada deteriorată, 
a unei spite îndoite la о roată sau a fusului îndoit al unui pi- 
nion ete. Bataia frontalá a ro(ii se înlătură prin indoirea spiței cu 
ajutorul unei pirghii (v. anexa 4-1, 10) sau a репѕеѓст (ү. fig, 4, a). 
D roaii foarte deteriorată se repară printr-o lovitură uşoară dată 
mu ciocanul pe un poarson plan de alamă, roata fixindu-se pe 
nicovală (v. anexa 4-II, 11). 

Operația de înlăturare a bătăii unei roţi trebuie să se facă 
tu multă prudenţă, pentru a nu deteriora stratul galvanitat și 
dinții roții precum si pentru a nu lăsa urme si adincituri vizi- 
bile pe roată şi spi(ele сі după indreptare. 

- — Jaláturarea bátüii frontale la roți de alamă se poate face 
fără efuriuri deosebite. Este mult mai complicat de a indrepta 
о roată de ancoră sau de cilindru confecţionată din oțel, deoarece 
aceste roți sînt călite si foarte fragile; riscul de a rupe o spiţă 
sau dinţii roții în procesul de îndreptare il obligă pe ceasornicar 
să fie extrem de precaute Pentru a determina repede direcţia in 
care trebuie îndreptată roata, ea se introduce intre o pereche 
Че spiţe ale aparatului саге serveşte la controlarea angrenajelor 
(у. fig. 151), iar corpul roții — între cealaltă pereche de spite 
“paralele. 

ү Regula. О roata indreptatà trebuie. sd se rotească id r-urt 
"plan perpendicular pe втш! pintonului, [йга o biitate vizibilă, 

| Pivotul minularului. In fig. 101 este arătată schema ansan- 
blului care este. compus din roata centrală D eu pinionul B, 
pivotul A si pinionul minutarului C. С) asemenea COSR UDE nu 
ве mai praeiied in prezent, dar se intilneste deseori în praeriea 
'eeasormnicarului reparator. Func(ionarea acestui ansamblu trebuie 
să îndeplinească următoarele condiţii : |. pinionul minutarrlur C 
trebuie să fie fixat bine pe pivotul 4; 2. pivotul A trebuie să 
"se rotească — în timpul funcţionării ceazornicului — în acelaşi 
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imp eu pinionul roții centrale; fără patinare si d, pivolul A ire. 
buie să se rotească în timpul mutării arătătoarelor — în raura 
rojii centrale C — relativ greu, dar fără lorţări deosebite, Accsic 
mA MD condiții sint absolut, necesare pentru ca 
intregul ansambla să funcţioneze corect, 

De multe ori se întimplă ca să se 
rupă dinții roții schimbătoare şi ai ro- 
[ii intermediare, din cauză că pivotul А 
se invirleste greu in gaura pinionului В. 
Pentru a înlătura acest defect, pivotul хе 
pileste foarte putri en a pilă fină атах la 
baza lui. 

Un pivot montat slab în gaura pi- 
nionului nu poate fi de loc utiliza, de- 
oarece pinionul minutarului, care se айл 
pe el nu va fi in stare să miste roata 
schimbătoare, roata orarului si roaia in- 
termediară, in consecință minularul si 
orarul nu vor indica corect timpul san 
nu se var misgea de Ine; Pentru a înlătura 
ncest defect, se fae pe pivot, aproape de 
м baza lui; citeva rizuri oblice eu ferăstrăul 
pentru metal. Dacă această intervenţie nu dă rezuliate, pivotul 
trebuie inlocuit cu altul nou. Conterţionarea unui pivot unu 
nu este necesar să Tie descrisă, | | 

Pinionul minnlarulul (fig. 
102): а — roata centrala; b — 
pinionul roții centrale; с — 
axul pinionului roții centrale; 
d — adineilura conică a axu- 
lui e; e, J — fusurile pinionu- 
lui roții centrale; d — pinio- 
fpr münutarului:/— treapta 





Pivotul minula- 
ralui; 
A == plrotul minutărului А А — pl- 


nonu mill centrale ; C — рц 

nii -- mimutarulul ș = roata 

tenlta E — platina F — puntea 
х, roții centrele 


pragul) pinionului minutaru- 
ui; + — locul de montare a 
minulavu lui, 

La toate eeasornicele mo- 
derne se foloseşte construeţia 
arülalà in fg. 102, Aci minutarul se montează direct pc 
partea superioară г a pinionului minutarului: axul e si pinioaul b 
formeazá ao singură piesă, La mutarea ară ătoarelor, pinionul mi- 
nuiarülui & se roteşte pe axul c. Ceasorniearul trebuie să aibi 





Fig. 102. l'inionul minntarului (fixarea 
pinionului pe axul roții centrale) 
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"Brijü ca rotirea pinionului minutarului pe ax in timpul mutári 
arălitoarelor să fie relativ frinatä, uniformă, fără zmucituri, 
“lar si liră eforturi deosebite, | 

b. Mentek mai mult san mai puţin adinci А în pinionul g 
Dermit să se creeze forța de frecare (friefiunea) necesară, dato- 


| 
H 
E 


[^ 


"Ti căreia pinionul mirutarului se 
roteşte destul de liber în momentul 
mutării arătătoarelor, iar în restul 
timpului, cind ceasornicul este in 
funcțiune,  pinionul ^ minutarului 
Mrebuie să antreneze după el roțile 
urăiitoarelor, fără a patina pe axul 
pinionului ro(ii centrale. Dacă pi- 
mionul  minularului este montat 
"prea forțat pe axul pinionului ropi 
venirale, treapta h se micşorează 
puţin netezind-o eu o sculă specială 
(ве. 105), sau cu an alezor. Dacă 
dusă pinionul minutarului se roteşte 
slab pe ax, pragul л se stringe pu- 
tin cu elestele ascuțit. Peniru а 
“evita pericolul de a tiia pinionul, 
él se imbracă pe un eui de oţel cu 
"un diametru mai mie decit axul pi- 
"nionului central. 

Repararea treptelor h uzate la 
pinionul minutarului este o ope- 
тае destul de frecventă. Pentru 
а confecționa treptele pinionului 
“calitativ cit mai bine, se recomandă 
"folosirea in acest stop a unui dis- 
“pozitiv foarte simplu şi practig 
0 lovitură usoarü eu ciocanul pig, 104 Repararea pinionului 
asupra poansonului c lormenazáü pe minttarulii cu ajuterul unul 

"gitula al pinionului o treaptă avind poansan 

"ndineimea necesară. Pentru a evita ин 
| riscul de a deteriora pinionul; în gaura lui se introduce o sirmă 
ү care (ine pinionul pe loe în momentul reparării lui.. imi 
| Mai există si următoarea metodă pentru а îmbunătăți ajus- 
tarea pinionului minutarului pe axul pinionului roții cen;rale.. 
"Cu o uşoară lovitură de ciocan asupra unm poanson triunghiular 
(ч. fig. B, a) se formează la partea inferioară a pinionului trei 





ШЇ 


Fig. 103. Repararea pinionulul 
minutarului : 

a — gitul pinionulul y. 0 — surub pentru 

ЖГ Aa de fixare a plinicnulul ; 

с == poansan mobil; d — poanson [ix ; 

е — тагы pentru regint direcţia. рони» 
.— ңиш c 


i 
| 
а 
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^g - Repararea ceasormicelor 
li. 





simți (Lig, 104). Pentru reparație, pinionul se aşază pe o nico. 
vală cu găuri (anexa 4-14, 11 şi 12. y eo 


Reguli. llotirea prvotulut riünuturulut in gaura pinionului 


roții centrale (v. бр. 101), sau a pintonului minutarului p pe 
arul pinionului roții centrale (fig. 102) trebuie să fie egali 


in orice punct, moderat de frinată şi fără zmuciluri. 


2. CASETA 


Reparaţiile frecvente la casetă (v. fig. 49, d) sint: introdu- 
cerea dinților şi repararea civlipului. Ruperea unuia sau a mai 
multor dinți are loc de obicei în momentul cind se rupe arcul si 
foarte rar din alie motive. Despre aceste reparaţii v. сар. III, 


m 


sHepararea si introducerea dinților“, 





Fig. 105. Seulă pentru lărgirea unei găuri strinse cu poansonul 


Gaura puţin uzată din casetă se repară cu ajutorul unui 
poanson (v. fig. Э.с). liste suficient să se dea 1—7 lovituri de 
ciocan asupra poansonului si gaura se va stringe — va deveni 
mai mică. Siringerea se poate face din ambele părţi ale casetei, 
asezind-o pe nitovali pe partea lustruită (anexa 4-L 3). Rodarea 
giturii strinse se face zel mai bine cu ajutorul unei scule (fig. 105), 
care. are o suprafaii bine lustruiti. O gaură foarle uzată se 
repară prin introducerea unei bucse, Repararea găurii. din capac 
se. face prin aceleasi operaţii si metode ca si la casetă, După 
repararea găurilor, ele trebuie controlate, deoarece atit in pro- 
сезш stringerii, eit si la introducerea buesei ele pot fi deplasate. 

Ceasornicarul poate determina cu ochiul liber bătăile ca- 
setei, radială și frontală, rotind caseta asamblatá (fără are) рг 
arburele ei sau pe un dom (v. fig. 183, а} Inlăturarea bătăi se 
poale face prin mutarea capacului in alt loc, sau prin intro- 
ducerea unei bucse noi. 

Capacul casetel. Un capac, care se (ine slab im santul ca- 
setei, poate cădea usor in timpul stingerii arcului, sau la des- 
Hisurarea bruscă a asestuia; din această cauză angrenajul inire 
caselà și roata centralä se sirică complet; eeasornieul se opregte 
sau se miseü foarte slab. Acest defect, dacă nu va fi inliturat 
la timp, se descoperă greu; in specia! la mecanismele unde toate 
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volile si caseta se айа sub acceaşi punte. Pentru înlăturarea 
acestui defect; capacul se ciocăneşte puţin la margini pe o nito- 
Mali, se fixează pe un dorn si se strunjeste frontal pină la dia- 
metrul necesar. | 
К Cirlidul casetei, care nu mai poale fi utilizat, nu merită să 
fie reparat. El trebuie înlăturat și înlocuit eu altul nou. In gaura 
tas. iei, dacă aceasta nu este mare, sau intr-alla fáeutà cu aseastă 


Deazie, se tele un filet nou, acelaşi filet făcindu-se si la cirlig. 


Е 



















туур 


Salä pentru formarea directă a- 
cirlipului din casetă 


Fig. 107. Cirligul arbore- 
ші casetei 


Fig. 106. 
'Bayurile de la casetă se scot cu un cuţit, Cirligul trebuie pilit 
са să capete forma arătată în fig. 22, Prelucrarea шети se 
“ace eel mai bine direct pe placa de filetat, apoi cirligui init 
še insurubeaziá bine їп casetă, restul täindu-se ru ferástrául #1 
'pilindu-se cu grijă. Drept material pentru confecţionarea cir lige- 
lop se Кар га коңүз саа sau oțel revenii, | | ) 
= Regulä Gaura peniru cirlidul casetei se face d їп 
mijlocul peretelui casetei, cuprins tnire i undul сарони 

КОС Cirligul casetei trebuie să lie legat bine cu ochiul sau dispo- 
"witivul de fixare al arcului, Forma și înălțimea cirligului терше 
зд lie de asa natură, încât un are strins ріпа la refuz sa nu scape 
"de pe el, iar in stare desfășurată abia să atingă virful cirligului, 
La unele ceasornice cirligul se presează thiar din peretele ca- 
seiri cu ajutorul unui cleşte (fig. 1055. Са ajutorul şurubului g 
ве reglează înălțimea cirligului, iar cu poansonul b Ber Il zarea 
їп matrita c cirligul. Controlul, dacă înălțimea cirligului a fost 
corect stabilită, se face în prealabil pe o bucală de alamă, avind 
aceeaşi grosime cu peretele casetei. Existä construcții de casetes 
“la care rolul cirligului il are o treapta fresatá in peretele "asetel. 
О Cirlisul arborelui casetei (fig. 107) se confecționează respec- 
tindu-se următoarele reguli: 1. cirligul trebuie să cuprindă bine 
ochiul de “xare a arcului; 2, virful eirligului nu trebuie за de- 
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pășască diametrul avborelui casetei; 3, eirlimul trebuie să se рх. 
sească exact. in mijlocul pragului (treptei) de pe arborele casetei. 
Dacă cirligul nu se face Їгехаі, cum se obismileste la toata 
mecanismele ceasornicelor moderne, ci montat, gaura pentru 
cirlig se execută puţin oblică, cu diametrul si adineimea sufi. 
ciente. Cuiul de oţel, drept cîrlig; se presează puternic sau se 
inșurubează în gaura liletatü, apoi se pileste după forma arătată 
in Tig, 107, 


3. CONFECȚIONAREA DISPOZITIVULUI DE FIXARE A ARCULUI 


`L Іа fig. 108, а este arătat un dispozitiv de fixare (lacăt) 
care sa confecționează usor, dar nu este destul de rezistent, căci 
se rupe uşor la Indoire. Nu se recomandă confecționarea acestui 
dispozitiv de fixare. 

2, Pe capătul revenit al arcului se güureste sau se perto- 
rează cu cleşiele, exact în mijloc, un ochi de fixare, rotund, 
lunguieţ (fig. 108, b), sau 
de formá patratà. | 

д. La. unele ceasornice 
dispozitivul de fixare a ar- 
eului este format dintr-o 

licuţă nituità pe are (fip. 
08, c). Un asemenea dispo- 
ziliv este sigur in timpul 
lucrului si poate fi conlec- 
ponat usor. Găurile din plă- 
cuță şi are se adincese (te- 
jese) din părţile exterioare, 
ambele piese se imbină cu un 
nit, iar үне proeminente 
ale nitului se curăță la ni- 
velul plăcuței si a arcului. 
Dacă in gaura plăcuței sau 
а arcului se va observa о 
fisură, dispozitivul de fixare trebuie retăcul, înlocuindu-l prin 
altul, 

+ La unele mire de ceasornice dispozitivul de fixare a 
arcului are forma unui cirlig, nituit pe are; care se fixează in 
gaura din peretele casetei (fig. 108,4). О asemenea metodă de 
Fixare n arcului are multe avantaje Гара de alte metode, dar este 
cam complicată de executat, 





Fig. 10. Confecţionarea dispozitivelor de 
Паге exterioare pentru arcuri 
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~ 5. Desecri se intilnesc dispozitive de fixare de forma ace- 
luia arătat în fig. 108, е. Ari plüeu(a se confecționează dintr-o 
jucată de oţel, саге este aproximativ de două ori mai groasă decit 
arcul şi care se nituieste la acesta. Colţurile plăcuței se introduc 
An găurile care se află una in casetă, cealaltă in сарае, Asemenea 
dispozitive de fixare se utilizau la 
unele ceasornice de fabricaţie во- 
ейел, 

T 6. Dispozitivul de fixare care 
se poate confee(lona uşor, arătat in 
partea din dreapta a fig. 106, poate 
Ti folosit în bune condiţii și prezini- 
їй siguranță, Capătul arcului, iti- 
ealzit la flarára unei lămpi de spirt, 
se indoaie în formă de ochi (fig. ине 
108, f): Conlinuind încălzirea capătului arcului ріпа la гози, 
ochiul se turteşte cu clestele patent, in prealabil introdueind in 
el o bucată de are (fig. 108. g). Hestul capătului indait se taló 
си ferastraul, iar partea foarte scurtă rămasă (1—15 m) uds 
ES fig. 108, А). Din restul capătului tăiat sau a unei alte 





Fig, 109, Forma îmbunătăţită a 
dispozitivului de fixare a arcului 


bucăţi de аге, se confecţionează piesa i de 4—5 m lungime; 
aceasta si capătul arcului se îndoaie in mod corespunzător după 
circumferința caselei (fig. 108, у). | 
7, In fig. 109 este arătat un dispozitiv de fixare a arcului, 
"pare se deosebeste fundamental de cele menționate mai зия, 
Pariicularitatea lui constă în faptul că el micşorează conside- 
tabil frecarea care ia naştere intre spirele acului, in timpul des- 
- fiisurürii lui. Plăcuța anexată а, sprijinindu-se cu capătul сав h 
“pe prima spiră exterioară a arcului, contribuie la desfășurarea 
"eonceniricá a spirelor arcului si micşorează prin aceasta pier- 
"derile momentului de rüsucire a arcului. Dispozitivele de fixare 
- de acest tip se întrebuinţează la unele fabrici de ceosornite -a0- 
vielice, TIR T Edo Bes N 
Regulă, Independent de construcția dispozitivului de jizare, 
capătul exterior al arcului trebuit sii fie revenit pe o iri i 
“cit mai mică, dar cel putin de [9.—15 mm la ceasornice de 
"calibru таге. ) A E | 
| Un capăt prea lung revenit al arcului se va indoi atunci 
"eind arcul va fi strins ріпа la reluz şi se va dezdoi iu sens 
contrar la desfăşurarea lui. Acesta absoarbe o parte din momentul 
К arcului si are о influență dăunătoare asupra imersului censor- 
A nicului. 
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4, ARCUL CEASORNICULUI 


Arcul ceasornicului reprezintă sursa de energie rare pune 
„În mişcare mecanismul lui. Arcul este piesa cea mai importanti 
a mecanismului unui ceasornic, Însuşi arcul, finisarea lui, рго- 
prietăţile lui mecanice. momentul de răsucire ete. au o impor- 
tanță foarte mare, Arcul trebuie să aibă nu numai o elastici- 
laie şi о вирее uniformă in orice punct si pe toată lungimea, 
ci mal este necesar ca el să fie sigur în timpul funeționării 
$& pe un limp îndelungat, exprimat într-un număr mare de ani, 

In Uniunea Sovielică se fabrică arcuri de ceasorniee peniru 
toate tipurile mecanismelor de ccasornie, fabricate in industria de 
ceasornice  soviclică, 

Huperea (îringerea) arcului. Peniru a rupe un are normal, al 
unui eeasornie de buzunar, trebuie să se aplice o forţă de арго- 
ximativ 260. ke ре fiecare milimetru pătrat din secțiunea arcului. 
l'ireste, la intoarcerea eeasornieului, nu se poale obline o fortü 
alit de mare. Dacă am continua să intoareem un ar: deja. strins, 
se poate provoca ruperea siüngii iaxulni cheii), a dinților pi- 
nioanelor si roţilor, să se rupă ochiul sau cirlisul de fixare în 
casetă, dar însuși arcul nu se va putea rupe. Prin urmare? arcul 
se poale; rupe numai din alte motive legale de defectele- insesi 
ale materialului sau rezultate din timpul confectionării lui, a 
tratamentului termic sau din eauza roroziunii (ruginiri). Capătul 
exterior st partea mijlocie a arcului se rup foarte rar. In cele mai 
Ireevenie cazuri arcul se rupe în apropierea spirei interioare, 
exact în locul unde partea revenită (moale) a arcului trece in 
partea călită, Arcul se mai rupe si din cauza indoirii si dezdoirii 
corlinue pe un cirlig prea ridicat al arborelui, Dacă pe are se 
formează undeva. o pată mică de rugină, aceasta 1 slübeste 
Int*-atita, incit el nu mai poate rezista la intinders si se rupe 
cu alit mai repede, cu cit coroziunea ajunge la o adincime mai 
таге, Sint multe cauze саге provoacă coroziunea: atingerea arcu- 
lui eu degetele transpiratie, pátrunderea aerului umed in pachetul 
cu Aarcurti care este pástrat intr-o іпейреге umedä, pătrunderea 
ре arc а unul strop sau a vaporilor unor acizi oarecare ele, 

Fiecare ceasornicar cunoaste cazuri cind într-un pachet eu 
arcuri nor se güsese arcuri care s-au rupt іп 8—10 si chiar mai 
multe părţi. Se întimplă ea un are, la citeva ore după montarea 
lui în casetă, să se rupă în mai multe părţi. De obicei se rupe 
un arc dur, pens сапе, La inceput se гире spira exterioară, 
după ea celelalte, саге vin în contast cu spirele rupte. Ruperea 
este atit de rapidă, incit arcul sirins nu are timp să ве des- 
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fásoare; adică arcul se rupe înainte de a avea timp să se siä- 
"beascá. D asemenea disirugere a arcului se produce din Cann 
unei Fisuri invizibile in interior şi mai ales іп oxberior, pe muchiile 
“lui, sau din cauză că arcul a fost puternic atins de coroziune. 
| Oare o schimbare bruscă de temperatură poate provoca rupt- 
"pea arcului? Se stic că la o temperatura joasă o(elul devine fra- 
gil inir-o anumilă măsură. Dar este varba Че arcul folosit la 
“majoritatea covirsitoare а ecasornicelor puriate ре mină, in bu- 
"zunarul vestei sau atirnale pe pereții încăperilor locuite, decr саго 
"nu sint supuse la variaţii prea bruște de temperatură; de aceea, о 
азстспса ipoteză nu ara o лай temeinic. 
Р Alegerea unui are normal. Momentul de răsucire al arcului, 
lungimea, lăţimea și grosimea lui trebuie să corespundă си 
acele valori care sint stabilite peniru mecanismul de ceasor- 
"nie respectiv. Ceasornicarul Шеше fără mari greutăți un are nou, 
"eomparind liitimea si grosimea lui eu arcul vechi, folosind insiru- 
“mentul de măsurat arcuri (calibrul), sau micrometrul, Totuşi, 
montarea arcului nou, avind aceeaşi lăţime га şi cel vechi, incă 
^nu prezintă o garan(ic pentru buna lui funcţionare, și anume, 
pentru că un asemenea arc poate avea alți indici de calitate, Lipsa 
arcului vechi însă il obligă pe ceasornicar să fie deosebit de pre- 
vaut să nu comită o gresalà montind un аге care nu se potri- 
veşte la mecanismul respectiv, | ; 
| Numărul de rotații ale casetei, momentul de rüsucire, lä- 
timea si lungimea areului, stabilite pentru ceasornicele de calibru 
"(număr de linii) dat, trebuie să lie păstrate tot timpul'. Madi- 
lies aceatar clemente ve avea o influenţă dăunătoare alit 
asupra mecanismului ceasoraieului, eit si asupra precizie mer- 
-sului său, după cum vom vedea mal Jos. : 
Calcularea irosimil arcului. Introducerea unui are nou intr-un 
céeasornic de marcă anovieticd nu prezintà pentru ceasornicarul 
reparator nici un fel de dificultăți, intrucit arcul poate fi pro- 
curat Їп magazinele de piese de ceasornice si poate Îi montat 
fără niei un fel de riscuri Їп caseta lui. Totuşi, ceasornicarul 
reparator intilnegte deseori si cazuri cînd гете sli monteze un 
are într-un ceasornic de tip vechi, sau importat din străinătate, 
mai ales cind marea пи este cunoscută sau arcul anterior lipseşte, 
Pentru a nu greşi sí nu monta un are nepotrivit pentru cemor- 
nieul respectiv, este necesar să se facă calculele aritate mal 


ч [t B Р д P MM. 1 E 
! Calibrul mecanismului de reasornic sc müsoari, în Uniunea Sovietică, 


i " a Tæ" ы & i 1 
in milimelri: tnu străinătale însă, calibrul mecanismului se măsoară în linii, 


Pentru transfermarea liniilor în milimelri, v. anexa, tabela В. 
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Jos, care vor ajuta ceasornicarului reparator să stüpineasci 
măsură completă metoda peniru găsirea grosimii corecte a 
lui pentru un astfel de ceasornic. | 

1. În primul rind numărul din(ilor casetei tr 
cu numărul dinților pinionului roții centrale, 

2. Trebuie să se determine numărul de rotații ale балее] 
necesar pentru ca meeanismul să functioneze timp de 36 de ore 

3. Se măsoară diametrul interior al casetei şi se 
acenstă valoare cu 12,5. 
| 4. Se imparte citul obținut la numărul de rotații ale casetei. 
Hezul!atul acestor! calcule va reprezenta grosimea arcului, 

„Să presupunem că caseta аге 72 de dinţi (z) iar pinionul 

roții centrale — 12 dinţi (zp). Diametrul interior al casetei esto 
egal cu 10,45 mm. : 


š 
ац. 


ebuie ірге 


Шла parte 


| f. Ta : А | . B Pei Е 

i pis О durata unei rolaţii a casetei, 
pc 

| 3ü ға к 5 un 

2; ab rolații a casetei în 46 de оге. 


3, "25 — 0,836. 


(,83 | * ' 
4, 5,55.— 0,139 mm — grosimea arcului, 

Trebuie să se observe сй aceste ealeule nu sint absolut pre- 
eise, ci aproximative, Mai jos se va arăta o formulă propusă de 
ing. L. 5. Şapiro, după care se poate stabili ușor si precis grosimea 
arcului. 

Pentru mecanisme rotunde, grosimea arcului se determină 
după următoarea formulă : 
zg (0,01 +. 0,02). 
Pentru mecanisme dreptunghiulare se determină după for- 
mula: D | 
255 + (0,02 + 0,03), 
in care D este calibrul mecanismului, în mm. 


De exemplu, trebuie si alegem un arc pentru un ceasornic 


de buzunar avind calibrul de 36 mm. Vom folosi formula arătată 
mai sus: 


A (0,01 =- 0,02) = 0,17 0,16 mm, 


adică pentru mecanismul respectiv grosimea maximă admisibilă 
a arcului va Îi egală cu 0,17 mm. 
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Un arc cu moment mare de răsuelre, De multe ori un ra a 
icu, lipsit de experienţă, va monta intimplător sau онш 
ей un are cu un moment de тйзисїгё mai mare decit este 
B din această cauză creste frecarea la toate ASA їп 
ie ale mecanismului și se intensifică uzarea dinților roților, 
Шбайе]ог, precum şi а fusurilor, Momentul, care este UM. 
In roata ancorei câtre ancoră, таг de aceasta din cină 5 (re 
ulausier, slana la valoarea normali; fácind ба ‚у PORER ii 
i oscilație а balansierului să ie mai mare. Ansamb t uon 
in mecanismul de mers gi balansier se уа uza mai repede dec 
B mod obisnuit. Afară de aceasta, mecanismul de intoarcere, 
ir ansamblu, va fi nevoit să intoareá un аге pentru саге peu 
îi nu a fost calculată; el se va strica repede: se vor каре bn 
e va rupe pinionul de întoarcere а arcului și teu iM M n 
Pere, toate acestea vor demonstra reasornicarului că în easet |» 
[Йй un arc prea puternice. Dacă cu йге precedent ii ata is 
mers exact, după introducerea unut arc mai шеше ТУВ merge 
al timpul inainte, Un are puternie este dăuniitor cind мо 
e află in funcţiune, dar este deosebit de perizulos in momentu 
Кр. Un are care plesnesie exercită о loviturá asupra ca- 
т la care este inevitabilă ruperea mal mars Щи 8e ШЕ 
dinții si la pinionul roții centrale, se rupe şi fusus supere 
îi ninionului intermediar. In felul acesta, un ceasornic bun vä 
Îi scos complet din uz, într-un timp scurt, după ee 1 se va monta 
Um are exagerat de puternic, e 

A Micul cu moment de rüsucire insufleient рете complet xt 
homenele descrise mai sus, deoarece puterea lui abia este sutt- 


Went să menţină amplitudinea oscilaţiilor balansierului: сеазог- 
КШ. i 


ri. 
к 


Шеш va continua să funcționeze Їйгй să se oprească, dar va 
Himine mult în urmă, | M R 
Arcul lung este inutilizabil, independent de elasticitatea lut, 


Pentru că el umple aproape in intregime spaţiul casetei, redu- 
3 duci acesteia numărul de rotații. Durata de functionare а 
unui ceasornic cu un are lung este, In fond; egală eu durata de 
funcționare a unui ceasornic cu are seurl, deoarece dez и 
tnui are lung. este. limitată de diametrul са501е1, E esrasurarc 
ünni arc seuri; de lungimea insuficientă a arcului Însuși, ] 
Arcul scurt reprezintă riul cel mai mie. Durata de iners a 
Unui mecanism cu are scurt poate atinge 24 de pre SO li s 
mult. La un are scurt, amplitudinea oscilaţiilor Danes n 
ЇЇ normala (completà) la începutul funcţicnării ыш 
după întoarcerea lui, în schimb in ultimele 5—6 оге; cind des 
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surarea arcului se apropie de sfirsit, el va functiona eu o forţă 
mai mică şi ceasoruicul va manifesin à vizibilă riminere In urină, 

Arcul ingust, dar suficient de puternic, poate Îi admis in 
cazuri extreme, dar în procesul de functionare, la desfăşurare: 
el se îndoaie mai mult decit un are cu lățimea normali, ceca ce 
Tacs ca muchiile lui să se [rece mai mult de capacul şi de fundul 
casetei, din care ccuză funcționarea unui asemenea аго nu esie 
de calitate, 

A eul prea Lat, care depáseste limitele admisibile, va fi veu 
lotul inutilizabil pentru lueru, deoarece el va fi slrins între 
capacul si fundul casetei, O strunjive a capacului casetei poate 
prezenla citeodaiă o soluție parțială, dar metoda aceasta se 
consideră riscantă si nu poate fi recomandată, 

Lăţimea arcului se determină în funcție de înălțimea inte- 
ouă a casetei, măsurată de la fundul ei pină la capac, în asa 
fel va arcul si se puulii Чезїйзига în timpul luneţionării, fiindu-i 
asigurat jocul necesar în casetă, 


Перица, Lăţimea arcului trebuie să fie cu 0,T mm mui 
mic decit înălțimea interioară a casetei, măsuratii de la fundul 
et pina la capac. 

"Lungimea normală a arcului trebuie să asigure casetei un 
anumit numer «le rotații. Din cousulerenle de ordii practice. esie 
neresar tu numărul de rotații ale arcului să Пе de m puțin 5.5. 
adici arborele саке trebuie să se rotească de la inceputul si 
pinà la sfîrșitul întoarcerii lui de cel puţin 5.5 ori, deşi pentru 
mersul ceasornieului în curs de 24 de ore pot fi suficiente aproxi- 
malv 23,5 rotații ale casetei Celelalte rotații reprezintă un fel 
de rezervă, care fereşte ceasornicul de oprire, pentru cazul cind 
s-ar uita să fie intors la timp, precum si mai ales peniru са 
partea cea mai eficace a arcului, al cărui moment variază mai 
puţin? revine tocmai primelor 3,5 desfüsurüri ale arcului strins 
complet, celelalte rotații dind un moment de funcţionare mai 
mult sau mai pugin micşorat. 


Regula Rentru a obține numărul necesar de rotații ale 
casetei, suficient pentru o durat de functionare. normală rezul- 
lata dintr-o singură intoarcere a cedsornieului, in casetă trebuie 
st se afle cel puţin 10.5 şi cel mult 12,5 spire ale arcului, in- 
clusiv spira mică de pe arborele сакегеї, 


Un număr mai mie! de spire- wati că arcul este prea gros 
sau prea scurt, un număr mai mare — că el este prea subțire 
și prea slab, Numărul cel mai mare de rotații ale casetei sc 
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obtine alunri.cind raza interioară rpa arcului neintors din casetă 
du 110, a) va fi egală cu raza ra a атеши sirina complet 
tig. 110, b). 

—  Aceste considerajir practice si simple privind grosimea, lun- 
Tinea si numărul de rotații ale arcului, numărul de spire din 
wel ete. coincid cu calculele teoretice. de асеса ele pot servi 
senasornicarului са o îndrumare, destul de sigură în munta să. 

4 Repararea unui are 
rupi (plesnit) se. admite 
numai in cazurile CX- 
tepționale, cind nu exis- 
(а. posibilitatea obţinerii 
inui are поп. Dupà eum 
s-a arălat, in cele mai 
frecvente cazuri se rupe 
spira interioară. Atenpia 
теа mai mare la această 
operație se acordă reve- 
Mimi unei părți mici a 
arcului din spira inte- 
rivară, avind o lungime GNE i 
Me 15—90 mm. Pariea necesară pentru. disoozitivul (oehiul) de 
fixare a arcului (2—3 mm) se revine ріпа la roșu, заг pentru 
Test revenirea arcului se micşorează treptat pentru а l'ransmite 
celeilalte părți a arcului o trecere gradatä de la partea revenitü 
înspre partea călită, | E | 
Pantea revenită a arcului se curăţă de arsură sí se lustruieste, 
"deoarece cea mai mare frezare va avea los între spirele imte- 
rivare ule arcului, După executarea ochiului de fixare, cea mai 
mare importanță аге forma согесій a spirei. Indoind inceputul 
'spirei cu 90, continuarea infásurarii se face (nu prea strins) la 
о maşină specială pentru lufisurat arcuri și, În caz că aceasta 
lipseşte, eu ajutorul cleştelui patent se dă forma necesari, 
“deoarece o Ispiră nouă, ea și întregul arc in ansamblu; trebuie 
ха aibi o formë corectă de spirală, Un arc hine revenit, cu spire 
confecționate corect, poate servi destul de mult timp, „Intoar- 
cerea pe dos” a arcului, ca si nituirea lui, sint munci absolut 
inutile, j ; | 

| Pentru а confec(iona Ü врїгй NOUĂ ȘI pentru introducerea 
arcului in caset trebuie să dispunem de o mașinii, агйїа!й in 
Tig. 111. Ceasornicarul o poale confecționa singur, fără eforturi 





ia. 410. Arc în stare. desfásuratà şi in stare 
sirinsă 


138 


deosebite. Oricit de curios ni s-ar pue totuşi mulţi ceasorni. 
cari nu întrebuințează această mașină atit de simplă si extrem, 
de practică. Mai jos se deserie folosirez ei: 

a) arcul d se dă într-o parte. Aceasta permite rotirea spre 
dreapta a axului eu roata din(atá b cu clichet; 

) spira interiosră a arcului se fixează bine pe irligu] 
virfului a, iar ochiul de fixare exterior al areulni — de sirligul 
pirghici e; 





Fig. 111. Maşină pentru arcuri : 
@ = Мі е ри spire mari, mijlocii ri Loy) и cirllge de dreapta gi de stinga, oc- 


Kg Pet A o paf 
Шш; e — u pentru 
; g — pares de lixare а maşinii in menghină 


cesars contectlonieit (li i) arcului ; b — гоа! 
d c arc тіс, care se р asează la schimbarea 
ld de fixare a arcului; f — ax eu mani 


с) stringind arcul între două degete ale miinii stingi, axul 
se roteşte en manivela f, їп гіпа arcul pînă la refuz; 

d) apropiind cît se poate de mult caseta de arcul strins, 
arcul d se aduce în poziţia lui iniţială; partea exterioară a arcu- 
luj se introduce în interiorul casetei; clichetul с, părăsind roata 
dințată b, permite axului să se desfăşoare înspre stinga împreună 
cu arcul — acesta ráminind în casetă, 

Regulă. Răsucirea arcului pentru introducerea lui іп ca- 
setă sau la confecționarea unei spire noi trebuie să se ia incet 
şi uniform, ungind іп prealabil spirele interioare cu ulei. 




















CAPITOLUL VII 
MECANISMUL DE INTORS 


„Dispozitivul din ceasornice care serveşte la întoarcerea arcus 
ii şi la mutarea minutarului si a orarului se numeşte mecanism 
ie întors (remontoar) Acesta este compus din pirghii, roti, 
langă (ax de întors) cu coroană (buton) si din alte piese. 
Construcţia mecanismului de întors la ceasornice are fors 
iele cele mai variate, In prezent se cunosc aproximativ 300 de 
uri de construcţii ale mecanismului de întors, întrebuințate 
diverse mărci de ceasomice, 


1. CONSTRUCŢIA MECANISMULUI DE INTORS 


Mai jos se arată tipurile caracteristice de construcţii ale me- 
nismu:ui de întors. 

In fig. 112a şi 1125 sint arătate construcțiile practice ale 
anismului de întors, care fune(ionenzá bine, întrebuințate 
lecasornicele „Pobeda“ si „Zvezda“. 

In fig. 112a este nrátat mecanismul de întors al ceasornicului 
Pobeda*. 

_ In fig. 112b este arătat mecanismul de întors al ceasor- 
Micului „Zvezda“, în poziţia de întoarcere a arcului, 

In fig. 113 este arătată construcţia mecanismului de întors 
easornicelor cunoscute sub marea „КС“. Roata orarului lip- 
ieste în figură. 

In Jig. 114 este arătată construcţia mecanismului de întors 
folosit la ceasornicele de buzunar marca „Zim“, Roata orarului 
pseşte în figură. 

In fig. 115 este arătată construcția mecanismului de întors 
întrebuințat la ceasornice de mină de calibru mic, 

Mai jos sint arătate detaliat: construcţia mecanismului de 
їпїогз, cefeetürile care se pot întîmpla si înlăturarea lor. 
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A i nei ; Н — pinjan rementoar (de Imtara) ; C — 1 i NUES Aa \ 
гема ШЫЛ, pirghilei de: intorg : АДЛ ЖҮ ти Vr pert peo 
гїнїн de la A arütütnarele ; Hf — сщш Пхаіотоиі с — fixator (puntea са: 
TS HA ^ К — Te] de mitat nrátidoarele ; £L: — roata schimbătoare cu 
рш АГ — pinlonul minutarulul г N — roata orarului 





Fig. 102-0. Mecanismul de. intor. | | | 
4 а ors al ceasornics]or marca. „Fvezda“ in 
| poziția de întoarcere a arcului Ки 


A-—sanpr:.H = її remantoür* C = | 

т майин, | j ; E - pinton alunecitor:; f) -— pir da Intos ; 
5 aM pir ҮК! МА Intors; j jo surubul pirghle] de mutat у co MAN 
fran MM рар i FF == enil fbentorului,g / Шяпјаг (pinten mecanisuiuhul de 
| li rată. іты mutat агаа одгоја г X — rorta schimbătoare cii pinton : 
— pinion. minutărului + M — roata orarului — mo 





em CU — —UHBÓ m R0 ЕЕ 










“Fig. 113. Mecanismul de 
Intors al —ceasornieului 
| marca „КС: 

= E — platan de fn- 
| sat iapa a lin 

LE — girghie de Intors; E — arail 
"pirghlei de Intors; F — şurubul 

ppirenie de mutat ar&talonrele ; 

Li] = pirphle de mutat ardtü- 

тайга; [o — tolul Tixatuiulul; 

Up — rxatorul Vp теси пів 
“mutual de Intcrs); 4 — тома de 

"mural arütütonrele; LL - ralu 

— grhimlitonre КАН M — pi- 

nionnl minutarului 


Fig. 115, Noua construcție à me- 
eaniemului de intors : 


nilon alineciior; D— pirghie de 
{пиз E— атс] fixatorulul ; Е phr 
ghle de mutat arătătoarele; (i — СШ, 
care limitează cursa. phighiel de Intors т 
J == runt de. mutat  ar&fitoareN ; 
L — rostA schlgmbitoare 


A a piangi i B — pinlan d* intor; 
С—р 











-—————ÓMÀ ————————— 
- - 


Fig, 114. Mecanismul de 
intors al  ceasornicului 
we ZI. 


| А =: апра BE = pinion de 


{тїшє C — plalon амес от ; 
fi —phrahie de intorsi E acil 
Тї ШӨ! de intors; F — ий 
pimhiei de mutat arktitoarele ; 
(d == РЕМ de mutat: ага1їїой- 
rele + = eulul Hxatorulul ; 
I — fixator (panica mecaaismulu 
de intor): A, & — roți de matat 
aritătoarele; L — rónta schim- 


biliare cu pinionz; M — plnicnul 
E ш pinion; M pin 





Mecanism си pirăhie oscilanta (fig. 110). Acest mecanism 
de întors este foarte simplu, întrebuințat exclusiv la ceaSornita 
ieftine, Pe pirghia озсПопій И sc află trei roţi, acționate сү 
шш pinionului remontoar (de intors) E, angrenat eu roata 
^ Roata C este angrenată cu roata D montată pe arborele case ei 
In momentul cînd se intoarce arcul, pinionul remontoar si roţile 
B, C, C' si D sint puse în miscare, roata C" rotindu-se în gol, 
La tragerea stángii H, pirghia 
Г, de mutat arătătoarele, in- 
depărtează pirghia oseilantă A 
51 fuce ca roata C' să se an- 
reneze eu roala schimbătoare 
i ceea ce permite mutarea 
arătăloarelor, In acest caz, 
oala C se Invirteste în gol. 
La fixarea stüngii în poziția 
pentru intoarcerea arcului, 
pirghia de mutare F eliberenză 
pirghia ascilantă, carae revine 
în poziția ei sub acțiunea ur- 
ului Ё. 

Defectüri la acest mera- 
nism simplu pentru întors 
| ceasornieul, ea. si la alte me- 
eanisme asemănătoare, se produe mai ales din cauza ruperii din- 
{Шог la roți si pinioane, a uzării treptelor e ate a jrghiei 
de mutat arătăloarele şi din cauza senbiturii prea uzate dia la- 
lină, care serveste peniru pinionul remortoar l Despre е йс 
de înlăturare a defectelor arătate mai sus, v. „Roata de intors“. 
Reglarea acționării reciproce între rojile pirghiei oscilante se face 
separat, fără roata D. 

„Încă citeva cuvinte despre mecanismul de întors. Un eeasor- 
nicar, care contecționează o piesă oarecare (stangá, pirghie pentru 
mulat arătătoarele, pirghie de întors), trsbuie să respecte neapă- 
rat dimensiunile si formele acestor piese, Aceasta va senti pe 
ceasornicar de greșeli si dificultăţi, care sint legate inevitabil 
de dorința nechibzuită „de a perfecționa” sau „de а rationaliza* 
construcția existenti. Nu trebuie neglijată nici finisarea supra- 
feţeler pieselor care se află în frecare; oiesele mecanismului de 
intors îngrijit finisate servese un limp mult mai indelunga! 
decit aceleași piese finisate neglijent. — j 
‚_ ©огоапа ştängi reprezintă la majoritatea ccasornieclor o 
singurä, piesă, dar la unele ceasornice ea este compusă din două 
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Fig. 116. Mecanism de Întors cu picghlo 
oscilanta: 
А == pirghle aschania: ВС" оН: D - roata 
sedg E — pinlon de Ure — pirghle 
de mutat arătătoarele; O — arcul pirghiel os- 
тїшї; Н — stampi; /-— rosti schiiribatoare 
cu pinion р. 4 — pinlonul minutarulul 




























| йене: capul principal de intors, în interior, sau tija coroanei, 
сарш exlerior sau coroana propriu-zisă, Capul de intors 8e 
junIcc(ioncazli din alam пай alpaca şi se acoperă cu erom. 

T Coroana se confecționează dintr-un metal moale si se aeo- 
Bera de asemenea eu eon, in functie de material, sau rámine 
jeucoperită (ducă este confecționată, de exemplu, din aur). Inde- 
pendent de metoda de eonfeetionare a coroanei, ea irebuie să se 
poleasrüi impreunii eu slanga, liber, fără un joe pronunțat, fără 
Mi atingă carcasa. 

E lie ин Їй. епі! o coroani noua pentru mecanismul de in- 
Tors, esie necesur мї se acorde atenție ca gan(ul sirunjit din čo- 
romur să corespundă in diamelru cu gulerul carcasei, suu gaura 
Min inelul carcasei — cu tija coroanei, deoarece ип [oc prea mare 
Poate duce la ruperea plangit, | 

- De multe ori, din cauza nerespectării regulilor, ecasorni- 
tarol montează o coroană foarte mică pentru intoarcerea unui 
are puternic şi invers, o coroană uriaşă peniru un аге slab, Este 
pimai гїп alinei cind o coroană foarte mică gi îngustă este mon- 
tatii prea aproape de carcasă, îngreuuind astfel intoarcerca 
peusornieului. 

D 

2. STANGA 

| Cu toate că luneţiunile pe care le îndeplineşte stanga in 
mecanismul ceasornicului par a fi foarte simple, cea mai mică 


Wefecinre a acesteia уз avea un efeet defavorabil asupra in- 
"loareerii ceasornicului. Cea mai importantă cauză care dute [а 
"seosleren din uz a pinioanelor de intors și alunecütor, cum şi la 
functionarea defeetuoasá a mecanismului de intors in ansamblu 
este ajusiurea lipsită de precizie între aceste prese și запа, 
Confectionind o stangá nouă. ceasornicarul пи trebuie яй negli- 
ехе sub nici un motiv indicaţiile prezente, In general, o jungit 
"uzalá sau confecționată fürá precizie trebuie înlocuită printr-o 
ана, fără жолай: | | | 

Lo Regula, Fiecare element în parte — din cele arütate iri 
Tig. 123 cu privire la sunga — trebuie să corespundă inioemal 
cu dimenstuni gÙ forme cu тепате pieselor pentru саго 
а fost destinat; porțiunea patrată а gtangu tr гуше să, fie 
"ugustuta pentru gaura patrata u pinionului alaenecátar, lásin- 
Iu-se un joc minim, care så permuta doar deplasarea  ucestut 


gem îl 


E 


pinon de-a lungul axului. 
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ip — Repararea cesasornicelor 


- 


— In fig. 117 este arătată înclinarea pinionului retontoar 5 
deoarece diametrul gturii din pinion este ceva mai mare decit did 
merul gnlerului Ds] ştăngii 4. Din cauza acestei inclinürj ză 
писаха gaura si dinții pinionului alunecător, al pinionului re. 
montoar si ai roții А, care acționează arborele casetei: in felu] 
acesta [rer piese, prețioase ale mecanismului de întors sul чойо 





Fig. 117. Inelinarea pinionului 
de întors (remontoar) 


Fig. 118. Defecte їп confectionarea 
gtángii 


din uz. Pentru reparare, va fi 
dacă aceasta nu va da rezultatele neeesare, se vor inlocui de 
asemenea pinionul alunecător si pinionul remontoar, E 

| In fi т. Ї18 sint arătate alte delecta grosolane, inadmisibile 
ale stängii И: şanţ strunjit prea larg pentru surub si borduri in- 
pue ale ştängii (fig. 118,1), din care cauză stanga „use büliü- 
йпе е“ în platină, gaura se uzeuză repede, coroana se depileazá 
mult de la carcasă si stanga se rupe uşor, Un guler scurt pentru 
pinionul remontoar si un şanţ strunjit fari precizie im ştangă 
duce la aceleaşi consecințe (fig. 118, I. 

Apararea (zăvorirea) япан. In fig. 119 esie arătală asigi- 
Fürea coa mar primilivă a stángii А eu ajutorul surubulul-7; al 
cărui eapát intră in șanțul stüngii. La acest procedeu de fixare, 
ceasornicarul trebuie să aibă grijă de respectarea urmiülcarelor 
condiții : capul şurubului strins pină la refuz, trebuie să fie in 
contact sirins eu puniea: virful surübului trebuie să pütrundi 
SANA de adine in șanțul süüngii, fără însă a-i atinge „fundul“, 
Pierderea Slăngii împreună en coroana se produco din im gh 
ie ta prea slab sau care pătrunde prea puţin în șanțul 

„ Majoritatea ceasornieelor moderne sint înzestrat К: 
ghie de mutat arătăloarele, arătată în fig. 120, lut үа 
Sees Snp апда si serveşte şi peniru mutarea arătiitoarelor. 
lunga 4 este menţinută de ciocul pirghiei Z, însăși pirghia 
Ind ünbinatii pulerni* eu ajutorul Metrum fn tente б. Ah- 
șuruhal in са, care se аЙй în gaura platinei si în punten iară 


necesară inlocuirea вїйпдїї, iar 
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{геһше să se acorde сеа mai mare atenţie fixării gurabului pir 
ahiei de întors С. Surubul С nu trebuie să atragă pirghia de 


ezmanlajul acestei construcții constă in capul mie al şurubului, 


mutat 7 către platinti, inipiedictud rotirea liberă a pirghici, Aceste 
iese funcționează impecabil, dacă ele sint bine coordonate; 
iu slițul foarte îngust, deşurubarea şi insurubarea lui fiind difi- 





Fig. 120, Asigurarea axului de Întors 


Fig. 119, Asigurarea stingii cu | i 
Fig, 119, Asigurarea pung cu pirghla de mutat arătătoarele 


ajutorul şurubului J 


kilä, slitul distrugindu-se repede, iar la o înşurubare prea strinsi 
a şurubului ig pirghia de mutat arätätosrele, capul lui se poate 









deg 
E fig. 121, a sint arătate formele corecte ale sangului H 
"Irunjit în апда A si a cioeului роти Г Че mutat итари 
ele, In fig. 121, b sint arătate formele gresite ale acestor piese, 
Pierderea ştiingii împreună eu coroana se produce in majori- 
tatea cazurilor din cauza degurubürii de la sine а şurubului 


ГЁ 
T 





AE / 
Ls i 
| / в | r^ 
Jw 4 й 
rre 2) 
Fig. 12]. Santuri cuiale in Fig, 122. Asigurarea pirghiel de mutat 
[рк ai ap li тан i arătătoarele cu ajutorul şurubului A: 


AF — suruh de siguranță (de züvarire) А — plangi; 
= &urgbul pirehiei de mutat arütitoarele ; 
е уез ет de mitar ara vstoaree 


й — corect; h == prejit 


"pirghiei de mutat arătătoarele, ссеа ee face ca ciocul pirghiei de 
mutat nrălătoarele să insă din запи! апаи, permipind ca acesta 
in wmä să cadă si s se piardă, Acest neajuns este eu totul 
eliminat în cazul eonfeejionárii eorcete si al asamblärii eorespun- 
'"züloare а acestor piese, Acelaşi rezultat se poate obţine fixind 
c puntea casetei un gurub N, tăiat lateral, in forma arătată în 


b 1 
р. 122. 
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Contectionarea stàngli, Exemplu pentru stabilirea dimensinni. 
lor si ordinea de execulare a ucrüvilor. Materialul — oţel d; 
marca UTAL Se recomandă ca să se respeete — Та confectio. 
nare — dimensiunile elementelor stüngii după cele ale \зїйпрй 
гире. Îi cazul cind aceasta din urmă este pierdută sau precizia 
dimensiunilor ei este dubioasă, ledare element în parte trebuje 








gam 
7 


ы =i] 





à Fly, 123, Ordinea operațiilor la confecționarea stáugil + 

a — Вои рт ОГ, pentru stren]it «= siraniiren puietul. care Ей ana ii ' "Em 

ți platină {с — оця. Пип жш; ш = rir rca gulerzului (герге) VoL eniti al 

niara; E - sirunjirea шеги pentru  pinionul лја Mor: f = "mille pali pátrate : 

g = Srunjirea зп иш pentre asigurarea stingil; A — sirunjiren fusidu lurg : d sirumjirea 

părții dia ЖШ unde urmeszi-ss me fale Mei. f tăierea ениш ; o = lotul de [are n 
axului in memphina. de mini pentru faierea Tiletulul | 


ajuslat ерасі, respeetind pentru aceasta ordinea de strunjire 
indicată in fig. 123 adică: la inceput trebuie să se determine 
lungimea п а slüngnu, apoi trebuie strunjite elementele b, c, d 
cic. Ganjul g se execută, eu ajutorul unui cuţit de strung (v. 
fig. 184, d), iav fusul e se lustruiestc, 

Piliren părţii patrate f eu ajuiorul. pilei, pe nn. butue de 
lemn, fără repere; numai „din ochi“, dă rezultate proaste, Re- 
comandäm ca pilirea părții palrate să se facă pe sirung inire 
virfuri, folosind drept reper о bridă fixată pe slangi, Asezind 
brida eu gurubul in sus, se pileste stanga intr-o parte; mutind 
brida cu şurubul in jos; se pilesie partea opusă; eu şurubul 
шаша — partea а I-s; cu şurubul inapoi, — partea a IV-a. 
Această metodă de pilire dă rezultate bune atunei cind dimen- 
siunile părţii pătrate sint mici, Pilirea se face eu o pilă avînd 
ТРОЕ і: 7m 


In Р.К, corespunde mărcii OSG 7, conform. STAR 1700-50 NIT). 


14% 




















пргаѓа(а. laterală netedă, pentru a nu deteriora pragul pe cure 
se montează pinionul, Suprafețele părţii patrate / rel uie să fic 
]repte, absolut netede, fără ridicături st adinci(uri, 
О bună pilire de finisare se ob(ine eu ajutorul unei role 
fig, 124), fixate în suportul strungului la o distanță de 2—3 
dle stangă. O parte a pilci alunecă pe rola f, fixată iu neclasi 
Man cu axul, iar cealaltă parte pi- 
esie parica patratá. — 

D  Parica pătrată a ştiingii la meca- 
Wismele. de intors ale ceasornieelor se 
[гелеллй la mașina de frezat. În gon- 
Ш( unui atelier de ceascrnicárie, 
Brest lucru este nerealizabil. Un cea- 
sornicar eu experiență reuseste să pi- 
lească bine parlea patratà pe un butuc 
de lemn, бай axul într-a menghimă 
manuală eu piulitá future (v. Fig. 3, d). 
Lo Fo'osind риа [ииге en punct de reper, aceasta este pusa 
în patru poziţii: cu fluturele în jos, in sus. inainte si înapoi, 
Pentru a obține obişnuinţa necesară la aecas.ü operație, &easor- 
nicarul fără praetteá trebuie să inecapá cu precucrarea unei sting 
din sirmă de alamă, iar apoi а uneia din atel. 

Ne gula Dacă este песет strunjirea vrenmet stint scarile 
Pentru ceasorniee de mini, trebuie вй se strumjased in primul 
rind partea i (fig. 123), sd se taie filetul «st apoi să se sirun- 
“irască celelalte parți ale stüngit. 





Fig. 124, Кой peniru pilirea 
părții pătrate 2-gtánar 


3 ROTILE MECANISMULUI DE INTORS 


Desi roțile mecanismului de întors nu reprezintă o verigi 
“în mecanismul roților dinţate ale ecasornicului. саге să influențeze 
"direet asupra Tuneţionării ansamblului format din mecanismul 
de mers si balansier, totusi importanta lor in meeantsmul сей- 
sornicului este foarte mare, După cum se stie, коре imecanismu- 
“lui de inlors servesc pentru răsurirea arcului și pentru mutarea 
ară lătoarelor. | pd 
Numărul roților care iau parte la această operaţie. variază 
"de la 4 lu B, coca ce este în funeţie directi de calibrul ceasornic» 
“lui, de eonstruetia mecanismului de întors si de calitatea ceasor- 
шешш insuşi, 

Toate roile mecanismului de întors, mürebuinfate la riüsu- 
cirea arcului, sint supuse; în limpul funcţionării lor, la tensiuni 
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destul de mari, din саге cauză ele se conlecţionaază exelusiy din 
o[el, se călesc si se revin pină la culoarea bruná-galbeni. 
Numărul dinţilor şi profilul lor sint foarte variate la cen- 
sornice de diferite mări, Există roți la care dinţii sint oblici. 
ascuțiți, semiascuţiţi si așa-numiții „dinți de lup“. : 
Angrenajele roţilor mecanismului de întors aparțin 1а an- 
grenaje de importanță secundară, de aceea replarea acţiunii 
гесісргосе a acestor roţi nu prezintă dificultiii 
importante pentru ceasornicarul reparator, De 
reguli, în toate cazurile, cind este necesară 
alegerea unei roji noi în locul uneia lipsi, 
trebuie pornit de la faptul, că mărimea pasului 
intre două roți eu diametre diferite ar fi [osi 
identică, pentru a evita ea angrenarea să fic 
defeeluoasá, sacadală și neuniformă, 
Roata de intors (fig. 125) se roteste pe 
о buesá specială de otel, în formă de incl, 
| sau pc un prag frezat al punţii, Ea trebuie 
на se raüfensen absolut liber eu un joe minim; un joo cxecsi 
se înlătură prin strunjirea suprafeţelor de jos ale bursei, a inelu- 
lui de oțel sau a suprafeţei exterioare de pe pragul frezat ul 
punţii. De multe ori este necesar să se lucreze la această roată 
pentru inlocuirea unuia sau а mai multor dinţi. La inlocuirea 
unei roți rupte printr-o altă roată, trebuie să se aleagă ronila 
nouă cu același diametru, profil al dinților ete. La repararea 
unor dinji rupji ai roții, se pilese locaşuri în formă de „ebadă 
de rindunică“, în vare sa introduc bucăți de oțel care se lipesc 
apoi eu un aliaj de lipit rezistent. Pentru aceasta se mai poate 
folosi o bucată de roată veche; eu dinţi identici, După termi- 
narea finisării si eurá(irii dinților, roata se păleşte, se rectificä 
şi se Iustruieste, Un dinte radial rupt într-o roată de intors poate 
fi moniat cu filet într-o gaură străpunsă, execulată în acest scop. 
La multe ceasornice roata de intors este prinsi eu un surub 
de punica casetei, şurubul avind un filet de stinga, Demontind 
uiu asemenea mecanism de ceasornic, acest amănunt nu trebuie 
stăpal din vedere; altfel se poate rupe filetul sau capul şurubului, 
„Monta caselei D se montează pe pragul pátrat al arborelui 
(fig. 126) si se fixează pe el cu ajutorul unui surub sau a ünci 
раце C. Dacă pragul este inalt sau gaura din roată este de- 
ectati, roata mu se mai Invirteste paralel ca puntea, eu se dezan- 
Breneazà periodic eu roala de întors, fie ridicindu-se cu o parte, 
Hie cobarind eu partea ccalaltă, sgiviiud. puntea cu dinţii ei. 





Fig, 125. Roata de 
Intors ceasornicul 
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1 Pentru reparare, sub capul şurubului sau al plăcuței se pune 
'o.rondelá, gaura рашай a гоі îngustiadu-se din cele patru 
"pürli cu ajutorul unei dálji. Din(ii rupti se recondiţionează după 
metodele indicate pentru roata de intors. WE 
| O reparație care se intilneste foarte des este uzarea pragului 
зап a inelului de pe puntea casetei (fig. 127, п), pe care se ro- 


Ed = 
T 


teste roata de întors. Peniru reparare, pariea din prag se sirun- 





Fig. 127, Repararea pragului ire- 


j li ca- 
Fiu, 126. Fixarea ro[li ca zal al punţii 


setei cu ajutorul plăcuței C 


deste la strung după eum este arătat în fig. 127, b; apoi se strun- 
“ieste separat un inel de otel sau de alamă e i se presensi ре 
pragul b. După ultima opera(ie, pragul eu inelul montat pe el 
“pate arălat in [ig. 127,4. Aceeaşi metodă de reparare a pragu- 
"rilor uzate pentru roțile mecanismului de intors se aplică si la 
pirghiüle oscilante A (fig. 116). : NES = 
Plăcuța de fixare a roții de intors: Plăcuța de fixare. (fig. 120, C) 
"ca și şurubul serveşte pentru fixarea roții de intors prin inguru- 
- barca. plăcuței, sau surubului pina la refuz, altfel roata se aate 
“slăbi treptat. In fig. 126 este arătat un guler seuri Ё de pe 
"arborele casetei A, Dacă gulerul E al erborelui А nu va ieși 
"afară deasupra punţii, roata casetei va fi presată către [ДЕЧ d 
ceca ce va face imposibilă rotirea sa şi rásueirea arcului. Acest 
defect nu poate fi reparat, Arborele casetei trebuie inlocuit eu 
unul лоп. je ven ЗИ Хр 
| Là repararea si alegerea unor roţi noi (a casetei și a тош 
de întors), atunci cind este imposibil ва se aleagă о гоаій гат 
punziitoare, sc admite moularca unor гой eu modul diferit, 
Totusi ceasornicarul trebuie să realizeze о angrenate eit mai bunä 
a celor două roți, o rüsucire lină a arcului; fără Selirţii turi" șI 
“fără blocarea mecanismului de întors, contribuind la aceste ope- 
ra(ii cu iniţiativa sa proprie; | 
Pinionul de inlors (v. fig. 125, B). Be intimpla са la Р МАМЕ 
ment dal să se înrăuliţească angrenarem corectă intre pinionul 
de inlors B şi roala de întors C, acesta ;seApind* fie din cauza 
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acobiturii uzate din platină, fie din canga uzării dinților la год; 
sau lu pinionul de intors. Acest defeet se poate înlătura introdu. 
cind o vandelă subtire de alamàü „1 intre pinion i acul Lua iuri 
gula(á din platină, | 1 

Vinionul alunecator ‘v. fig. 117, C) este supus la sarcini mari 
execulind două fune(iuri: find in angrenaj eu pinionul de intors 
la roürea coroanei prin intermediul roții de intors și al гой pa. 
setei el rüsuceste arcul, iar la iesirea din angrena] си pinionu] 
de intors el mută arătătoarele. | 

, Finionul ulunecător se deplaseazá de-a lungul stüngii per- 
mipind prin accasia: răsucirea arculul, fürá a lua degetele пе pe 
coroană, [іліп seama de sarcinile grele ale pinionului alune- 
chor, ecasorniearul -trebuie să acorde mu (à atenție peniru ajus- 
larea ingrijiti a acestuia cu loate piesele cu care vine in contaci 
şi mai ales eu partea pătrată a stüngii (Fim. 123, f). 

Піпі oblici, uza(h ab pinionului si ai pinionului de intors 
nu pol fi repara(i, dar ci mai pot Iuera satisfăcător atunet cind 
jucul dintre aceste piese si o stangá proaspăt strunjită va fi adus 
pină la minimum. | ү | 

, Pirghia de intors (v, fig. 112, D); cme nu este suficient de 
hinc reglată, prezintă cauze pentru uzarea dinților obliei ai pi- 
nionului de intars si ai pinionului alunecitor. De exemplu, ducă 
arcul 2 (v. fig. 112) apasă slab pirghia de intors, dinţii pinionu- 
lui ulunecătar si ai pinionului de intors nu se angrenrazü in 
mirege, ei numai cu virfurile lor, ceca ce lace ra ei să „зей“ 
їп momentul întoarcerii arcului, Aceeași situație se prezintă şi 
atunci, єсїшї la pirghia de Intors lipseşte jocul vertical. Se mpi 
intimpli ea funcționarea pirghiei să fie deranjati de virful unui 
surub străpuns dincolo de plalină la puntea casetei sau a roti 
centrale, Inlüturarea acestor defecte nu necesită să fie deserisi. 
,  ^reul pirghiel de întors (v. fig. 112, E) trebuie să fie clastic 
$t suplu in măsura necesaráü, (геше să lie destul de puternic; 
Гага. însă a fi rigid. | 


4. ROTILE ARATATOARELOR 


Angrenajul mecanismului arütütoarelor. (v. fig. 112 b) este 
compus din pinionul minularului, roata orarului sironta sehimbit- 
toare m pinionul. Pinionul minuiarului [se angrencazá eu rmata 
schimbătoare К, iar pinionul roții schimbătoare K intri in ah- 
grena] eu roata orarului M, Trebuie menționat că ambele pinioane 
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| 

lin-angrenajul arátüloarelor (pinionul minutavului și pinionul 
ulii schimbăloure) sint conducătoare, Таг ambele roţi (schimbit- 
{баге s a orarului) siut conduse, 

T Angrenajul mecanismului arátütourelor. Minutarul, care se află 
je piuionul său, execută 12 rotații in timpul unei rotații а огаги- 
lui fizat pe roata orarului, Prin urmare, produsul numerelor 
de dinți ai roților, împărţit cu produsul numerelor de dinți ai 
minionnelor va [i egal єп 12, adică 


E12, 12 


йу. 





n care: 
O este numirul de dinţi ai roții orarului; 
S. — numărul de dinţi ui roții sehimbáloares — — 
m. — umărul de dinţi ai pinlonului minutarului; — 
s. — numärul de dinţi ai pinionului го sehimbătoare, 
Eremplul f. Să presupunem ей (rebuie să determindnr nu- 
mnerele de dinţi pentru roțile din angrenajul. avátütoaretor, eind 
апо de dinți ai pinionului minntarului т este седа, de 
exemplu, си 12, iar numărul de dinţi ai pinionului roții schim- 
:biloare s este egal cu 10, Vom nota: 
| ОХЕ OXS j> 

mxs — 12x10 
Ox S-13x12:x10; OxS5-HHU. 


; : 


Ducă deseonmpunem acest număr în Inetori primi, vom 
găsi că: | 

A О0Ох5=25х35х5. 

| Asociind aceşti faetori În două grupe, pentru roţile O si 5, 
vom abt(ine: 


Q23345—40; C= 306. 


In felul acesta angrenajul complet va fi. de forma: 


QXS 4090р 
mws 12x10 , 


adică roata orarului va ауса 40 de dinți, ronta schimbătoare 0, 
"ninionul minutarului 12 şi pinionul roții sehimbitoare I0 dinţi. 
“Exemplul 2. Variantele de angrentie ale arütàtoarclor, Atis 
grenajele mecanismului arätätoarelor pot fi împărțite in trei 


alegorii: | — corect, 2 — invers, d — gresit. 
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La augrenajul corect, raportul intre numărul de dinți ai го 
яс mbătoare si numărul de dinţi ai pinionului minutarulii esto 
egal cu 3: 1, iar raportul între roata orarului si pinionul roții 
schimbătoare este egal cu 4: f. | 


т. 12 s 10 
Uxemplul 3. La un angrenaj invers raportul inire numărul 
de dinţi ai roții schimbătoare si numărul de dinţi ai pinionului 
minularului este egal cu 4:1, iar raportul inire roata orarului 
și pinionul roții sehimbáütoare este egal cu 3: 1. 


esu]. 


H 


и Exemplul 4. La un augrenma] gresit, deosebirea lui de angre- 
najele arüiate mai sus se vede tler din urmüloarele exemple: 
sa 45 


Ox 35x48 48x24 32x48 |. 
тиз 1410 12XH  i2x10 ^ 

In felul acesta, angrenajul arătătoarelor se realizează din 
combinarea diferită a numerelor de dinți ai гоог si pininane- 
lor. Tipurile de angrenaje cele mai răspindile la ceasornicele 
moderne sint angrenajele cu rapoartele 3:1 şi 4:1. 

La eeasorniec rare, eu cadranul împărțit in 24 de ore, ra- 
portul între produsul numerelor de dinți ai roţilor și produsul 
nurrerelor de dinți ai pinioanelor va fi egal cu 24, 

Eremplul 5. Calcularea numărului de dinți la о roată, sau 
la un pini ipsi diu mecanismul arütütoarelor. Sa presupunem 
că în angrenajul arilătonrelor roata orară are 54 de dinţi, roata 
schimbătoare — 32, pinionul roții schimbătoare — 12 dinţi, iar 
pinionul minutarului m a fost pierdut; se cere ca numărul dinți- 
lor lui să fie determinat: 

OxS 54х32 


1217 


[44 р, 
ГАТА: 


LM 
12 
adică pinionul minutarului va avea 12 dinţi, 


m, 
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= Exemplet 6. Intr-un angrenaj lipseşte roata orarului 0. 5e 
bere en să | se determine nurniărul dinţilor ei, dacă 5 = 25, 
mn — 10 si х= 10 dinţi: | 
| Ох 25 
101 
C : 
471? 
Q= 48, 
"died roata orarului va ауса 48 de dinţi. 
Exemplul 7. Presupuneri că într-un mecanism al агйнйоа- 
velor .roata orarului are 48 de dinţi, pinicnul minutarului I4 
dinţi, iar roata sehimbütoare S eu pinionul s lipseşte; irebuie 
[зї li se păsească numerele de dinţi: 
| | RXS а, 
/ dixs M 
UKE n 
тҳе 71^ 
Sr ХАД 
rai fir! Saca Erie: 
adică roata schimbătoare să aibă de 31/5 ori mai mulţi dinţi 
decit pinionul, Numerele de dinţi arătate mai jos satisfac aceustă 
tondijic: 





8 35 42 49 
B 10 12 14 
Pentru angrenaj poate [i întrebuințată oricare dintro combi- 

naţiile de numere de dinţi srütate mai jos: 

48:03. 48x35 48x42 48x40, 

14X8 14x10 14x12 MXM  '' 
Numerele. de dinți la roțile şi pinicanele mecanismului 
"nrütütoarelor se stabileşte prin calcul în салш cind se pierde o 
"routá oarecare; la sfirsitul cărţii, ceasornicarul reparalor үй găsi 
о tabelă, în care sint arătate combinaţiile posibile ale numerelor 
"de dinţi la ua angrena] din mecanismul aratátoarelor, combinaţii 
"care sint folosite la diversele eeasorniec. 
| Hepararea roților arălătoarelor. Roata orarului care аге jū- 
-euri vertical si radial mai mari decit cele prescrise este dău- 
-nátoare, prin faptul că ea poate agăța roala schimbiătoare, 
Gar la unele ceasornice — capacul casetei; afari de aceasta; 
"orarul ridieindu-se va ugăţa minutarul, sau сорогіпа va agăța 


AK 
s 
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secundarul, docul vertical se înlătură prin introducerea sul 
eadran a unei saibe subțiri areuite de metal. Bucşa ro(ii огагий 
avind un joc mare pe pinionul minutarului бере inlocui 
prinir-o ана Бисэй, sau roata trebuie sehimbată еп totul. 

Jocul roții schimbătoare pe ax nu trebuie să depăşească niei 
“el limitele admisibile, deoarece roata poste agăța platina ra- 
seta sau roata orarului. Pentru a înlătura un joe exeesiv, tre- 
buie să se înlovuiască cuiul sau şurubul ps cure se roteste tonala, 

Roata peniru mulurea arülütoarelor. (v. fig. 112, JJ. Trebuie 
sä ве acorde o atenţie deosebită acestei mici roţi de otel, 
care se alla їп angrenaj cu roata schimbitoare, Ea trebuie 
за se rotească absolut liber, fără a avea însă un joe exeesiv. De 
multe ori, Find presatà de puntea mecanismului de intors sau 
de suruburi, ea constituie cauza opririi ecasornieului, Contro- 
larea тобі acestei roți eu roata schimbătoare se face din 
ambele părți, fără pinionul minutarului. Ungerea roților de oţel 
nu éste obligatorio, iar o ungere prea abundentă este dăună- 
toare, deoarece uleiul, iniinzindu-se ре platină şi pt puntea 
mecanismului de intors, contribuie la lipirea roţilor de punte, 
ceca се inlluențtază nefavorabil mersul ceasornicului. Axul pi- 
nionului roti sehimblátoare se unge eu ao cantitate minima de 
ulei, Roata orarului nu se unge, | 


4 5. CADRANUL 


Gadranul trebuie să adere strins de platină fără să aihiü 


nici cea mai mică  oseilare; el fiind Tixat cu suruburi exte- 
rioare sau laterale, liste absolut inadmisibilă fixarea endranului 
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Fig. 128. Dispoziliv pentru lipirea pieloruselor de cadran: 


A — discul peniru сайрат E — plenus; C — arc ен ЇЙЇ conie. care fixează centrul cadra- 
nulul; D — alpu cu рага pintra plciorus; E — cadran; F — arc 


cu busonne, eu plasture ete, deoarece la cca mai mică zdrun- 
cinătură a ceasornicului, cadranul se miset într-o parte, atinge 
sceuntlarul si ceasornieu| se opreste, iar in cazuri si mai rele 
cadranul deplasat indoaie axul roții seeundare. 
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| ; | 
Lo Un pieiorus гирі al unui cadran de email poate: fi inbeui ! 
“intr-un altul, fără dificultăţi deosebile. Partea eadranului emai- 
În în jurul piciorusului se curăţă cu o pilă si eu un cuţit pină 
la apariţia plăcii de cupru roșu. Exact pe locul vechi ul pi- 
Piorusului se exeeulá, eu ajutorul tesitorului, o саис а 
He care se ajustează un pieiorug din cupru roşu revenii, de 
Wimensiuni corespunzătoare, care se fixează cu ajutorul dispo- 
milivului arătat în fig. 128. Folosind о lampă de spirt eu tub 
de suflat, pieiorusul se lipește eu ajutorul anui апа] de lipit user 
fuzibil. După aceta, cadranul irehuie eura eu gri ja de urmele 
neidulut folosii la lipire, pentru a Teri de coroziune piesele de oțel 
tare se află sub eadranal ceasornicului. | 
 Lăpirea pieiorusului de cadranul metalice reuşeşte [parte 
tar, deoarece în locul de lipire cadranul se inchide Ia: culoare, 
whinr la un foc slab. Pentru a evita stricarea сайгаппцш, se 
Irecomanda ea el să бе fixat pe platină cu două sau trei puru- 
buri, plasale chiar la marginea cadranului, 


й. ARATATOARELE 


Arătătoarele ceasornieului trebuie să aibe o poziție riguros 


MTS 3 QE т. Я i 0€ - y T 
“paralelă cu cadranul si între ele. Virful minutai ului se indoale 


m" Е 


“puţin înspre diviziunile cadranului care arată minutele, Arä- 
n 


qütoarcle grosolane, dintr-un material gros, trebuie вй fie pilite 
lu partea inferioarü. Toate arülütoarele se montează strins pe 


4 
Li 


“axele lor. 


Menţionăm defectările cele mai [recxenie care se produce la 


"peasorniee din CAUZA ипе] moniari гезе A aratatoarelor: 


1. minutarul atinge — cu virful lui indoit — э! icla; cadra- 
nul sau ramai — | | 
9, orarul coborit prea jos atinge serundarul: | 
| 3. partea superioarü a mufe orarului esie strinsă de minu- 


ато montat prea adinz: 


4. muta orarului ana roata orarului atinge gaura din eadran; 

5, secundarul atinge cadranul, mufa hui Irecindua-se de gaura 
"din cadran sau de cupa pentru ulei a pietrei | 

Seeundarul, montai pe un fus foare subțire, trebuie оз 
"eu focrte multă precauție, pentru а nu indoi eit de puțin fusul 
-si a nu deteriora cadranul. Pentru a scoate ară lătorul, PEE DOIE 
папой să se loloseaacă penseta corespunzătoare (v. lig. 3,0). 


- Monturea arütütorului pe fus trebuie să зе [пей de asemerea eu 
Tonrle multă atenţie, Gaura пше arütülorulur (серије së per- 
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milă o montare sigură a acestuia pe ax, deoarece un ard Lá tan 
montat alab posts cădea Ја o sculurare intimpl | 
niului, Un ajustaj prea stitns al arătătorului prezintă pericolul 
de presare sau rupere а pietrei superioare de la pinionul secus. 
darului si de deiteriorare а fusului. 

Arütütoarele peniru ceasormiee, confecționate din otel! sau 
alamă. pot fi indeite eu ușurință în sensul neseear; trebuie doar 





dr. 


Fig, 129. Nico- 

vali peniru mon- 

larea-arátitioare- 
lor 


lig, 130. Aparai 
pentru fixarea a- 
ratütoarelor 


Fig. 131. Poansoane pentru 
modificarea dimensiunilor 
gáurilar. din arätätoare 


să se aibe grijă ca pe suprafeţele arătăloarelor să nu rămână 
urme, provocate de indoiri neprirepute sau grosolane. 
Montarea arătiitoarelor trebuie să se facă cu prudenţă, de- 
oarece printr-o lovitură puternică a ciocanului, fusurile subţiri 
ale balansierului si pietrele din monturi pot suferi deteriorări, 
In momentul, montării arülütoarelor este necesar să se fixese 
capătul pinionulni roții centrale, care iese. din piatră sau din 
punte, într-o adineiturà micii a unei nicovale speciale (fig. 1295. 
Suprafața poansonului cu ajutorul căruia se montează arätä- 
toarele, trebuie să fie bine lustruită, решти a nu lăsa pe arä- 
tator zeirieturi sau adineituri. | 
, iu fig. 130 este arătat un aparat Foarte practice pentru lucru, 
Arilütoarele- se mantează prin rotirea capului şurubului 7, care 
nijioricazii pot sur 2 cu ame. | | 
Repararea aràtütoarelor. Nu intatdeauna se poate alege un orar 
eu 0 gaură саге să aibă diameirul necesar. Pentru a miesora 
gaura, se întrebuințează poansonul de stringere (Tig. 131, à); una 
sn douii lovituri date asupra pnansonului miesoreazii paura. 
Daci accasti operaţie ип este suficientă, o parte din mufa 
aratütorului se {айз exant la mijloe sau in eruce ou ajutorul 
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üloare а reason. 

































iei pile loarté subțiri, apoi se stringe din nou. Peniru a mări 
Min gaura arătătarulni, in mufa lui se introduce poansonal de 
ürgire (fig. 131, D). După есета lovituri de ciocan asupra poal- 
nului, gaura din arätătātor se măreşie, Alezarea, sau pilirea 
Hu o pilă fină a mufelor sueundarului, minutarulut sau orarului 
B [ас in menghine Celesi) speciale de stringere a aratütoarelor 
i. anexa АЛГ 15), care protejează arülülorul de deteriorări, 
Prebuie să se depună o atenție deosebită în momentul scoaterii 
Пп fixürii minutarului la lacul lui, саге se айі pe un ах enit 
H pinionulwi roții centrale, la oriee sisten de ceasornice; la 
heranisme Пе ceasornice in miniatură, această preeau(ie (терше 
Ийги si mai mult. Aceasta este neapărat necesar, pentru că 
а o apüsare laterali-oricit de slabă — asupra axului roții сеп- 
male, acesta se rupe chiar la bază, Nu trebuie sub miei un 
motiv să se fixeze minutarul eu ajutorul penselei sau ru о 
aliă scula, in afari de puunsunul special aau dispozitivul arătat 
în lig. 130. О apăsare corecti, verticală, asupra arătătorului cu 
poansonul 2 va asigura mi ajusta] Seri а! arătătorului, inte- 
prilatea axului roții centrale ŞI va exc ude in iniregiume posibili- 
iatea deteribrării fusurilor nalansierului si a pietrelor, | 

| Кериїй, In toate cazurile de fixare а arütitoarelor la orice 
meranisme de eeasornic, mecanismul trebuie agezat. intr-o nse- 
menen poziție, care sd ерте protejarea  balanster иш și а 
nielrelor de deleriorări $t ruperi. 


| 
3 7. PINIONUL MINUTARULUI 


7  Senaterea pinionului miünutarulul. La ceasorniee de tip vechi, 
pinionul minutarului este lixat pe o tijă (pivot), care se poate 
toli in gaura străpunsă a pinionului roții centrale (fig, 101). 
Pentru a seoate pinionul ninutarului de pe 1а, este suticientă 
0 uşoară lovilură en ciocanul asupra capului tijet pe саге se 
fixează de obicei minutarul. Scoaterea pinionului se face după 
се mecanismul a fost demontat în intregime, inelusiy punten 
roții centrale, independent dacă există sau nu un gaton in punte, 
In general, scoaterea și montarea pinionclui la cemsorniee de 
acest fel, nu prezintă dificultăţi deosebite. | merurile se seliimbă 
insă cind este vorba de pinionul minutaralui la un ecasornie, 
ре al cărui ax apar(inind roții centrale (pinionului central), cale 
montat pinionul minutarului. La сва тат mică imprudențä m 
mişeãrile execulate in timpul шопти вап scoaterii pinicnului 
"mminntaürului de pe axul ropi cenirale, acesta din urmă se rupe 


| 
| 
| 
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thiar le baza lui. Înlocuirea unui ах nipt este legată de mari 
greutăţi și de pierderea unui timp preţios, Pentru a nu isca să 
se тора axul, pinionul se sroate în. felul urmaütor: platina sa 
ngazi pe un suport-incl (у. anexa 4-11, 9); una sau două lovitur; 
de ciocan asupra poansonului (у. 
lim 5.0), asezat pe ах, sint sul- 
mente. pentru a înlătura de ре 
acesta pinionul minutarului, 

In тїшпєй sa praclieñ, anlo- 
rul utilizeazü un dispozitiv care 
n dut rezultate Foarte bunc: pre- 
zentat în Tig, 132, şi cure poate fi 
întrebuințat la scoaterea pinion- 
telor de orice dimensiune, Metn- 
da de folosire a dispozitivului 
rezullă elar din fig. 132. Un ass- 
menea dispozitiv se ponle contee- 
(lona ош г: cel mai important 
luciu este de а acorda atentia neersar prelucrării plăcii de 
otel e si taieturi b. 

Montarea pintenului- minutarului pe axul roții centrale se 
late ru ajutorul poansonnlui. +, fig. 5, d). asezind în prealabil 
сарш superior al Гозо гоі centrale pe nicovală (v. fig. 129). 





Fig. 132. Dispazitiv pentru scoaterea 
pintonului iminularului 


В. CEASORNICELE DE MINA 


Repararea unor eeasorniee de mină, de culibru mie. яға-пи- 
miele eeasornies de damă, este într-o anumită măsură ingren- 
паѓа din cauza dimensiunilor mici ale pieselor mecanismului, La 
primirea unui ceasornie „miniatură“ pentru réparalie, Cansar- 
uicaru! trebuie să țină «camă de fapiul că el va fi nevoit sä 
piardă mai mult timp la repararea lui. Reparind un ccasornir 
de dimensiuni mici, trebuie să se folosească un suport special 
mobil (fig. 133). Un asemenea suport webuie eonfeelionat eu 
mijloace proprii, dacă nu se găseste in comert Mecanismul nu 
Rouen (inut direet in mină find incomod si existiud perico- 
ul ca piesele mărunte ale ceasornicului să poată [i deteriorate їп- 
rimplàtor. 

Toate cele arătate cu privire la repararea, curățirea și veri- 
Hearea eeasorniceclor de dimensiuni mari se referă in intre- 
Bime si la ceasornicele „minialură”, Pentru repararea ancestor 
ceasomiee nu sint necesare senle speciale Ungerea ceasornicelor 
de mini „miniatură“ se va face cu ulei puţin (v. eap. ХІТ). 
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Din cauza dimensiunilor miei ale tuturor pieselor ceasorni- 
telor de mină şi a momentului limitat al arcului, acționarea inire 
piesele ncesiui mecanism trebuie să fie impecabilă, denarece 
tea mai mică lipsă de precizie in aşezarea spiralei, o lustruire 
deleciuoasă a fusurilor; defecte în ansam- 
blul balausierului ete. sint suficiente pentru 
СА censornicul să nu mai fune(ionexe bine 
sau cuar să se oprească complet. 

© Ceasornicarul va trebui să renunţe să 
primească in reparație ceasorniee de mină, 
fabricate de firme străine, al căror aspect 
exterior este Гоагіе frumos, însă la care 
calitatea mecanismului csie necorespunză- 
| pare, Intregul mecanism este asamb at in- 
ire două platine stantate, majoritatea piese- 
or sint de asemenea ștanțate, fără niei un 
fel de finisare, ancora, roata ancorei şi ba- RI 
lansierul acestor veasorniee reprezentind doar copia acelorași 
piese de la un mecanism obişnuit de desteptütor; kapansin 
“oscilează, ta si la un desteptütor, in şuruburi chernäre de оје , 
-fusurile iuturor roților se mişcă în lagăre de alamă; ceasorniceje 
"nu au nici o singură piatră. Se întelege că MI a tolea ape 
"de ceasornic miniatură simplificat, este un instrument de mäsu- 
rare а timpului foarte puțin sigur, 





Fig. 133. Suport pentru 
asamblarea ceasrnice- 
lor de calibru rrilc 


11 — Repararea censornicelor 





CAPITOLUL ҮШ 
ASAMBLAREA MECANISMULUI CEASORNICULUI 


4 Asamblarea mecanismului ceasornicului reprezintă faza de 
lucru cea mai importantă si de răspundere, eu care se incheie 
procesul de reparație, Mesterul ceasornitar trebuie să privească 
această muncă cu cea mai mare seriozitate, | 

De multe ori eeasorniee asamblate și montate În carcase re- 
fuzi cu incăpăținare să „meargă“ sau „merg“ rău, oprindu-se, 
cu toale că {оше piesele au föst verificate, curățite, iar cele 
uzale sau rupte au fost inlocuite cu piese noi. Prin urmare, 
undeva in mecanism ап apărut deficienţe serioase in timpul 
procesului de asamblare, care obligă pe ceasornicar să se ocupe 
de ele, să le găsească si să le înlăture, 

. In cap. V, in $ 2, „Repararea“. s-a dat o regulă, conform 
căreia: piesele mecanismului trebuie si fie examinate indată 
după demontarea ceasornicului, constatiudu-se starea lor. Acum. 
la asamblarea ceasoruicului trebuie săi ne ghidăm după regula 
iritare : | 
. 4Wteguliü, La așezarea și firarea puniilor, rotilor, arcurilor 
şi a altor piese ale mecanismului este necesar sd se controleze 
dacă există jocul necesar, daci acțiunea arcului este suficient 
de puternică, dacă suruburile sint bine înșurubate şi dacă nu 
аи rămas nereparate deteriorări la vreuna dintre piesele me- 
cantsmului, neobservate la demontarea. 

Acest al doilea control este pe deplin justificat; autorul 
s-a ronvins de acest lucru în munca sa practică de zi cu vi. 


In funcţie de mărimea mecanismului, platina se fixează pe 


"n inel-suport (v. anexa 4-11,95. Mecanismul cu suportul este 
tinut in loe eu degetul arätätor si cel mare al miinii stingi, in 
шир ce mina dreaptă este nocnpata eu montarea punților, intro- 
ducerea suruburilor, controlul Jocurilor ete. 
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1. ORDINEA ASAMBLĂRILOR 


Asamblarea se face in următoarea ordine. 

1. Introducerea arcului de mers si a arborelui in caselă, 
ungerea, fixarea capacului (inaintea fixürii capacului este месе 
sar să ne convingem dacă dispozitivele de fixare а arcului sint 
bine prinse de cirligele casetei şi al arborelui), 

2. Montarea pieselor mecanismului de intors, 

3. Montarea casetei şi a punţii, 

1. Montarea ro(ii centrale si a punţii. 

3. Montarea roţilor intermediară. a secundarului, a anrorei 
sp a diferitelor punți, 
| Regula Inainte de a stringe definiiiv cu şuruburi o punte 
'ouretare, |izind-o pe platind, trebuie să ae convingem daci fu- 
urile se află їп găurile platinet și a punţii sau în găurile pic- 
trelar şi numai дарӣ ce ne-am convins de acest lucru, guruburile 
se string pind la refuz. 

Montarea fusurilor in găurile pietrelor este o operație foarte 
importantă de asamblare, care reclamă o precauție mare pentru 
а nu rupe sau deteriora pietrele si fusuvile în același timp. 
Trebuie să se menţioneze că există mecanisme de ceasornice, 
“la care caseta si toate celelalte roti ріпа la roata ancorei inclusiv 
"se găsesc sub o singuri punte, sau intregul mecanism al rc(ilor 
“se găsește sub trei punt, după cum se poale vedea la ceasornieele 
n2alut* (v. fig, at), 
| б. Montarea pinicnului minutarului pe axul roții centrale 
(fusul axului trebuie uns in prealabil în locul unde el se invir- 
"teste în platină), 

i. Montarea гоі de intors, a ro(ii casetei şi a clichetului. 
8. Uontrolarea Lluneționării roţilor pentru întors şi a goților 
"pentru mutarea arătătoarelor cu pinionul minutarului. 

9. Fixarea în platină a plăcuței еп diatră pentru balansier, 
10. Fixarea ancorei si controlul interacționării ei cu roata 
LATICUOTCI: 

11, Fixarea regulztorului si a plăcuței pe puntea balan- 
'sierului, 

12. Fixarea spiralei pe balansier. 

| li, Fixarea eolosnei spiralei pe puntea balansierului si mon- 
"tarea spiralei între stifiurile regulatorului, 

14. Introducerea uleiului in pietrele balansierului, ale an- 
соге, pe palete si în lagărele fusurilor roţilor, 
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15. Montarea [ш locul lui a balansierului împreună eu puntea 
(fig. 134). Puntea balansierului se apucă cu o pensetü si se 
ridică în sus. Spirale, întinsă în forma de pilnie, trage după еа 
balansierul, Indreplind puntea în poziţia necesară, РР este 
lăsat in jos pe platină, observind са elipsa să intre în seobitura 
Furei iar. fusul de jos al axului balansierului sä pătrundă in 
gaura pietrei, Gontinuind menţinerea punţii balansierului eu pen- 
| seta, spirala trebuie adusă 
vof. sub obada roții — centrale: 
FE IE după aceea puntea se fi- 
A хсахд la locul ci. 

Fusul superior nu pă- 
iunde intotdeauna indai 
in gaura pietrei, de aceea 
nu trebuie să se stingă su- 
rubul punţii definitiv luind 
toate măsurile de precauţie. 
Apüsind usor partea din 
spate a punţii, ас observă 
ca oscilațiile  balansierului 
Fig. 124, Montarea balansierului cu puntea SÀ nu se oprească, După ce 

ne-am convins că fusul а in- 
irat in gaura pietrei! puntea se insurubeazá definitiv. Operajia de 
montare a punţii si a balansierului la locul lor este una dintre 
cele mai importante, care cere ceasorniearului reparator maximum 
de atenţie, 

1б. Verificarea jocului balansierului, verificarea preciziei de 
montare a spiralei, a poziţiei ei intre stiflurile regulatorului. 

17. Introducerea mecanismului in inelul carcasei şi fixarea 
lui în suruburi. 

.. 18. Introducerea stüngii (arborelui ce întors) cu coroana, 
fixarea si încercarea funcţionării ei la mutarea arătătoarelor, 

19. Verificarea amplitudinii ceasornicului cu arcul răsuci! 
eu 1—1,5 rotații. | 

20. Montarea гоп oral Iur, а cadranulut si n arátatoarelor. 
La majoritatea ceasornieelor roata sehimbàütoare se monleazá o 
dată eu piesele mecanismului de intors. 

Fixarea cadranului şi a arătătoarelor in mecanisme este 
recomandabil si se facă, acolo unde acest lucru este posibil, după 
montarea si fixarea arborelui de întors, Sint frecvente cazurile, 
cind la fixarea arborelui de intors, pinionul alunecător iese din 
angrenajul lui cu pinionul de intors şi cu pirghia de întors, In 
acest eaz, ceasornicarul trebuie să depună o muncă in plus să 
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Ја precizia mersului in curs de 





|! seoatil arütütourele si cadranul, să aseza la locul lui pinionul alu- 
neeütor si să fixeze din nou cadranul si arătitoarele, 


21. Fixarea ramei eu geam si a ecnaaenlui carcasei, 

22, Ultima operate este reglarea $i verilicarea ceasornicului 
24 de ors. 

In atenția meşterului reparator, Acsastă ordine de bază la 


asammblarea mecanismului unui eeasornie poate suferi modificări 
"parțiale, in funcție de eonsirue(ia ceasornicului, numărul si forma 
“punților şi a altor particularități ale mecanismului, 


2. CARCASA CEASORNICULUI 


Aci (терше să зе arate că ceasornicarii acordă o atenţie 


insulicientă carcaselor ceasornicelor, ceca со are consecinte ne- 


favorabile, Bine înțeles, un meşter ceasornicar este interesat ca 


ceasornieul reparat de el să funcţioneze bine şi timp cit тла tn- 


delungai. Se intimplă totuşi de multe ori, ea un eeasornie bine 
reparat fund montat într-o carcasă de proastă calilale să se 
cpreasea din funcționare după un timp scurt. Inainte de а intro- 
duce mecanismul in carcasă este necesar ca spaţiul interior si 
gulerele carcasei să fie curü(ite cu griji de praf si murdărie, 
Trebuie să se acorde o atenţie deosebiti la ajustürile ramei si 
rapazulur pe inelele carcasei; precum şi a geamului in ramă şi 
а ramel însăși, deoarece ajustările neetanse Ў carcasă due la pă- 
irunderea prafului în interiorul mecanismului, Praful páirunde 
foarte usor într-o gaură prea mare din gaura carcasei in care se 
roteşte stanga [tija remonioarului). Praful, pătruns în mecanismul 
ceasornicului ramine lipit, în primul tind, pe părţile unse eu ulei, 
se amestecă cu el si se transformà într-o pasta consistentă s lipi- 


 tioas, саге are о acţiune dăunătoare nu numai asupra mersului 


ceasornieulut, dar şi asupra pieselor de oţel si de alama. О carcasă 
Care gre o gaură prea mure Іп care se invirteste corboana CU stanga 
de "intors si de mutat arátütoarele, sau la care capacele nu se 
inchid etans, unde rama eu geam are un joc, duce în mod inevi- 
{аһ la imbiesirea meeanismului eu praf, | 

C'eanmul de sticla fixat slab în гата, trebuie să Tie consolidat 
sau inlocuit printr-un geam din тава plastică (plexiglas), Un 
geam de plexiglas, moniat etang în ramă, nu va lăsa să pătrundă 
in mecanism nici praful, nici umezeala, Un geam care joaeá în 
ramă, o ramă montati neetans in curcăsă, rame si capace cu 
crăpituri vizibile, саге lasă să treacă pralul, trebuie să fie repa- 
raie. În general, о carcasă de calitate interioară trebuie înlocuită 
sau repararea ei trebue încredințată unui specialist. 
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Intr-o gaură prea mare pentru șiangă trebuie să se Dreseza 
о huesl sau aceasta ерше lipită cu un aliaj de lipit usor Fuzibil, 
Dacă carcasa este compusă diu două jumătăţi, buesa se кочи jest 
in аза Tel, incit marginile gulerului ei să acopere in intregime 
gawa din carcasă, iar slanga să se rotească in ea cu un joe minim. 

Ceasornicarul reparator trebuie să mai aibă griji si de acele 
"defeste ale carcaselor care nu asiguri o fixare bună a mera- 
nismelor in ele. La ceasornieele de mină, pe supratetele subțiri 
ale eareaselor stanjate se formează deseori adiucituri mai muli 
sau mai puţin pronunţate. Du cauza unei miscări bruste cu 
braţul, ceasornicul se opreste deodalà si tot а de neéastenptat, 
fără nici o cauză УШЫ, cl începe din nou să functioneze co- 
rects cauzele opririi si reluării mersului acestui censornie sinl 
loarie simple. În momentul cind ceasornicul se află in pozitie 
verticală, unul dintre suruburile balansierului vine în contaci cu 
Fundul unei adiucituri din carcasă, care se află їп dieptul balan- 
sierului, si se blochează in ea, сега ce face ea ceasornieul să sc 
opressed. Îndată ce mecanismului i se sehimbàü poziţia într-o 
parte balansierul elibera! va incepe să-si continue oseilatüle si 
ceasornieul va merge ea si inainte. 

 Adineiturile din carcasă trebuie să fie inlălurate cu aju- 
torul unui poanson convex, avind diametrul si lorma гогеѕри- 
zütoare, iar mecanismul trebuie fixat bine cu suruburi în carcasă. 

Un alt caz analog. Un ceasornic de mină merge atunci cind 
stă culcat pe masă si se opreste cind esie pus la mină, Cauza 
opririi este capacul subțire al cutiei, care areuieste. Chiar la un 
сопіасі slab cu braţul, capacul se indoaie spre interior apăsinul 
asupra mecanismului: atinge regulatorul si puntes balansiernlui, 
siringe si blochează într-un fel fusurile balansierului intre pic- 


ire, Fireşte că un balansier lipsit de joe; se opreste. Indată ec 


ceasornicul este scos de pe mină, el isi continuă mersul lui care 
а fost intrerupt. Capacul slab trebuie reparat, ceruisindu-l in 
partea interioară cu ajutorul unei scule rotunde si netede. 
Terminind secţiunea privind asamblarea mecanismului eca- 
sornicului, considerăm că este necesar să alrazem atenția eeasor- 
niearuluj ineepálor, prevenindu-l de prejudecata care există la 
mulţi posesori de ceasornice, după care ceasornienri lipsiți de 
conșiinciozitate scot din mecanismul ceasornicului pietrele. „de 
valoare”, inlocuindu-le cu lagăre de alamă, care nu costă aproape 
nimie, O asemenea părere este bine inteles greşită. Acest lucru se 
explică foarte simplu, După spargerea unei pietre fragile, fic 
din cauza lipsei de experienţă sau a unei grabe inadmisibile, 
he din cauza unei asamblüri defectuoase a mecanismului, cga- 
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оса este de multe ori pus in situația că пг outind procura 
E \ m um lagăr de alamă, Bine ш= 


kanoi о acceaşi рїаїгй, să monteze 4 5 Мр гу ЕЕН: 
teles valoarea calitativă a alamei Гаа Че рата este diferită 
peniru mersul ceasornicului, În general însă, se site că Se 
cunei pietre este alit de neinsemnal ineit потат timpul pierdut 
еши o азе de înlocuire nu poate nici pe departe compensa 
De сеазогпїсаг de „furtul? pietrei, vădit neon venabil pentru el, 
КО Mai ircbuie (innt seamă şi de faptul că esie imposibil de 
aconte din montura din punte sau din platină о piatră fari 
a o deteriora, iat stricarea monturii, pentru a siura” о piatră 
саге crapă sau se distruge si devine inutilizabilă este, evident, 
“ТИҢ + ratiune. 1 
pis s шыш din nou ca asamblarea neeanismului PERRO 
micului să fie făculă cu toată atenţia şi grija, iar in ар сга 
о pialră spartá va irehui — sub їог{а Imprequrám lor ДЕ zisă 
“printr-un lagir de alamă, proprietarului seasornienimr să 1 аз 
“aducă la cunoștință acest lueru. 
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CAPITOLUL IX 


VERIFICAREA PRECIZIEI MERSULUI UNUI CEASORNIC 


La verificarea preciziei mersului unui ceasornic reparat se 
poate porni numai după ee există certitudinea că intregul me- 
canism al eeasornicvlui este in bună siare, адісі sistemul de 
roți şi toate piesele ansamblului format din mecanismul de mers 
și balansier se află intr-o stare care este in conformitate cu 
regulile indicate in capitolele respective. Dacă in mecanismul 
ceasornicului ац fost trecute cu vederea unele nereguli (dezechi- 
librul balansierului, montarea neprecisă а spiralei etc), esie ab- 
solut inutil să se înceapă verificarea preciziei mersului la acel 
ressarnrie. 

,, Свазогпієш se intoarce si se verifică in patru sau sase pa- 
ziii Verificarea se [асе după un ceasornic cu pendul secundar 
şi arălălor secundar, un cronometru, sau după un alt ceasornic 
care merge precis, 

Poziţiile in саге se face verifiearea preciziei mersului unui 
ceasornic in curs de 24 de ore, sint de obicei urmütoarele: 


Sen nul 
Раш | | canvenjianäl 
zijn саавопнеши peniru poziția 
respéctiva 
Па ШШЕН due е cua T EAD SED MILLAS 
SAL сабгапш п Aos с... v c... 7. 154 l aM 
1 i k | 
Cu coroana (butonul! de întors în OR А Е 1 б 
Fa a B ш Е 
eu coroană de intors in Tou us tp Abc MeL RUE Q 
Lu coroana de intors înspre tenta iz rt 


Du coroana de întors înspre stinga, 2... 5 O 
. Pentrm eeasorniesle de serie este suficientă verificarea in 
йе, patru poziţii: ceasoruicele саге rümin în urmă se no- 
ează cu semnul plus (+H) cele care merg inainte — eu semnul 
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minus (—). Cu ocazia verificárii se inregisirează: denumirea čen- 

sornicului, numărul, poziția in earo se faee incercarea, indicatia 

ecasornicului in momentul începerii verificării, indiea(ia cceasor- 

“шешш după 24 de ore de funcționare, diferenţa indicatiilor їп 
limp de 24 de оге, 


Verificarea ceasornicului se face în diferite poziţii, deoarece 


“frecarea fusurilor balansieru'ui la ceasornice aflate in pozițiile 
“orizontală si verticală este diferiti 


Dacă abaterea la mersul ceasornicului în 24 de оге nu do- 
разез!е + 30—40 de secunde, reglarea se face prin introducerea 


"sau scoaterea unor rondele subțiri, care se află sub suruburile 


balansierului (wv. fig. 60), sau cu ajutorul regulatorului; dacă 


diferenta depăşeşte aceste limite; trebuie schimbat numărul de 


9 


“suruburi de reglare sau să se schimbe la bulansier 2—4 șuru- 
buri punind în locul lor altele cu capete mai grele ‘вац тат 


usoare, în funetie de indicaţiile mersului în decurs de 24 de cre. 
Este dăunător să se îngreuneze sau să usureze prea mult balan- 
sierul; in loe de această operaţie se preferă scurtarea sau lungirea 
spiralei, folosind pentru aeeasta din urmă „rezerva“ ei. La regla- 
rea ccasornicului, verificarea precizici mersului lui in 24 de оге, 
in raport cu un ceasornic de precizie, necesită un timp destul de 
indelungat. De aceca se uiilizează in prezent — la fabricile 
sovietico de ceasorniee — n altă metodi, care dà rezultate bune 
în ceea ce priveşte precizia; procedeele simple si duraia cxucm 
de scurtă, necesare pentru această operaţie de verificare. 

Pentru verificare se utilezează un aparat electric, care arti 
in mod grafie, pe о bandă de hirtie, variațiile mersului ceasar- 
nicului supus încercării, In eurs de citeva secunde (15 sau 20) 
se poate determina cu precizie ріпа la 2 з in 24 h dacă cza- 
sornienl merge inainte) rámine în urmă sau merge precis. lupă 
verificarea executată în şase poziţii, se орц pe рапайса de hirtie 
a aparatului diferențele de riers corespunzătoare Неейге poziții 
іп parte. Aparatul permite sä se determine nu питат mersul 
ceasornicului, dar să se descopere si bătaia radială a roții ancore, 
defectele ancorei şi ale fusurilor balansieru ш, bătăile in coa- 
cornic zgomot străin etc, luncționarea defectuoas а meca- 
nismmnlii. 

Verificarea mersului unul ceasornic de perele, care se [ace in 
comparație cu un ceasornie (etalon) de precizie, necesită mult 
timp, fiind o muncă meticuloasă si nerațională, Se poate prac- 
іса metoda de verificare mult mai simplă arâlată mai jos. După 
cum se ştie, precizia mersului unui ceasornic de perete se reali- 
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zenyh prin reglarea lungimii pendulului, astfel ca el să execute 
un număr de oscilații riguros stabilit, de exemplu într-un minut. 

Inaintea începerii verificării trebuie să se cunoască numărul 
de oscilații necesare pentru pendulul cexsornieului respectiv, de- 
otrecs acest număr variază la diferitele eeasornics. Mai sus, in 
i și ПІ, $ t a fost indicată metoda сез mai simplă pentm cal- 
cularea oscilaţiilor pendulului, iar în secţiunea „Determinarea 
numărului de oscilaţii ale balansicrului si pendulului“ — metoda 
de calculare pentru orice mecanism de ceasornic. Cunoscind nu- 
mărul de oscilaţii ale pendulnlui pe саге le execută într-o frac- 
tinne anumită de timp si folosind un ceasornic cu mers precis 
şi cu secundar, se poste verifica repede, in curs de citeva minute; 
cu precizie, mersul ceasornicului, Un număr mai mare de oscilații 
ale pendulului în eursul unui minut пе агай că ecaxornieul merge 
însinte şi discul pendulului trebuie coborit, Un numür msi mie 
de oscilaţii alo pondulului ne arată rüminerea in urmă, discul 
trebuind ridicat mai sus. In felul acesta, reglarea mersului unui 
ceasornic de perete se realizează prin scurtarea sau lungirea dis- 
tanței dintre punelul de suspendare al pendulului şi centrul de 
grrütate al discului, 

La multe ceasoraice moderne fabriza indică pe platina din 
faă a mecanismului, lateral, lungimea pendulului și numărul 
de oscilaţii exeeutate într-un minut. 














CAPITOLUL. X 
DIVERSE LUCRARI 


1. STRUNIIREA AXULUI (VELEI) BALANSIERULUI 


In capitolul XVI (v. $ Ж) sint arătate regulile şi metodolo 
principale de strunjire la strung, Trebuie să presupunem că un 
easorniear începător şi-a insusit în suficientă măsură псозо 
"reguli, pentru са să le poată aplica cu siguranță in aceustá 
operație serioasă. 

Montarea unui ax nou al balansierului într-un ceasornic 
de marcă sovietică nu prezintă greutăţi deosebite, deoarece axal 
"uh forma perfect finită poate procurat pentru oríes сеазос- 
nie in magazinele cu pese de schimb pentru ceasorniec. In 
afară de axele balansierului, piesele ceasornicelor de märci 
sovietice рої fi procurate și montate în ecasorniee, im cazul 
“ruperii sau a pierderii uneia dintre ele, fürü ca ceasornicarul 
reparator-ad fie obligat să execute vreo operaţie suplimentară. 

Stunjirea axului balansierului este o operație importantă, 

care se întilneşte des şi despre care trebuie să dám citeva indi- 
caii speciale, 
Mulți ecasornicari cu vechime folosesc eiteodatà | procedeo 
nepermise in practica ceasornicăriei, numai pentru a evita strun- 
jirea unui ax now pentru balansier: ei indonie puntea, fae 
rizuri în platină, indonie traversa balansierului, lasă fusuri exee- 
siv de scurte sau prea lungi ete, Şi totusi trebuie să spunem că 
operaţia de strunjire a axului balansierului n1 reprezintă o munsi 
"prea grea саге să nu poată fi executată, Часа, repetim acest 
lucru, ceasornicarul stăpinește bine regulile de strunjire la 
strung. 

entru a nu strica balansierul, în special unul de compen- 
sare, scoaterea axului rupt din el se face numai hern strunjirea 
părții superioare a gulerului balansierului (fig. 135, f). 


"1 


In fig. 1350 este arătat un dispozitiv mie care permite 
=й se determine repede şi en precizie distanța inire diferitele picsc 
ale unui ax de baansier nou confecţionat, ceea ce reprezintă 
importanţă pentru cazul cind axul vechi este inutilizabil ай ser- 
vestă drept model. Dacă axul vechi însă nu presiniä indoeli, 





Fig. 135. Ordinea de strunjire а axului balanslerului : 


Кыны ANU, pota DAR. Pc зейш к dup, peita operatie de strunjire 
нее ЧАШ jf degajarea pentru Hxarea Amnsierulul p x = sfrusjren (гербе pentru 
[гез thuni trepte t Асе peste euis eC E didis surpitisnini trepiel; — sirun- 
Tn ў pensii Axuri | sirunjtrea pieliminaiă m lusurilur | 
m — Mrunjirea de fintsaee 4 Ниівагев fusurllt: H — méntaréa balanalerelui şi a platoutul 
de terminarea dimenusiunilur lui pentru axul nou poate fi facuta 
cu ușurință de ceasornicarul reparator. | 
Pentru a face măsurarea lungi uii totale a unui ах lipsă, 
cu о precizie relativă, se poale întrebuința instrumentul de 
măsuri cel mai simplu arătat in fig. 8. Cu brațele acestui 
instrument se euprirde partea exterioară a mecanisnului, intre 
piatra superioară si vea inferioară, care se айй in puntea ba- 
lansierului şi in platină, Puntea керше să fie hine sirinsi 
eu şurubul, inlàturind în prealabil plácu(ele si ineercind cali- 
tatea montării pietelor. O măsurare mai precisă a lungimii 
axului se poate reaiza eu ajutorul mieromeirului. In ambele 
cazuri, cind se determină lungimea axului balunsierului, trebuie 
să se țină seamă de jocul axului balansierului intre piesele 
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moniale. Determinarea celorlalte dimensiuni ale- axului, adică 
locul de montare a balansierului, a spiralet -si-w platoului, ип 
necesită nici un fel de explicaţie. 
Pentru strunjire semifabricatului 
"si a axului însusi a balanserului, a- 
“cesta se introduce in. mandrina unui 
strung universal inir-o-buesá sau in- 
tr-o bridă de dimensiuni corespunzá- 
ioare: (v, fig. 188), Metoda noii de 
“strunjire еп ajutorul bridei se. consi- 
deră ca fiind cea mai practică, Me- 
toda. de strunjire eu ajutorul unei 
mandrine cu mastic pe care о reco- 
тапай unii autori, este meticulonasă și 
“lipsită de siguranții. Deaceea trebuie 
„5-0 réspingem. La strunjirea unui ax 
se folosese cuţitele arătate mai jos 
(v. fig. 184, b, f si ey Primul cuțit 
se intrebuinteazü peniru sfrunjiren  deplaează pe axul А} Æ — puntea 
"axului însuşi si a treptelor lui, al doi- E Ds БИ на БОШ 
{са — peniru retezarea capetelor si 
„degajarea pe gulerul balansierului (v. 
- fig. 184, у), iar al treilea pentru sirun- 
| Jirea bazei fusului (v. fig. 184, с). 

Regula, Azul balansterului Ire- 
buie confectionat dintr-un oţel eu un 
conținul de 1,0—1,2 0 carbon. 

Ordinea de strunjire este айаш 
in lig. 135. 
| , Drept semifabricat (fig. 135, a) 
- se alege o sirmá de oțel cu dixo d 
corespunzáler, avind în lungime o re- 
zervà de cel mult 2—3 mm faţă de 
axul finit; sirunjirea unui semifabricai 
mai lung si tăierea surplusului la ca- 
pete este legală de multe йена, 

In fig. 137, а—с se агай strunji- 
rea si Lăierea unui ax cind semifabri- 
cutul аге lungime normală, iar in 
lig. 137, d — cind are o lungime excesivă. În momentul tàierii 
surplusului, fusul este de obicei strimbal, 

2. După călirea si revenirea semilabrieatului, acesta este 
supus aperaliilar următanre. 





Fig. 136, Dispozitiv pentru de- 
terminarea dimensiunilor Axi- 
lul balansierulul : 

А — axul balansierului; A = roata 
села : C — balansierul ; O mila 
cu huinnslerul dé control C tare se 





Fig. 137. Strunjirea si tilered 
axului balansierulul * 
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5. Balansierul si platoul se montează pe loeurile lor (fi; 
133, с—!) destul de strins, dar fără eforturi prea ap | Eo 
diametrele e sau P voe fi mai mici decti găurile din Анык 
sau din platou, nu se recomandă са aceste piese să fis ta. 
siale сп ajutorul  poansonului sau prinir-un aH rotedei. 
socurile unde se fixează buesa spirelei $i aceea a platoului dublu 
(Hg. Li» g—i) trebuie să fie strunjite numai conie, prin 
aceasta usurimndu-se montarea acestor piese, 

4, Pentru a usura scoaterea si montarea bucse! spiralei, ре 
treapta д, ea se rectilică si se lustruieşie, Se recomandă ca 





» | Pie 138, Strung pentru pre uerarea fusurilor : 

й == virt eu caneluri pentrt sirunjirea și Tusirajrea fusirllót : b — virt eu exa "ntn " 

ilren ша ител éxpetelor шшш} € — sir! penini fisuri de li e irl A WT ici Ana 
fusurile roții 3ecindnrusl ; e — sutat саге depțageazi anirenonil ; f e antrenat 


bazele fusurilor si toate treptele axului să fie rectificate «i 
lustruite inainte de a fi sirunjite si ajustate definitiv ПИТА 
după găurile pietrelor, | | 
5. Birunjirea exterioară a unui fus о dame ба fuco 
in ultimul vind pe virfuri (după cum este arătat în fig. 137, c) 
la sirung, cu ajutorul “utilului fn (У, Fig. 184, meu ^J 
б. Rectificarea si lustiutrea finali " füsurilor nt ка І 
strungul special destinat prelucrării fusurilor (fig. 138 a). i 
fig. 139 sint arătate pilele si sculele spesiale- de PET p 
senvese la prelucrarea fusurilor balunsierului si a fusurilor pinioa- 
nelor, nt 
Tw După се s-a terminat lustruirea fusurilor, este. necesar 
SH se controleze dacă a rămas jocul -axial (vertical) inire P 
үл Și Punte, Surplusul fusului şi marginile aseuţite se ne- 
lezesr cu autorul ungi pietre abrazive сї granulaţie fină: apoi 
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capătul fusului se lusivuieșie pe un virf ea găuri calibrete 
(fig. 140). 1 | 5 
E R. Despre [orma corecti n fusulur insusi şi A capetelor ТГ 
у, eap. Al, § 3, „Pusurile“, 





m 
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Fig, 139, Pile si scule de lustruit pentru prelucrartă  lusurilor, pinioanelor si 
а fusurilor axului balansterului, 


| L = cui diniare foarte lină, de stinga s] de drenpin, Tolosife perinu rectificarea (rodarea! іш 
| Ши КАНЫКЕ: е, = eu dințare de AREA ȘI de dreapta, cu colțuri tesite, folosite pentr 
“rectificarea teslturii si a Гови axului Halinsierulul ; „e, f — tu dințare de slinga si de dreapta 
Cu scobitur st eol parie roLunjite, - loloalte pentru rcetilicaren tegiiuii că a capătului de jot a fi- 
P euni halanslerulu]; — seujx de lustriM pătrată cu dințate unsrersală, peniru 1швїтшїтїп 
б fusurltir pinioanelne; Л — sculă й{гаїй eu court rotunjite, pentru Lustruirea  lesiturii şi л 
шаш balansierumü ; у — sei triunghiulară, со dinjare iransversală, pentru luztrulrea diverselor 
орг Н: 


9. [n fig. 141 este arătali metoda de montare a Pulanrierului 
pe ax cu ajutorul unui poanson. Cind balarsierul se monteaza 
pe ax, acesta se а айй ps о nicovalà de atel (v. anexa 4-Ц, fT 
sau 12). 

10. Montarea platoului eu ajutorul a două poansoane este 
arătată în Їр. 142, | 

11. După montarea balansierului și a platoului trebuie, să 
se controleze in mad obligatoriu dacă balansierul are bătaie ra- 
dialà si dacă este echilibrat. Metoda de verificare și de reparare 
a acestor defeete ale balansierului a fost descrisă detaliat їп 
eap, V. 


[TS 


=. Urdinea procesului de strunjire a axului Бајана ери: Boat 
fi partial modificata, aceasta se refer mai nles la Metóda xu 
Tixmre n axului in bridă, în rolă. Unii ccasórnicari RA aa 
intre vivluri (v. Lig, 180, й), Jese 
montind balansierul pe ах, 
peuiru a executa strunjirea 





Fig, 140. Rectificarea si lusiru- 


| Fig, 141. Mortarea 
irea casátului axului balansierului 


Fig. 142, Montarea 
halansieruli pe ax 


ps mx а platoului 


preliminarü a fusurilor (v. fig. 133, l), sau fixeazü balansierul 
definitiv pe ax, dupi ce strunjirea lui va fi complet terminată, 
La strunjirea axului, ea si la orice айй operație de reparare a 
meecanismului eeasornicului si de 
confeetionare a pieselor noi pen- 
ти acesta, acela care invajá va 





Fig. 143. Axul balansierului cu muta 


" de alamă Fig. 144. Dispozitiv peniru strung: 


a == Тете у b Багар e == фага 
й — ins eu зуга, čare se fixeiri pe 
nxtl airumgulul ; e — ariieutajie 
putea, atinge о adevărată măiestrie si va obține realizări mari. 
A Aici emd el va depune suficientă atenție în muncă si nu ss va 
eseuraja la eşecuri, care se produce de cbieei din cauza lipsei 
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de simţ praelie, ee nu se poate obține de la inceput еї, (nind 
“seama de greseli, va dubla atenţia în viitor, 

| Axul batansterului eu buesá de alamă. In fig. ТАЗ este arătată o 
construcţie primitivă a unui ax de balansier, саге se întrebuin- 
[сахй la ceasornice ieliine,. Avantajul unui asemenea ах аја. de 
“unul de otel, steunjit dintr-a bucată, eonstá in special în operația 
simplă de strunjire. In cazul cind se гир fusurile, axul se 
scoate din buesa B in care se introduce un nou ax strunjit, 
Sirunjirea eu lupa ре ochi a unor piese foarte mărunte oho- 
Beste foarte muli vederea ceasornicarului, Se recomandă un dis- 
"pozitiv praetie si foarte uşor de construit, arătat in fig. 144. 
Dispozitivul se тополей direct pe strung, deasupra locului de 
-sirunjire a piesei, In locul lentilelor a, se poate instala o lupă 
“obişnuită, care măreşte puternic Inelul superior eu lentila a 
"poate fi la nevoie rabátutà într-o parte, 


a STRUNG PENTRU PRELUCRAREA FUSURILOR 


Sirungul саге serveşte la prelucrarea fusurilor, cunoscut 
de esasornicari sub denuinirea de ;Zapfenmaschine^ (v. Hg. 
138), reprezintă un dispozitiv nceesar peniru reclificarea și 
lustrüirea. fusurilor balansierului si a pinioanelor din mecanismul 
ceasornieului, Rectificarea si lustruirea Lusurilor executate manual 
nu pot da niciodată acele rezultate excepționale care se pot abtine 
"nume la Zaptenmaschine, oricit de nicni s-ar exeeuta aceste 
“operaţii manual. Dacă strungul pentru prelucrarea fusurilo* cale 
necesar la conlecționarea unui ax nou ul balansierului, el devine 
de neinlocuit în toate cazurile de reparații ale unor eeasornice 
care au mai functional, alunei eind lusirairea fusurilor devine o 
condiţie absolut necesară. | 

Cea mai mare atenție la manipularea strungului pentru fu- 
suri trebuie să fic îndreptată asupra fixürii corecte a fusului 
— ee urinează să fie prelucrat — in eanelura corespunzătoare a 
virfului. | 
Weguldá. Fusul se fixează in canslura ce are o апитий 
adincime, din care el iese în ајагӣ numai cu o mica parle, care 
trebuie вй fie scoasă prin lustruire sau prim rectificare pentru 
a aduce fusul la diametrul necesar. 


Sa citeste  Eapfenmagine", 


12 — nepararea eeasorrilcelo: 


Hespeetind această reguli este foarte usor de a găsi can 
lura necesară din virfuri, care trebuie folosită И: 
sau rectificarea fusului. 

In fig, 145, a si c sint arălale poziţiile corecte а fusului 
axului  balansierului м a fusului axului unei ancore Me 
unut pinion, fixate între virfurile strungului pentru fusuri, iar 
in fig. 145, b si d — poziţiile gresite ale 
acestor fusuri. 

In cazul cind după sirunjirea pe strung, 
diamcirul fusului ar Tl mult mei mare deci 

cel necesar, el trebuie să mai fie prelucrat 
pe sirung; folosindu-se în acest scop cuțitul 
h (fig. 184) si virful arătat in fig. 137, b, 

Micşorarea diametrului [а un fus gros 
uu se recomandă să se facă direct pe sirun- 
aul special de prelucrat fusuri (Zapfenma- 
schine), deoarere în procesul de lucru el so 
va degrada, poale să piardă forma regulată 
cilindrică şi ceea ce ar Й si mai rău, el 
poate să-şi piardă centrieitatea lui, după 
cum 8-а mai arütat mai sus, 

.. Luerind la strunguri pentru fusuri, ea 
și la strunjirea pe un strung obisnuit, cen- 
sornicarul începător poate să atingă o mä- 
езе adeviirată numai prinir-o practică 
bogată, urmărind cu perseverență să ob- 
țină rezultatele dorite, nu numai prin me- 
lodele indicate de noi, dar manilestind si 
inițiativă propre, bine chibzuità, cántind 
mereu metode de lucru cit mai bune, 

Pilele eu o din(zre extrem de fină (v. lig. 139, 5, b) — de 
stinga și de dreapta — sint folisite pentru rectificarea (rodarea) 
Iusurilor pinioanelor; pilele c—d cu паге de stinga si de 
dreapta $i colțuri tesite se utilizează |a prelucrarea tesiturii şi a 
lusurilor axului balansierului; sculele de lustruit: # — eu secţiune 
patrată si Aintare transversală se întrebuințează la lusiruiren 
lusurilor pinioanelor; A — cu secţiune pătrată şi colțuri rotun- 
Jite pentru Tustruirea Lesiturii si a füsurilor. balansierului : scula 

de lustruit teu вес{ише triunghiulară si erestare transversală se 
întrebuințează la lustruirea diverselor übiecte mărunte, 


" 





Fig; 145. Poziţiile fusu- 

rilor unul ax de balan- 

siér, de ancoră si de pi- 

поп pe virful strungu- 

lui special pentru pre- 
lucrarea fusurilor + 

a i e = nosl : 
) gi J ice ей 
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i INDEPARTAREA SURUBURILOR RUPTE 


раса un surub rupt iese afară deasupra suprafeței de in- 
Murubare, la o înălțime sulicientă pentru a fi strins intr-o 
menghine mznualá sau pentru са эй se poată tăia eu ferüstrául 
D crestüturá nouă, el poate fi desurubat relativ usor. Daci guru- 
iul însă este bine fixat si nu se ridică deasupra suprafeței de 
insurubare, el poate fi înlăturat executind intr-insul o gaură eu 
iun burghiu de diametru mai mie deeit şurubul însuși, peniru a пи 
strica fileiul din platină. In mod identic cu diametrul güurii 
Тасе se confecţionează un puanson de otel călit, sirunpt eu 
o mică conirilate. Dacă gaura este destul de mare. репти а 
pili intr-insa un patrat, surnbul se aconte eu. ajutorul pioanso- 
поі prelucrat analog si inirodus in el. Daca însă gaura este 
mică, poansenul trebuie introdus cu bägare de seamă, prin 
"hátüi usoare cu ciocanul, pini ee se formează unghiuri ascuțite, 
“suficiente, pentru ca să se desurubeze şurubul. Daci suruaul 
Teste călit pulernie, şi opune rezistență la gáurire, el se iiile- 
"püricazü cu ajutorul unul poanson special bine са (Y: lig 
E e, р). Un poanson de această formă trebuie considerat 2o- 
© respunzáator, deoarece cu el s-au obținut rezultate bune la nsu 
T menca operai, Surubul trebuie scos cu una sau două lovituri 
puternice de ciocan executate asupra poansonului, peniru са pe 
"bucá(iea de gurub ee urmează sü fie indepürtati, să nu sc for- 
"meze o „ciupercă“, Piesa sau platina, din care trebuie indepărtai 
şurubul; se aşază pe o bucată de plumb plană și netedă (їп Fune(ie 
Яе mărimea şi forma piesei) pe u nicu ală cu gaură, prin саге va 
cădea suruhul ce se scoale, зе înțelege, suprafaţa е n 
platinel punţii ete; берше să fie bine feridi de deteriorări in 
procesul de îndepărtare a şurubului; filetul stricat trebuie re- 
condiționat. Dacă în gaura din care a fost seus gurubul trebuie 
“introdus un surub nou, avind același diametru ca și cel vechi, 
паша se mărește cu ajutorul unui alezor, se nituieste eu un 
dop de alamă, apoi se face in dop o nouă gaură, in care se 
laie Шеш. r : x 

Indepăriarea unor şuruburi rupte se mat poate face prin 
corodare sau decapare (v. anexa I, „Heţete”, 10), 


|| 


à LUCRUL LA MAȘINA DE FINISAT DINŢI 


Maşina de finisat dinți (fig. 140) permite si se ht 
următoarele operații: 1, să se miesoreze diametrul unei roți; 2 să 
se. miesoreze bülaia radiali a unei roţi; 9. să se micsoreze pro- 


filul dintelui, prin nscutirea HAL rolunjirea Ini. 
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In primele două cazuri se întrebuințează o Trezü, a ейге; 
lăţime este egală cu golul dintre dinții roții ec urmează p 
fi [rezatii; in cazul al treilea se alege o frezü cu un profil 
anumit, 

,  Piesa de lueru principali a masinii de. finisat dinți este 
[reza (fig. 147). De calitatea ci, de alegerea si montarea c; 
corectă depinde în întregime si 
calitatea lucrului, În toate cazu- 
rile cind se lucrează eu freze, nu 
trebuie scăpat din vedere faptul 
că mașina de finisat dinți, exec- 
cufind operațiile de mai sus nu 
eoreelenzü pasul gresit al din- 
tilon, 

Se recomandă ea ceasorniea- 
rul începător să controleze freza 
inainte de а lucra Ја са, cu aju- 
torul unei roţi al cărei diametru 
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Fig. 146. Maşina de finisat dinţi: Fig. 147, Freza maşinii de finisat 
е Пина rebitnbilă ; В e sitib de deplasare dinți; 
Ес Фе Ае eu uites să тета; e — plean Aa a 
ial rire virturi: d — ireză; e — surub care ilt- e AA pariea de ilac; C — parten 
plasează ciltuclarul eu irera; f — volant: #— guruh esire; — D — surüburi Ше reglare : 
de гейге с !r— pirghla (mânerul) de cuplare E — antrontr 


să Hel egal сп dinmetrul roții ce urmeazá ай fie prelucrată, Cu 


timpul, cüpátind experienţă, se poate determina din ochi duci 
freza corespunde pentru operaţia respeetivä. 


9» GĂSIREA CENTRULUI CORECT 


Să presupunem ci în in i hi 
dE куры ; platina unui ceasornic, gaura roții 
centrale ü fost релт uzată 5i deplasatàü latéral, ia Fund tepa- 


tată apoi prin mărirea si nituirea cu un dop de alamă. Este 
foarte greu de a determina cu ochiul liber poziția corectă a noului 
ш deoarece este necesar ca ambele centre ale gaáurilor «lin 
platină ŞI punte să se misească pe aseeasi axă sau să prezinte 
o deviere minimă, Poziţia centrului poate [i pisi tăi pesada au 
njutorul unui diapozitiv special (fig. 148). | ре 


180 












j Plalina вс aşază ре măsula a, conul wirfului superar b 
"fixindu-se sirius in gaura punţii, strinse eu şuruburi de platină; 
“după aceea, cu virful e, care se învirieşte încet în ambele sen- 
"Suri pe platină, se trascază un punet mic: acesta va indica pos 
Uia corectă a axei, Dacă platina va ауса o stl- 

-prafajá neregulată este mai bine să se foloscascü 

"un inel d cu diamelrul necesar, care se aşază 
"inire masă si platiná, fixată cu punlea in jos, 
"In acest сас virful с trebuie să pătrundă bine 
“în gaura punţii, iar poziţia согесіа a centrului 
ре dopul de alamă se va trasa eu virful b. 


6. DEMAGNETIZAREA 'CEASORNICELOR 


| In viața de toate zilele, răspindirea largë 
a aparatelor electrice a adus în fața ceasornica- 

rilor o problema noua cu caracter special — 
' demagnetizarea ceasornicelor. După cum se şiie, 
- piesele de oțel ale unui mecanism de ceasornic 
se maguelizeazü, dacă ele se айй timp indelun- 









Fig, 148. Dispo- 
ziliv pentru pä- 


“gat într-un cimp magnelie; prin aceasta se ceel-  sirea corectă а 


să o atracţie reciprocă inire piesele ceasornicului. сепігоыі 
Magnetismul are un efect foarte pronunțat, în 


special asupra spiralei; spirele ei se lipese una de alta, facind са 


mersul corest să fie deranjat, iar uneori să se oprească cu :otul. 
Mapmnelizarea unui teasornie se poale constata cu ajutorul 
“unei busole mici foarte sensibile. Ceasornieul cercetat se așază 
la a distanţă oarecare de la viciul acului 
busalei; dacă ceasornicul nu este magne- 
tizal, acul busolei nu va devia mult in 
directia eceasornieulmi: dacă se và apro- 
pia însă un ceasornie magnetizat de pe- 
relele husolei, acul ei va devia puternie 
în direcția lui. 
llegula. Nu se recomandu demug- 
netizarea unui mecanism de cegsornte 
Fig. 140, Bobin pentru complet, în stare asamblatd, Ceasornicul 
demagnetizare Irehuie demontat in întregime, demagne- 
lizbidu-se fiecare vies im parte. 
Demagnetizarea se face eu ajutorul urei bobine alimentate 
cu curent alternativ (fig. 149). Asemenea bobine sint in comerţ 





si să güsese la magazine cu piese de сеаѕогпісе, Piesa magneti- 
zată, sirins& intr-o pensetü de alamă sau folosind alt procedeu, 


IBI 


se introduce pentru. 1—2 s în cimpul magnetic (їп mijlocul 
bobinei) si se scoate încet afară. Dacă rezultatul nu se obtine 
din prima dată, ореги{їн se repeti. 

Mulţi ceasornicari determină foarte simplu magrnetizarea 
unui ceasornic, Ei apropie piesa cercetată de pilitură de oje] 
măruntă; daci pilitura este atrasă de piesă, aceasta inseamnă 
că оа este magnetizată, 

Nu trebuie uitat că, după experiență, pilitura de otel de- 
vine inutilizabilž péniru repetarea incesearin  deoarece ea ТАЕ 
а căpătat proprietăți magnetice. O piesi nemagnetizată sau de- 
magnetizatä în întregime nu atrage Пее pilitura de оо. 


7T, ANGRENAJUL CU ROȚI DINTATE 


La mecanismele de ceasornic se întrebuințează in сей mai 
mare parte o varietate a angrenajului eieloidal, asa-numitul an- 
grenaj peniru ceasornice, Forma, dimensiunea dinților la roți si 
апе, stabilite de fabrică pentru eeasornicul respectiv, tre- 
buie să rămină neschimbate Їп toale cazurile cind se montează o 
roată sau un pinion nou in locul unuia uzat sau lipsă, Se inlimplă 
că la înlocuirea unei roți sau a unui pinion, diametrul lor să nu 
coincidă cu diametrul anterior; atunci rotirea roților se va pro- 
duce sacadat, sau va înceta în întregime, Acelaşi lucru se intimplă 
și ln deplasarea centrului, (axei) roții sau а pinionului şi la 
montarea roților eu module de dinţi diferite. 

In fig. 150,a esto arătat un angrenaj eorect; in Dg 150, b 
este. arătată blocarea dintelui raţii conducătoare de stiftul. unui 
pinion, in momentul cind dintele intră iuir-un pinion prea mare: 
in fig, 150, с este arătată blocarea dintelui roții conducătoare în 
momentul ieșirii dintelui dintr-un pinion prea mie. 

Reguli. Rotirea гоог trebuie să decurgă lin, jără cea таг 
mic? PAG: şi blocare, | 

auza frinürii într-un angrenaj poale fi: creşterea зап mic- 
sora-ea peste tolerantea disi bul лн centre (intrarea adinci, 
sau superiiciulă à dintilor ro(i în dinții pinionului): forma nc 
corespunzătoare a dinţilor la roată, pinion sau la ambele im- 
preuiă; angrenarea prea mare sau prea mică a diametrului pi- 
nionului cu roata conducătoare: uzarea prea puternică a dinţilor 
rații, pinioanelor si alte defecie. Cind se cercetează dac un 
angrenaj dințat din ceasornic este согосі, aceasta se poale cùn- 
statu cu ușurință rotind. ro(ile încercate intti în perechi (caseta 
cu pinionul roții centrale, roala centrală cu pinionul roții inter- 
mediare ete,) apoi a tuturor impreună. 
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Incerearea roţilor pe perechi chiar în mecanism, este 1m- 


comodă. Pentru aceste încercări sint necesare douii ар. 
control al angrenajelor; unul mare pentru ceasornice EUN 
altul mic peniru eeasornice de buzunar si паде sies tog] 
Wig. 151. In munca de toate zilele a ceasorniearulut reparator; 





lig, 150, Апргепај corect și gresit 


С чар L| "nretull: itir anita aparatului 
acest aparat aduce servicib de ueprețuit; importanța ор 


pentru conirolul angrenajelor constă în accea, că numai eu aju- 


“torul lui se poate descoperi repede orice defectiune în angrenarea 


unei roţi dințate de alta. De exemplu, între roata centrali gi 





Fig, 151. Aparat pentru controlarea asgrenateloc. cul ГОН prid găuri 
ы ferc , -firii aralele: b — virii; c— ЧЇ M p 
q — surub care ара bataie. ine Meist. Чынар pozitia virlurilor 


П sa 
ini iür, angrenarea este defectuoasă, Бе deplasează 
pinionul intermediar, angrenarea este defeec I 


4 m a s i | z " Abp M. Ir 
prin şurubul а ambele jumătăţi ale aparatului. in HAR A 
inci! vivlurile conice să ocupe următoarele posi: ki ш B А 
roții centrale din punte (în arest scop se întrebuinţează virtul cj, 
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iar celălalt in gaura pietrei roții intermediare din punte. Ти 
felul acesta se determină distanța între centrele roţilor, Acum 
se vor așeza ambele roți inire. virfuri, observind st existe un joc 
axial minim între rofi sx virfuri, Rotind roata centrali, se va puica 
găsi îndată cauza angrenárii defeciuoase. | 

Vom enumera unele dintre aceste cauze: excentricitatea roții 
cenirale, excentricitatea roții intermediare; dinți indoiti la roata 
centrali sau la pinionul roții intermediare; deplasarea centrului 
găurii (lagărului) roții centrale, după repararea punţii sau iti- 
troducerea unei buese in ea; deplasarea centrului după montarea 
neprecisă a unei pietre la roata intermediară, eum și alle cauze 
asemănătoare, Mărind si miesorind distanța inire ambele virfuri 
paralele, meşterul wa slabili апегепагса corectă a roții cu pi- 
niorul, cind ambele roji se rotese intre ele absolut libere, fără 
niei un fel de пй. Dupi accea, mäsurind саре!е[е virfurilor, 
după cum 5-a arülal mai sus, devire evidentă cauza care a dus 
la celectarea ungrenajului, La fel se controlează s angrenarea 
dintre alte roti ale mecanismului cemornicului. liláturarea defcc- 
telor stabilite nu prezintă niei un fe de dificultăți. 

Angrenári Incoreete intre roți s pinioane la écasornice саге 
funcţionează timp, indelungat pot avea si alte aspecie, сесад cc 
se poate determina de asemenea usgo* eu ajutorul aparatului реп- 
tru conirolarea angrenajelor. 

Aci nu se vor da сап complete privind angrenajele eu 
roti dintale din ceasornice, diferitele forme ale Фп ог, modulele, 
calculele ete. din următoarele considerente: 

1. Acest domeniu foarte important din mecanica de precizie 
aparține în întregime la producția in serie a roţilor st pinioanelor 
pe scară industrială si depăşeşte limitele obiectivului precizat in 
prefață, si anume, de л serie о carle саге să i(rateze, in special, 
problema reparării esasornicelor, | | 

2. Ceasorniearu! reparator nu аге de loc ocazia de а con- 
Ѓесіопа roţi sau pinioane noi, afară de aceasta penlru această 
muurá sint necesare, in afarü de cunoştinţele speciale, masini 
da frezat complicate. [reze şi alle scule, de care тш dispune un 
atelier. de ceasornicărie, 

Apare cu totul nera(ional să se inearco carica cu ur 
material incomplet, :omunicind date sporadice. 

Leasornicarul care doreste să cunoască mai detaliat ассаѕій 
problemă poate folosi lucrarea specială а lui E. O. Peskov, 
Angrenaje eu modul mie, editura Q.N.T.I, — N.K.T.P. — URSS, 
si lucrarea lui О, Е, Tisceneo, Angrenaje dințate de eeasornice. 


Masghiz, 1950. 
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HB. DETERMINAREA NUMERELOR DE OSCILATII AL BALANSIERULUI 
ү SI AL PENDULULUI 


| La toate ceasornicele anker moderne de buzunar şi de minii 
со are, de 24 de ore, transmiterea momentului de rásucire de la 
are către ron la апгоге! sp rsalizenzá eu aujrorul a patru perechi 
de angrenaje dințate: casetă — pinionul roții centrale; roată cen- 
"rali — pinionul roții intermediare; roată intermediara — pimio- 
nul secundarului; roata seeundarului — pinionul ancorei, Să in- 
"rodueem nolaliile numerelor de dinţi: ni enselei prin litera C, 
ni roții centrale prin notația г, ai roții intermediare prin li, 
ai roții ао prin J£, ai roții aneorei prin Jh, Și in mod 
analog ale numerelor de dinți la pinioane; ai pinionulut. central 
prin notația P., ai celui intermediar prin Pi ai pinionului accu 
darului prin P, si ai pinionului ancoret prin P А 
| In funcţie de calibru şi de durata mersului la o singură ră- 
'sucire a arcului, numerele de dinţi la roțile şi pinioanele CCAasDI- 
nicelor nu sint egale; sint diferite la ceasornice și numerele de 
oscilaţii al halansierului si al pendulului Dar la Loate cea- 
'sornicele roata centrală execută o rotaţie pe oră; corespunzaior eu 
aceasta si eu numărul de oscilaţii ale balansierului, 56 determină 
арлар dz dinţi ni rotilor si pinioanelor de la pinionul Aneures 
pinà la roata centrală, Numerele de dinți ai pinionului central si 
“ai casetei se determină în luncţie de durata necesari а mersului 
"eeasornicului în urma unei singure răsuciri (intourceri) a arcului, 
| Numărul de oscilații (bütüi) ale balansierului este egal cu 
vilul dublu rezuliat diu împărţirea produsului numerelor de 
dinţi ai roţilor de la cea centrală ріпа la cea а апсоге! inclusiv; 
prin produsul numerelor. de dinți al pinioanelor de la eel inter- 
mediar pini la cel al ancorei (excepliud pinionul roții centrale) 
adică, Rm R usi ada Bale 
РР, XP, к T 
pe oră!, Trebuie înnmulţit си doi, pentru са la о rotaţie a raj 
ancorei; fiecare dinte al acesteia efectueaza dou bătăi, | 
Numiirul de bătăi pe oră cel mai raspindit, este de 13 000, 
ceea ce se obignuiegle а se numi numărul normal de bätäi. 
| La duae ccasornicelo soviciiee de buzunar E de miri, = 
merele de dinţi la гор și pinioane se determină pornind de. [а 
numărul normal de bătăi pe oră. Drept exemplu, se va prezenta 
un calcul corespunzător numărului de озеп (bătăi) ale balan- 


--pumürul de oscilații ale balansierului 


! În cazul de Бий se subintelege că o oscilație a balansierulii este 
efectuată într-a jumatate de perioadă, 
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sierului Şi numerelor de dinți de la roti кі pinioane ilin censor 
nicul Saliut”: dln 
753 B4 BÜ LE а e EU du | 
РТ 15000 de oscilaţii (bătăi) pe oră. 

, In аѓага de ceasornicele cu numărul normal de bătăi [€ oră 
există şi censornice eu numere mai miei si mai mari de oseilatii, 
Se vor da meal ]os exemple de angrenaje corespunzind Ja 

un număr mai mic de oscilații ale balansierului pe ога, 


‚ ё4хб0хб0х15х2 a ues | 
І. вудуд = 12000 oscilații (ПАПИ) pe ori. 





==. 


а 80x75 T2x15X2 | И | 
3. AT om 16200 oscilaţii (bátái) pe ога, 


= 14400 oscilaţii (bătăi) pe ori. 


Mai jos se dau citeva exemple a unor alte angrenaje de cen- 
sorniee, la care construcția lor nu prevede un arátátor pentru s- 
eundar (un secundar). Numerele de dinţi de la roți si pinioane 
pot avea valori diferite. Toate acestea sc întrebuințează le cen- 
sornice de mină foarte mici, d 





CELEC Or . cE ua | 

1, БАГ таса I8 000. oscilații (йш), pe oră, 

> б4хббхб0х1]5х2  . кыр pi 

а, —  sxBx6& = 19800 oscilații (bătăi) pe oră. 
42x42x35xX35x12w2. ... ато li 

3. “noii — — 21 000 oscilații (bătăi) pe oră. 


Angrenajul arătat їп ultimul exemplu este unic; decarecc 
un ceasornie eu un asemenea angrenaj este compus din cinci pe- 
rechi de angrenaje din(ste, roata ancorei avind numai 12 dinți. 

Numerele de oscilaţii ale pendulului la un censornie de 
perete si ale balansierului la un destepiütor pot fi determinate 
intr-un mod analog. Trebuie însă ţinut seama că determinind 
ca mai sus numărul de oscilații (bătăi) ale balansierului, nume- 
rele de dinţi ai casetei si ai pinionului roții centrale nu vor fi 
luate iu calcul, | | 


9$. CALCULAREA NUMERELOR DE DINȚI CA ROȚI ȘI PINIOANE 


In cazul cind s-a pierdut o roată oarecare; ceasornicarul 
reparator trebuie să aleagă o altă roată, fapt саге este legal 
de necesitatea de a determina dimensiunile ШК nal ci 
de dinți. Numărul nicecesar de dinţi poate It Mq pu pr cunăicind 
numiirul cde oscilații pe ord si nurmerele de dinţi ai celorlalte 
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"lermediare, Vom serie ecuaţia cuprinzind 





oli si pinioane; sau să se aleagi roata și pinionul necesar folo- 


Mind tabele. Mai jos se vor da citeva exemple pentru deter- 
iinarea numerelor de dinţi ai гоог şi pinioanelor care lipsesc 


n an ena]. 
T Exemplu 1. 5 
геш]: 


-a pierdut roata seeundarului Ду in următorul 


BÜXUT3XE.X2XIB a 
~ MXE ж, 


Hezolvind ecuația, voni разі: 
220 Ry= 18 000 


13 000 r 
Rim T 80, 


adică roata secundarului trebuie să aibă 80 de dinți. 


Exemplul I. Intr-un angrenaj lipseşte pinionul roții in- 
| | numerele de dinți 


ai roţilor, ai pinioanelor si numărul de bätäi pe oră. 
BÜMTSXSÜXZXIB. j 
PX UB 18000 


Hezolvind ecuaţia. vom serie: 





re 18 000. 


д 
| Exemplul НІ, Presupunem сй la un ceasornic de mină 
„уезда“ lipseşte roata seeundarului împreună cu pinionul. La 
acest exemplu ecuaţia зе va prezenta in felul următor: 

GA XBOX 215 
EXP, Хб 
2400/7 
~ — «18000 
E, 
R, 18000 15 
P. ^ 2400 2" 


—18000 











! Numerele de dinţi la roţile st pinioanele diferitelor CCASOE NICE nu se 
| deosebeste prea mult. In tabelele arătate la slirzitul cart sint adunate Aproape 
toate combinațiile care exis la ceasnrnicele moderne de buzunar, sn mns 
de perste și la deșteplătoare, fabricate în Uniunza Sovietia gi în stránnátate 
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adică roata secundarului trebuie sä а de 7,5 ori mai mulţi 
dinți decit pinionul гой secundarului. Dacă dăm pinionalui Р, 
valoarea re б, 8 sau 10 dinți, vom obține oricare din următoarele 
rapoaric: 


45, 00. 79 
8 8*0 
Fiecare dinire aceste rapoarle. poate fi folosii; шша 


seama de numerele de dinți la augrenajul în ansamblu, cea mai 
potrivită va fi combinaţia: 


K. 60 
Р, е": 


r1 | . - E r " A Lr 

Eremplul IV, Există cazuri cind raportul capătă forma 
unei traeţii, De exemplu, trebuie să determinim numerele de 
dinți la roata intermediară și la pinionu ci, care lipsesc, Begali- 
tatea rre пт аре formi: 


IKEI 
— paxa 71800; 
2 LED 
de unde 118.090, 
! 


518000 228 41, 
P, 2100 - 27 3n 
adică rumărul de dinţi ai roții intermediare este cu Ву ori mai 
mare decit numărul de dinți ai pinionului. 
Singurele numere de dinţi, care pot satisface acest raport 
sint : ' | 


75 9) 
B 9" g' 


Numerele cele mai potrivite vor fi: 


Ri n) is 
pg AU 
roata intermediari trehrie să aibă 50 de 
6 dinţi, 


dinți, iar pinionul ei, 
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T Eyitä si alte cazari cind răspunsul se poale găsi imediat, 
tum este cazul determinării numerelor de dinți ат unei топ а 


ancorei A, lipsă şi ai dinţilor pinionului ei Pa. 









OU x BOORCBUC2 V. T 
de unde 
| 16: ООП E | 
а [8000 
ЁЁ 
Ra 18000 15 
Р, ТЕХ H' 


adică roata ancorei are 15 dinţi, iar pinionul ei 8 dinți. 
Dimensiunile roții şi ale pinionului, ceasornicarul reparator 
le va determina eu o precizie relativă, pe cale experimentală, 
{nind seama de dimensiunile roții conducătoare si a pinionului 
condus, precum si după distanța dintre cenirele axelor, — — 
| La fel se poate determina şi numerele de dinți la roțile și 
pinioanele ceasornicelor de perete, de masă ў desteplaátpare. 





CAPITOLUL XI 
PIETRE SI FUSURI 


1. PIETRELE 


. Pentru industria sovietică de ceasornice, pietrele sint con- 
lerționate de  labrici sovietice, Drept materie primă peniru 
pietre serveşte. eorindonul. Corindouul vopsit avind culoarea 
roșie, este numit rubin sintetic, Inaintea descoperirii metodei 
de obţinere a pietrelor sintetice se intrebuin(au pietre naturale: 





Fig. 152. Formele plelrelor de la eeasornice 


rubin, safir şi diamant. În prezent pietrele naturale se Între- 
buințează numai са pietre de capit (erapodine) la cronometre 
maring, 

Au fost făcute încercări de a conlectiona pietre de eeasor- 
nice dintr-o sticlă specială si din abe materiale, dar aceste pietre 
s-au dovedit a fi cu lotul inutilizabile și nu au putut fi folosite 
la mecanisme de eeasornice, 

In fig. 152 sint arătate diferite forme de pietre pentru eea- 
sormice: a—b pentru fusurile balansierelor; c—d pentru fusu- 
rile pinioanelor: e peniru Tusurile roții centrale; f pentru capete 
de ax (erapodine), 

In atară de pietrele presate direct în platină sau în punți, 
se mai întrebuințează si pietre prolejate într-o montură, buson 
de alamă, O piatră protejată într-o montură — ризоп (dop) de 
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alamă — se numeşte saton. patonul se preseazáü in platină si in 
punți sau se fixează eu ajutorul unor suruburi (fig. 152, a şi Л), 
Despre pielrele-palete pentru ancoră si cele pentru elipsă 
4-а vorbit mai sus. 

- La un mecanism de ceasornic, pietrele au un rol foarte im- 
Portant, după eum stie fiecare eeasorniear. lată de ee problemelor 
examinării pietrelor, in ce pri- 
Veste calitalea şi siaren lor s 
introducerea unor pietre noi, ie- 
buie să li sc acorde o atenție de- 
озера. О  pintrà îndeplineşte 
condiţiile cerule, atunci cind ea 
nre o gaurii absolut rotundă, per- 
feci centrali, are cupa de un- 
gere de forma si adineimea ne- 
cesare gi suprafata bine lustruită 
an locul de contact cu treapta 
fusului. 

| Reguli О рїаїтй crăpată 
sau farimițaiă, cu o supraja[a 
aspra, nelustruită, cu gaura fe- 
teriarată etc, lrebiue inlocuiti 
fără nici un fel de govailà cu 





о piatră bună. 

. Q piatră саге а crăpat, fie 
chiar parțial, se înlocuieşte de 
asemenea printr-o piatra nouă, 
pentru a evita ca marginile ascuțile ale pietrei să taie fusul, In 
atribuțiile maistrului reparator intră nu numai inliturarea de- 
leclürilor produse, ei trebuie să cunoască şi cauzele care le-au 
[provocat si să prevină repetarea, lor, 

| Inlăturarea unel pietre sparte si montarea unci pietre nol. О 
pialră crăpată, inapiá pentru lucru, poate fi uşor împinsă aleră 
din partea cupei de ungere cu ajutorul capätului tocit al unui 
beţişor; gaura curăţindu-se bine de resturile pietrei, Pentru re- 
stabilirea găurii in care se montează piatra în platină sau in 
punte, se întrebuinţează о seculi Vie Өн (fig. 153, b). Fäleile e 
ise depărtează cu ajutorul suribului d si la rotirea seulei, gaura 
isi măreşte treptat diametrul. Piatra avind grosimea si diametrul 
corespunzătoare, trebuie să se aşeze fix in gaurá, liră joe. О 
piatră mai groasă decit este necesar va miegora jocul vertical 
inl axului cart se roteste în ca, in timp ee o piatră prea subţire 
îl va mări, 


Fig. 153, Séulà pentru monturile 
pietrelor 
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Pentru fixarea (inchiderea) pietrei in montură, se intrebuin- 
[cazü scula arătată in fig. 153,4, ale cărei fülei sint prevăzute 
еп o adiueiturà conică. Dacă există sirung- si mandrină univer- 
sale, această operaţie de indreplare a monturii si de moletare д 
pietrei in ea se va executa cu un poanson lung, asculit în formi 
conie, eüht şi bine lustruit. La alegerea unei pietre noi, se re- 
cumandă ceasornicarului reparator să se călănrească de urmi- 
toarele două reguli: 1, fusul trebuie să intre absolut liber în gaura 
pielrei; 2, dacă fusul intră aderent în gaura din piairá, fără jor, 
piatra nu trebuie întrebuințată, 

De multe ori se intimplă că gaara din piatră аге o [ога 
ovali sau poligonală, centrul deplasat si alte deforie asemină- 
саге; aceste defeete sint. imposibil de constatat cu ochiul liber. 
Pentru acest scop este necesar să se foloseaseii un microscop sau 
o lupi puternică, 

Coniecțiunarea unei monturi noi peniru piatră. Pixind platina 
sau puntea in mandrină, se stabileşte centrul exact, apoi se sirun- 
jeşle cu cuțitul partea interioară a monturii, iar cu un ali entit 
partea exterioară. Majoritatea ceasornienrilor execulă aceastá ope- 
гаре — în lipsa unui strang universal — cu ajutorul unei 
masini speciale (v. anexa 4-1, 13) şi a unui instrument de mäsu- 
rai, Gonfee(ionarea monturi cu ajutorul aeestor seule dă rc- 
zultaie destul de bune după o practică oarecare, 

Piatra de capăt (crapodina), Operația de confee(ionare а 
monlari si de fixare a pietrei in ea nu se deosebeste cu nimic de 
operaţia deseris mai sus, care se referea la pietrele găurile, 

Inlocuirea unel pietre de capăt. În urina unci frecări inde- 
lungate a axului balansierului pe suprafa(a pietrei se Lormează 
un punct adine, ceea ce are drept urmare cresterea frecürii fusului 
în piatră şi micşorarea amplitadinii de oscilare a balansierului: 
o-asemenea piatră trebuie înlocuită, arordindu-sc atenție distanțe! 
coreere intre pielre — cea eu gaură si cea de capăt, deoarece 
aceste două pietre nu irebuie în nici un caz sü se atingă între ele. 
Intre pietre trebuie să fie un joe oarecare; care contribuie la 
menfineren nleinlui între pietre şi enre să împierliee răspinrirea 
lui. Nu trebuie admis са piatra să „joace“, Fiind fixată slab in 
monturá, iar piesa de legüturá яй nu fie destul de hine fixată in 
platină sau in punte. | 

Mulţi ceasornicari şi unele fabrici din siriiinătate, care produc 
ceasornice ielline, inlrodue їп locul pietrei de capăt un hugon 
de oțel, frecarea fusului axului balansierului în erapodina de opel 
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avind un efect diunător asupra mersului ceasornicului gi asupra 
fusului însuşi. Reparatorul, care ține la reputația lui, nu trebuie 
să procedeze în acest fel. 


2. FIXAREA PIETRELOR PRIN PRESARE 


Acest procedeu de a fixa pietrele a fost introdus foarte re- 
cent la fabricile de eeasorniee din Uniunea Sovietică. Fixarea prin 
presare propriu-zisă a pietrelor, direct în platină și în punți, 


“fără monturi, este cunusculă de iuulii vieme, dar a devenit 
“posibilă abia acum, pentru că pentru prelucrarea pietrelor, apte 
д fi fixate prin presare, au început să fie întrebuințate maşini- 
“unelte noi, perfecționate, 3i a fost modifica! procesul tehnologie 
de prelucrare a pietrelor. 


Pietrele, care sint destinate să fie fixate prin presare, trebuie 
să aibi un ciametru exterior precis, muchiile cu care piatra este 
introdusă in gaura din platina sau punte să fie regulat rulungite, 


| precum si вй posede grosimea necesară, care să asigure o montare 
ү a pietrei in timpul presării, de asemenea еа trebuie să 
„al 


i suprafețe bine lustruite. Afară de aceasta, pietrele trebuie 
sii posede anumite proprietăți, trebuind să lie rezistente și ва 
aibă un aspect exterior frumos, ү, 

Fixarea pietrelor prin presare se efectueazá numai dinspre 
partea interioară a platinei sau a punţii. Gaura pentru platrü, 
inaintea fixári ei, trebuie săi fie în prealabil bine prelucrată, 
Та acest scop unele uzine tree prin gaură bile de oţel cali- 
brate. Pietrele se fixează prin presare cu aujtorul unei prese 
verticale si a unui poanson care are o suprafață plună lustruită, 
De obicei, pietrele se fixează prin presare la același nivel cu 
suprafața platinei sau a punţii, In caz de nevoie, cind se сеге 
ca piatra să fie înecată (inmopatiă) la o adincime mare а găurii 
din punte sau din platină, se întrebuințează un ponnsen al 
cărui diametru să fie aproape egal cu diametrul pietrei. Adinci- 
mea de montare a pietrei зе stabileşte cu ajutorul unui gurub 
micromeirie, Diametrul exterior si grasimea pielrei sint măsurate 
cu un mieromeiru special, iar diametrul găurii — cu ajutorul 
unui ar-calibru, Р nen 

ltegulá, Diametrul pietrei trebuie să depăşească diametrul 
găurii cu cel puțin 0,01 mm. | | ii. 

Această regulă a fost stabilită pe cale experimentală după 
următoarele încercări, Intr-o platină de alamă avind o anumită 
grosime au fost executate cinei găuri absolut identice avind fic- 
care diametrul de 1,19 mm si folosite pentru fixarea prin 
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presare a unor pietre cu diameirele de 1,18; 1,19:^1,20: 1,21 
s 122 mm. Se înțelege că piatra de 1,18 mm intra şi ieşea 
liberă prin gaură, piatra de 1,19 mm se ținea foarte slab, 
iur piatra de 1,20 mm era fixatà cu rezistența necesară. Pialra de 
1,21 mm а fost introdusă prin presare numai cu un mare efori, 
dar a rămas nedeteriorată, Piatra 
de 1,22 mm s-a disirus în їтїр 
fixării, crăpind in mai multe 
pár(i In felul acesta s-a stabi- 
lit că în timpul fixürii prin pre- 
sare a pietrei în gaură, stringerea 
nu trebuie să fie sub 0,01 «i nici 
peste 0,02 mm. 

Avantajele si dezavantajele 
fixării pietrelor prin presare in 
platină si în punți constau în ur- 
intel, l'iecare — ceasornicar 
stie că confecţionarea unei mon- 
turi noi, chiar atunci cind exis- 
ій toate sculele necesare pentru 
această operaţie; aparține catego- 
viei de lucrări importante. 

De multe ori un buşon fixati 
in locul unei monturi deteriorate 
trebuie lipit, сева ce prezintă ris- 
cul ca puntea sau platina să [їс 
revenite in timpul lipirii. 

Avantajul fixării prin pre- 
sare a pietrelor in platini şi 
punti constă în usurinta eu сате 
se. executii această lucrare, 

Intr-o gaură proaspăt ficuti 
Fig. L4, Presă manuală pentru fixa- зап păstrată dinainte trebuie să 

rea plelrelor : se introducă piatra avind diame- 

i а zi HE b t ЖГНЕ, ЕЛЫНА] даре irul şi grasimea eoresnunzatoare. 
donare) | La fixarea prin presare nu are 
importanţă diametrul pietrei, de- 

oarece gaura în care sa introduce poate fi mărită cu ajutorul 
unui alezor și prelucrată în modul deseris mal sus, iar diferența 
de “grosime se reduce doar la fixarea pietrei prin presare la о 
adincime mai mare sau mai mică, Un avantaj important al 
pietrelor ee urmează si fie fixate prin presare este faptul că 
ele pot avea o cupă de ungere mult mai mare decit pietrele 
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fixate in busoane. Piatra cu o cupă mai mare, ai aceasia cane 


stituie elementul cel mai important, serveşte drept un rezervor 


foarte bun pentru ulei și împiedică totodată intinderea lui pe 
platină, | 

. Ubierțiunile саге se aduc impotriva practicii de a fixa pietrele 
prin presare — cu argumentările că, atunci cind piatra este 
lragilă, de exemplu, la balansier, ea se sparge uşor la un fus 
subțire sub influența unui şoc mai energie al ceasornicului, 
SAUL 36 poale sparge цог 8l din cauza poansonului care presează 
asupra ei — nu sint convingătoare şi juste. Posibilităţile de 
spargere a pietrei de către fusul balansiernlui si de către pre- 
siunea exereitatü de suprafa(a poansonului eu ocazia presării pic- 
trei sint diferite. In primul caz lovitura este îndreplală. înspre 
centrul pietrei, partea cea mai subțire si cea mai slabă de lucru, 
in timp ce presiunea eu poansonul, în momentul montării vetrei, 
este distribuită pe toată cireumferin(a pietrei, pe o suprafaţă 
mare, si anume fn partea cea mai groasă a pietrei, Fixarea prin 
presare a pietrei se va face cel mai bine eu ajutorul unei prese 
manuale de masă, arătate in fig. 154, Fixarea pietrelor prin pre- 
sare reprezintă o operație cu totul nonă în practica eeasornicarului 
-reparalor, Este posibil ca la începul să se producă defectüri și 
spargeri ale pietrei, care nu trebuie însă să reprezinte un ob- 
stacol de netrecui, Problema cea mai importantă este calitatea co- 
respunzătoare şi sortimentul pietrelor, cum şi sculele folosite pen- 
tru măsurarea şi presarea lor. 


3, FUSURILE 


Dimensiunile fusurilor depind de poziţiile roților in me- 
canism: eu eit o roată se айа mai aproape de sursa care pune în 
mișcare mecanismul ceusornicului (arcul), eu atit fusul ei trebuie 
să fie mai gros, deoarece ea este supusă la un efort şi la о 
Їгегаге mai mare, Pentru a micsora frecarea la fusuri se tinde 
ca diametrul lor să fie cit mai mie si suprafața pragului (ireptei) 
să Le minimü;afari de aceasta, suprafețele fusurilor şi ale pra- 
gurilor se lustruiese eu o grijá deosebità. Ceasornicarul trebuie să 
se gindească intotdeauna că o suprafajaá aspră, neuniformă a fu- 
sului, absoarbe foarte mult din energii arcului; afară de n- 


ceasta, lusuri de prosmtă calitate ale axului halansierului pro- 


voacă їп ceasornic un zgomot foarte neplăcut, 
Holirea fusurilor de oţel în lagăre (găuri) de alami (in- 
diferent dacă cate vorba de ecasornic de perete, de buzunar sau 
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de mină) este legată în mod inevitabil de uzarea lagărelor, care 
este eu atit mai intensă, eu cit forma si finisarea tusurilor sint 
mui uecorespuuzaltoare. 

Un ceasornicar atent va observa că forma şi lustruirea fu- 
surilor la ceasornice de calitate sint executate foarte ingri- 
jit şi pot fi luate drept mpdel, 

In fig. 155 este arătat fusul unui pinion. In fig. 15б,а este 
arătată forma unui fus folosit la un ceasornic de perete acţiona! 

i cu greutăţi. Fusul se roteste într-o buesá de 
alamă montată în suportul de lemn, 

In fig. 156, b este arătată forma unui fus 
folosit la ceasornice de perete si desteptátonre 
moderne, care se шї ей în lagărul simplu al 
unei platine de alamă; forme. necorespunzátoare 
ale fusurilor sint arătate în fig. 156, e, d si v. 

In fig. 157, a este arătată forma согессїй 
a fusului balansierului la eeasornise anker si 
Fig, 155, Fusul cilindru, iar în Lig, 157, b—e, sint arătate for- 

umi pinion; 116 necorespunzütoare, | | | 
i5 funii Ни Formele corecte ale fusurilor axului unei 
aa Vali. ancore și al unui pinion care se roteşte în lagăre 
plniozmlui de pialrá şi de alamă ale ecasornicelor sint arătate 

| în fig. 158. 

tegula. Abaterile de la formele corecte arătate mat sus, 
саге se admit la conjecționarea unor fusurt, au influenţe düuná- 
toare asupra funcţionării ceasornicelor. 

După o funcţionare de lungă durată, fără ungere, fusul se 
uzeazi puternice (fig. 159,4). In această stare el uu mai poate 








ал 
Fig. 100. Forme corecte și nacorespunzăluare ale. Tusarilor 


fi introdus in meceniam. Dacă se inlătură treapta formală, 
diametiul fusului rămîne insuficient pentru a rezista la efor- 
tul arcului саге acționează asupra lui. Aceasta se referü mal 
ales la fusul roții intermediare, In funcție de gradul deteriorării 
fusului, ceasornicarul reparator decide dacă trebuie să aleagă 
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"un alt pinion, sau să repare fusul deteriorat si să schimbe piatra; 


în care se rotește acesta, sau să сопѓесіопехе un fus nou. 
In fig. 139,b este агата! un Tus uzat al pinionului roții cen- 


“trale. Diametrul fusului trebuie să fie astfel incit să formeze 
Lun joe suficient în lagărul în care se roteste fusul, Este absolut 


inadmisibil un joe prea mare. In acest caz, funejionarea corectă 
a angrenajului si a fusului însuși în lagăr este deranjati. "Tot 


atit de dăunător este un fus care intră în lagăr fără să aibă jocul 


necesar. În cazul cind jocul fu- 
sului in gaura pietrei va [i cel 
arătat mai sus, adică mai mare, 
reparalorul poate fi sigur dina- 
inte că reglarea. ceasornicului 
pentru a funcţiona precis nu va 
da rezultate satisfăcătoare, lată | 
de се fusurile balansierului, An- g 
соге, in special, trebuie să aibi Fig. 157. Fusurile axulul balansleru- 
jocuri minime în găurile pie- lul 
trelor. | 

Pentru а usura munca si a determina cit mai repede si 
cit mai corect diametrul necesar al unui fus, fiecare ceasornicar 
trebuie să posede 15—17 fusuri calibrate, după modelele arătate 
în fig. 156, b şi 157, a; alegind după gaura pietrei un fus calibrat, 
poate strunji după acesta pe cel nou. 

Pentru jocul fusurilor în lagărele de piatră se recomandă, în 
funcție de calibrul ceasornicului si de calitatea lui, următoarele 








Fig. 159, Fusuri delerie- 
rate 


Fig, 158, Fusuri: a — in piatră 
şi b — Într-un lagăr de alamă 


valori: pentru balansier, ancoră şi roata ancorei, de la 0.005 pină 
la 0,015 mm, iar pentru celelalte roţi, de la 0,01 pină Ia 0,02 mm. 

Regula. Jocurile verticale ale axelor balansierulut, ancorei 
şi roții ancorei trebuie să Не cit mai mici intre platină gt punți, 


pentru ca acționarea reciprocă, stabilità în înălțime, între pie- 
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sele mecanismului de mers și ale Ыйапзгеги1цї sù nu sufere эгеп 
schimbare la schimbarea poziției ceasornicului cu du) in 
jos şi in sus. 
„Lungimea fusurlor pinioanelor trebuie să Пе ceva mai mare 
decit înălțimea găurii din piatră, sau din platină, considerind, 
de regulă, că deasupra pietrei trebuie să rămână aproximativ 1/5 
din lungimea lui. Această parte — care se ridică deasupra — este 
necesară, deoarece ea evilă frinarea fusului in gaură, contri- 
buie la menţinerea în cupă a unei cantităţi suficienie de ulei si 
imbunătăţește condiţiile de ungere. 
_ Fusurile axului halansierului însă, trebuie dimpotrivă sä nu 
iasă deasupra pietrei, deoarece în acest caz nu se va putea sta- 
bili jocul necesar între pietrele de capăt (erapodine) si cele cu 
gaură strápunsá; nfzrü de aceasta un fus mai lung se îndoaie 
ușor și se rupe chiar la o lovitură slabă la care este expus cea- 
sornicul, уу 
Strunjirea fusului, a pragurilor si a tesiturii se execută in 
prealabil eu un cuțit la strung, între virfuri (fig. 180,d si e). 
Ajustarea diametrului, rectificarea şi lustruirea fusurilor mari 
la ceasornice de perete si la desteptátoare se face cu ajutorul unei 
ile fine, a sculei de lustruit, a materialelor de rectificat si 
usiruit in buesa universalului de la strung sau pe strung inire 
virfuri (fig. 180, 2), биги de pe virf se fixeazü la același 
nivel cu suprafaţa fusului fixat pe virf. 
Fusuri îndoite din pinioanele zeasornicelor de perete po! 
[i îndreptate cu ajutorul unui cleşte patent cu buze netede, iar 
la ceasornice de buzunar si de mini — cu ajutorul unei pen- 
sete cu buze de alamă sau de oţel (v. fig. 4, d), Nu trebuie uitat 
că fusuri cálite, даса sint puternie indoiie, se pot rupe uşor 
in timpul indreptürii. După îndreptare fusul trebuie lustruit. 
Nu se recomandă revenirea unui fus îndoit, deoarece calitatea 
lui scade foarle mult la această operaţie, in special cind este 
vorba de fusuri subțiri. | 
Montarea unul fus nou reprezintă o operaţie foarte frecventă 
in practica ceasornicarului. Presupunem că trebuie să se mon- 
teze un fus in pinionul fluturelui la un ceasornic de perete. 
Ordinea de lucru езе următoarea, | 
1. Restul fusului rupt se scoate cu ajutorul pilei sau cu o 
piatră abrazivă În аза măsură, încit deasupra pinionului pe prag 
si rüminá doar o suprafaţă abia vizibilă a bazei fusului, A- 
ceasta va ușura stabilirea exacti a centrului, atunci cind nu dis- 
punem de un dispozitiv pentru centrare, 
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2. Centrul se înseamnă printr-o арйзаге uşoară pe un а» 


“dincitor triunghiular care se roteşte încet, La o apăsare puter- 
“nică si neunitarmă, muchiile tăietnara ale adineitarului ue vor 


loei $1 eees ce este mal rău, punctul însemnat se va şterge (po- 


lisa) si ca urmare pinionul mu va putea fi deloc ийиги. Acest 
fenomen al stergerii prin adincitor sau burghiu, mul(i ceasornicari 
(ЇЇ explică prin duritatea oţelului şi-l trec printr-o operație de 
“revenire, ceea ce reprezintă o greşeală gravă, Ștergerea (poli- 
sarea) se înlătură cu burghiul sau cu adinzitorul, bine călit, dar 
"ascuţit într-un alt unghi, da data aceaste. 


3. Burghiul trahuie să aibă un diamelru ceva mai mare deci 


“diametrul fusului finit, deoarece trebuie ținut seama că este 


posibilă deplasarea centrului în cursul trasürH si găuririi, 
4, Adincimea găurii executate trebuie să fie mai mare de- 
cit diametrul fusului introdus cu cel puţin o dată şi jumătate; 


“unii meşteri recomandă ca adincimea giurii să fie egală cu 
lungimea fusului si chiar mai mare, însă noi considerăm că 
асеввій condiţie nu este intotdeauna obligatorie. 


б. О bucată de sirmi de oțel, călită in prealabil şi re- 
venită pini la culoarea galben inchis, se pileste sau se strun- 
jeste cu o conicitate mică, se lustruieste si se introduce си 
prudenţă dar puternic, bitind-o apoi cu ajutorul unui ciocan 
mie în gaură, care a fost in prealabil curăţită de benzină, 
ulei si aschii, Lungimea fusului introdus care rămine în afara 


"păurii, nu trebuie sä depășească lungimea fusului normal cu mai 
"mult deelt o dată şi jumătate. O bucată mai lungă de coctel se 
strunjeste greu, deoarece fusul se indoaie sub acțiunea cujitului. 


6. Inainte de a începe strunjirea, trebuie să se controleze dacă 


—pinionul este centrat pilindu-se in acest scop capătul exterior 


al fusului ce se introduce, Forma fusului, strunjirea, rodurea dia- 
metrului, rectificarea si lustruireg, sint arătate in capitolele 
respeelive, 

Regulă, In toate cazurile cind se fac găuri pentru. fisuri, 
se rülegle piesa În care se introduce fusul, nu burgluul, 

Executarea găurii cu ajutorul strungului universal este foarte 
simplă si uşoară, deoarece pinionul se stringe im mandrina care 
se roteşte, iar burghiul în bucşa саге se deplasează în direcție 
axial. Pentru a executa găuri mari pentru fusuri la un strung 
obişnuit, este necesar să dispunem de un dispozitiv mie denumil 
conducător (fig, 160), care se montează Іа strung in locul sy- 
portului, Pinionul se introduce in gaura conică a conducăto- 
rulni; iar burghiul — din parica оризй, Alil burghiul, vit. si 
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pinionel au asigurate în acest fel o stabilitate completă în timpul 
ueruiui, Conductorul este -fücut din oţel călit. 

Găurirea şi introducerea unui fus la ceasornicele de buzunar 
şi de mină este in fond aceeași cu operația unalagă executată la 
ceasornicele de perete; singura 
dificultate constă în dimen- 
siunile mici ale pieselor cta- 
sornienlui, Munca de găurire 
este usuratà de o mașină de 
deni (Hs. 161). Mai fos vom 

а citeva indicații de folosire 
a acesteia, 

Hala cu antrenorul aini 
raüite în ambele sensuri de 
către areusul р. Intre virfurile 
a şi h se fixează Їйгї Joc piesa 
care urmează să fie găurită, 
în cazul fig. 161 fiind pinionul intermediar; o parte a axului 
pinionului puaié [i reveniti pini la culoarea albastri; burghiul 


trebuie să lie bine ascuţit (v. cap. XVI, ,,Burghiele si găurirea“). 





Fig. 16). Conduc&tor pentru executarea 
gáüurltar 





Fig. 161. Magină pentru gäurire : 
а — viui din față 0 — burghiu e — burghiu de rezerră; d — axul roții intermediare! 
E — ТОША / — anitir; # € anus; ү внима din spite; | — уйй da rezervi pentru 
БИГ ПТ 


In faza iniţială a operației de găurire trebuie să se apese 
relativ uşor pe burghiu, pentru а nu deplasa centrul güurii, iar 
rotirea rolei (roții cu şanţ) este la început înceată si se accelerează 
treptat, Burghiul însuși si gaura ce se execută se ung abuadeni 
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la intervale mari, burghiul scoţindu-se cu precauţie şi curățin- 
du-ie de asehii si de uleiul lucrat. După ee s-a terminat giurirea, 
"ajurgindu-se la adincimea necesară, gaura se curăță bine cu ben- 
inä si cu un befisor de lemn ascujit, 

| In funcţie de importanța piesei respective, fusul pentru 
ea se strunjeşte sau se confee(ioneazá din sirmă de oțel сп aju- 
“torul pilei la o menghină de mină; a- 
“poi fusul se introduce pe jumätate im 
gaurá si cu ajutorul unei lovituri uşoare 
а unui ciocan mie ве introduce ріпа la 
capii; după aceea se face strunjirea de- 
“finilivă, ajustarea, reclilicarea și lustrui- 
rea Tusului, Nu trebuie introdus prin pre- 
“sare in gaură un stift de oțel eu un dia- 
metru prea mare, decarece in acest cas, 
pereții subțiri ai axului pinionului ar 
риса să nu reziste si să crape. 

Inainte de începerea  strunţirii fu- 
 sului esie necesar ca piesa să Пе fixată 
centric, degajind cu o pilá sau cu o pia- 
trä abrazivă cu granulaţie mică o parte 
a conului!, 
| Repararea unui [ив rupt. Vom arăta 
citeva procedee întrebuințate la axele 
subțiri ale ceasornicelor de perete, 

După primul proceden (fig. 162, a), 
-operalia decurge in felul următor: se 
măsoară lungimea axului de la un prag 
la celălalt, apoi se taie o bucală de sirmà de oțel, avind o Lungime 
„de 3—5 mm; in ax se execulă o gaură, semifabricatul (bucata de 
sirml), se strunjeste, se presează în gaură, după асова axul se 
fixează la strung si se strunjeste fusul definitiv. Pentru rezistenţă, 
axul poate fi fixat la nevoie într-o mufá de oțel (fig. 152, b). 
| Se poate evita operația de giüurire, folosind urmiütorul pro- 
себеп (fig. 162, c), Partea axului cu fusul stricat se taie, iar 
cealsltá parte care se adaugă se strunjeşte la strung. Partea nouă 
şi cea veche se îmbină rigid cu ajutorul unei mule, pentru re- 
zistență ambele părți lipindu-se cu ajutorul unui aliaj moale 
de lipit. Locul de lipire si suprafața mufei se strunjese. 





fig. 162, Procedes de res 
parare a unul frs rupt 


! Operația de strunjire şi de preluctare а unui fus nou este descrisă 
| AmAnun(t în сар, X, $ I. 
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AL treilea procedeu privind repararea unui fus uzat este 
arătat in fig. 162,4, Ordinea de lucru este următoarea; se 
{аз o parte din ax su fusul uzat, se strunjeste un loc pentru 

1 nou, se strunjeste fusul nou si în partea axului se gău- 
reste locul pentru mcntarea fusului, apoi se montează si se fini- 
sează fusul. Toate lusrárile descrise daa rezultate bune cu con- 
діа ca ele să fie executate cu precizia si dexteritalea necesară. 
Ceasornicarul începător va dobindi o măiestrie adevărată în cc 
ы ше manipularea mașinii de găurit, introducerea fusurilor 
noi și prelucrarea lor numai în timpul muncii practice, urmărind 
cu verență rezultatele dorite nu numai ре baza procedeelor 
indicate de noi, dar manifestind si iniţiativa sa proprie, eiutind 
eventuale proeedec de lucru mai perfec(ionate, 


















CAPITOLUL XII 
UNGEREA 


1. SCOPUL UNGERII \ 


ungerea mecanismelor de ceasornic se intrebuin- 
ează uleiurile speciale pentru ceasornice. Calităţi diferite de 
juri se utilizează pentru ungerea orologiilor şi a ceasornicelor 
perete, а desteptátoarelor, а ceasornicelor de buzunar si de 
ă. La rîndul lor; uleiurile întrebuințate pentru ungerea cca- 
sornicelor de buzunar şi de mină se împart în sorturi, care sint 
folosite pentru ungerea mecanismului de întors, a arcului de 
Întors; a angrenajelor, a ansamblului format din mecanismul 
de mers şi balansier. Din această prezentare se vede că uleiul, 
olosit pentru fiecare fel de ceasornic şi pentru diferitele ansam- 
luri ale lui, are о mare însemnătate. 

Scopul ungerii este ds a micşora frecarea între suprafeţele 
Ms care sint in contact. Pentru aceasta este necesar ca 
1 de ulei între suprafeţele care sint in contact să nu sc 
schimbe cel puţin în curs de: anl. Proprietatea cea nui бирок» 
tant și necesară a unui ulei este tocmai particularitatea de ași 
pons constante caracteristicile în procesul de lucru si în timpul 

ОШ» Uleiul trebuie să reziste la uscare, la ingrosare, la 
dare сіс. Este necesar са el să aibă o anumită viscozitate, să 
nu îngheţe la o temperatură relativ scăzută, să nu se descompună 
sub acţiunea aerului, luminii, să nu se evaporeze, să se menţină 
în cupa pietrei și pe fus, să nu se întindă în tot mecanismul 
ceasornicului, 
Toate piesele mari ale diferitelor ceasornice (arcul de In- 
tors; stanga, caseta, roata centrală, roata de întors, mecanismul 
de intcrs, stifturile mecanismului de bătaie etc.) care se mişcă 
încet şi sînt supuse la eforturi maxime trebuie să fie unse cu 
un ulei mai consistent; el este menţinut mai bine între supra- 
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fețele în frecare, formind între ele o peliculă oarecare, de ат. 
sime constantă, Pentru aceste piese sr în special pentru аге] 
de întors, un uei li:hid este nepotrivit, deaarece spirele arcului 
care se freaea intre ete il presează in alară si uleiul se întinde їп 
mecanism: ajungind în locuri unde nu este necesar, 

Toate fusurile. roților mecanismului de mers şi de bätaia 
la cecsornice de perete se ung, de obicei, еп ulei lichid, La cca. 
sornice de buzunar si de mină fusurile pinioanelor se ung de 
asemenea eu ulei lichid, dar de o calitate superioară. Ungeren 
fusurilor de la axele balansierului зі al ancorei, a mecanismelor 
de mers, anker si cilindru se face cu ulei lichid de cea mai 
bună calitate, deoarece un ulei gros ar provoca aderenţa, ceea се 
nr duce la modificarea oscilaţiilor balaasierului, Д 


2, ULEIURI DE FABRICAȚIE SOVIETICĂ PENTRU CEASORNICE 


In primii ani, după ce s-a înființat în URSS, industria 
de ceisornies, fabricile si atelierele sovietice pentru сеаѕогпісе 
nu simțit oarecare dificultăți din cauza lipsei unor uleiuri speciale 

entru ceasornice, care trebuiau importate din străinătate. In 
Rusia ţaristă uleiuri pentru coasornica nu se fabricau de loc. 

În prezent, importul de uleiuri este cu totul suspendat, 
deoarece uleiurile pentru ceasornice se fabrică în Uniunea Sovie- 
Hel în cantităţi suficiente si de calităţi superioare. 

Cercetările de laborator au constatat bune proprietăţi fizico- 
chimice ale uleiurilor sovietice pentru сеаѕогпісе, iar din punci 
de vedere al caracieristivilor superioare de ungere si al alior in- 
dici, aceste uleiuri sinl mult superioare celor din străinătate. 
In Uniunea Sovietică se produc următoarele sorturi de uleiuri: 
A, 5, Р, 8-1, 8-2 şi 8-3. 

.. Uleiul А se intrebuin(eazá peniru ungerea fusurilor balan- 
sierului și paletelor ecasornicelor de buzunar si de mină, uleiul 8 
pentru ungerea angrenajelor ceasornicelor de buzunar si de mină, 
precum şi pentru fusurile angrenajelor eeasornicelor de perete, 
de masă si ale deştepiătoarelor. Uleiul F se întrebuințează la 
ungerea arcurilor de. mers, a pieselor mecanismelor de intors 
ale ceasornicelor de buzunar si de mină, precum 5i pentru un- 
gerea arcurilor ceasornirelor de perete, de masă si ale desteptá- 
loarelor. | | 

Uieiurile 3-1, 5-2 si S-3 sint destinate pentru mecanisme 
de ceasornice care lucrează la temperaturi joase si ele poartă 
denumirea de uleiuri rezistente la ger. | | 
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3, UNGEREA CEASORNICELOR DE BUZUNAR SI DE MINA 


Inainte de a fi introdus in casetă arcul se şterge uşor eu 
о cirpá îmbibată în ulei, După introducerea arcului se pune 
mai mult ulei pe spirele de la centru decit pe cele de la peri- 
Terie, deoarece la stringerea si desfüsurarea arcului cels de la 
centru sint supuse la o frecare mai mare. Totuşi, ungind arcul 
ceasornicarul reparalor trebuie să păstreze măsura pentru a evita 
wa arcul fiind strins ріпа la refuz, excesul de ulei să curgă prin 
gaura din capacul casetei si să pătrundă în mecanism. Uleiul 
nu trebuie dat într-un singur punet, socotind că el se va dis- 
"Iribui de la sinc pe tot arcul, EL trebuie distribuit in mei multe 
puncte si pe diferite spire. 
ү Fusurile axului casetei se ung cu acelasi ulei înainte de a Н 
“montate in casetă. Trebuie să se ţină seama că pe fusuri scurte 
"Bi groase uleiul nu se distribuie de о dată si se poate îndrepta 
"într-o direcţie nedorilă, Fusurile pinioanelor de la roțile (cen- 
гай, a secundelor, a ancorei) si fusurile ancorei se ung în sufi- 
" eientü măsură cu ule; lichid; cantitatea de ше nu trebuie să 
"depascasca limitele arátate in fig. 163,5 şi c. 
| lieguld. In cupa unei pietre trebuie sii sd afle atit ulei ca 
"să nu treacă dincolo de virful fusului, 
Alimentarea cu ulei a fusurilor axului ancorei, nu se face la 
> toate ceasornicele, La ceasornicele de calibru mie, fusurie de la 
"axul furcii апсоге nu trebuie unse, 

Excesul de ulei, care se intinde pe toată piatra, pe ах, 
inicn, punte sau pe platină, va dispare fără urme de la piatră, 
n virtutea proprietăţi. de atragere a corpurilor lichide de către 
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Нр, 163. Ungerea fusurilar 


corpurile solide (fenomenul de capilaritate). In fig. 163,u este 
arătată o ungere greșită, iar іп fig. 153, b şi c, o ungere co- 
reet, Dngerea fusului de Ја axul balansierului se face in ultima 
instanță, după се tot ansamblul mecanismului a fost montat în 
intregime si nu mai este nevoie ea balansierul să fie scos din 
mecanism pentru onrecare reparații, deoarece scualerea lui рге» 
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zintă pericolul de a căspindi uleiul in pietre, de a murdări fusu- 
vile $ de a face ca uleiul de pe fusurile balansierului să ajungi 
pe spirală, T 

In cupele de ungere ale pieirelor balansierului se pune сап. 
litatea necesară de ulei, arătată їп. fig. 163, d. Dacă din în- 
ümplare se va introduce mai mult ule: decit necesar, pietrele 
se curăță si se ung din nou. 

Ungerea paletelor. Nu se recomandă să se dea mai mult ulei 
pe suprafața de repaus a paletelor, cum o fac mulţi ceasorni- 
сагі, deoarece in acest caz existi 
intotdeauna pericolul ca uleiul 
să se întindă pe paletă (у. fip. 
164, а). Este de preferat са uleiul 
să fie dat ре suprafa(a de im- 
puls a paletei, după eum se arată 
în fig. 164, b. Dar cel mai bine 
este. să nu se atingă deloc pa- 
letele; ei să se ungä cu o cantitate minimă de ulei suprefejele 
de impuls ale dinţilor roții ancorci, la ficenre dinte separat, obser- 
vind ca uleiul sá nu se intindá pe tot dintele, sau ceca ce ar 
fi şi mai rău, pe eireumferinta. roții. 

La ceasornice cu mecanism cilindru, nu se ung decit supra- 
feţele de impuls ale dinţilor. Nu trebuie să se introducă ulei 
direct în interiorul cilindrului, după eum procedează majoritatea 
ceasornicarilor, deoarece în virtutea capilarităţii tot uleiul se va 
concentra după un timp foarte scurt pe fundurile fusurilor de 
Іа tamponnele cilindrilor, adică acolo unde prezența sa este cu 
toiul inutilă. In general, trebuie să se evite din principiu folo- 
sirea unor doze (porții) mari de ulei, i 

liegulü. Lu ungerea unor ceasornice de perete, de buzunar, 
sau de mină, cantitatea de ulei aplicată trebuie să Jie În per- 
[есій concordanță cu necesitatea reală în ulei a piesei respective 
din mecanism, ținind seama de Japtul că atit o ungere excesivă 
cit și o ungere insuficientă sint dăunătoare. în egala măsură. 





>” д 
Fig. 164. Ungerea paletelor 


4. UNGEREA CEASORNICELOR MINIATURA DE MINA 


Ungerea ceasornicelor minialurá de mină se face cu multă 
preeautie, folosind ulei lichid in doze foarte mici, deoarece aici 
mesterul reparator întilneşte un fenomen aparte — aderenţa: o 
cantitate de ulei pe palete care depăşeşte rit de puţin pe сеа ne- 
cesară îngreunează misearea roții ancorei; suprafețele de fre- 
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саге ale pieselor unse nu mai alunecă una peste alta; ei aderă 
(se lipesc) între ele. Din această cauză se admite să nu se facă 
ungerea sau introducerea uleiului la fusurile ancorei, cînd este 
vorba de ceasornice de dimensiuni mici. Momentul mic al arcului 
Па asemenea ceasornice va [i în acest caz cu totul insuficient, şi 
ceasornicul se va opri sau abia va funcționa, cu toate că întregul 
mecanism se află in perfectă ordine. Ungerea restului metanis- 
mului Ја un ceasornic miniatură nu se {ез мее cu nimic de 
ungerea unui ceasornie mare de buzunar sau de mină, trebuie doar 
micşorată cantitatea de ulei corespunzător cu mărimea pieselor 
“de uns si a ceasornicului însuşi, 


Б. UNGEREA CEASORNICELOR DE PERETE ȘI A DESTEPTATOARELOR 


In buesele de alamă sau in gáurile-lagáre pentru fusuri ale 
“platinelor se execulă din partea exterioară o adincitură conică 
peniru ulei, o cupă, 

Regula, Сира pentru ulei nu trebuie să fie umpluti mai 
“mul! de jumătatea et, deoarece o cantitate mare de ulei nu se 
vu menține în ea, ci se va întinde ре platină, 

Roata ancorei şi ancora se ung obligatoriu, dar în aga mä- 
surü ca să fie unse cu ulei numai viefurile dinţilor si părţile 
lucrătoare ale brațelor ancorei. 

După cum s-a menţionat, arcurile pentru mers si pentru 
bătaie sau sonerie se ung cu un ulei mai consistent decit restul 
mecanismului, 

hegulă. Inainte de a unge fusurile lagărelor, de piatră 
sau de alamă, trebuie să existe certitudinea că ele sint. absolut 

curale si lustruite, 

| Uleiul, introdus într-un lagár саге nu este destul de curat, 
eu un fus murdar, se va transforma dupi un timp scurt intr-o 
murdărie lichidă, iar apoi într-o masă consistentă — indepen- 
dent de calitatea uleiului însuşi. 


б, SCULE DE DOZAT ULEIUL (UNGATOARE) 


Pentru introducerea uleiului în ceasornic, este necesar să 
dispunem de mai multe seule de diferite mărimi, pentru йола! 
uleiul, de exemplu 2—4, pentru ceasornice de buzunar si de 
“mină, In funcţie de mărimea ceasornicului, se întrebuințează 
scula care menţine o cantitate mai mare sau mai mică de ulei, 
Forma potrivită a seulei pentru dozat uleiul, саге contribuie la 
formarea picăturii de ulei pe virful ei si desprinderea apoi usoari 
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а picăturii reprezintă раса cu virf rotunjit, arătată in fig. 165, 
Instisi virful acestei яга trebuie яй fie hine prelucrat şi lusiruit, 
Drept material pentru веша de dozat uleiul serveşte oţelul obis- 
nuit si inoxidabil, iar de preferință, aurul. Alama si alte metale 
саге se oxidează nu sint recomandabile; alară de aceasta, din 
cauza contactului des сп 
fusuri si pietre ele lasă o 
dată cu uleiul şi particule 
de metal. 

Беша de dozat uleiul 
trebuie păstrată într-un lot 
curat, neoperind-o cu un 
căpăcel atunci cind nu este 
întrebuințată, Tija acestei 
scule se montează intr-un 
miner de lemn оха- sau oc- 
togonal;: un asemenea miner se (ine line în mină şi nu'se rosto- 
goleste de pe masa de lucru. Inainte de a începe ungerea, scula 
de dozat uleiul trebuie согар de fibre si de fire de praf, саге 
s-au lipit intimplàátor de ea. 





Fig. 165, Scula de dozat uleiul (ungătorul) 


7. ULEIERE 


Nu se recomandă să se ia пе] direct din flacon din 
mai multe considerente, Pentru ungare trebuie folosite uleiere 
de sticlă sau de porțelan cu capace rodate pentru ceasornice 
de perete si uleiere speciale de agat, suu de corindon cu adineitur! 
in ele — pentru ceasernice de buzunar şi de mină. Pentru а nu 
murdări uleiul care se allă in flacon; el este introdus într-o 
uleierà mai mare direct din flacon, iar Într-una mică se in- 
troduce cu ajutorul unei baghete de aticlă, care se atlă in per- 
manenţă în flacon, sau cu ajutorul unei pipete destinate spe- 
cial pentru acest scop. 

Una sau două pisituri de ulei, introduse in adincitura de 
agat sau de corindon a uleierei, sint suficiente pentru ungerea 
а 4—b mecanisme de ceasornic, 


8. CONSERVAREA ULEIURILOR 


Us ulei de calitate bună se alterează uşor si se transform 
intr-un material inutilizibil репти ungere, dacă el nu esie 
conservat (păstrat) în condiţii corespunzătoare, Uleiurile trebuie 
conservate numai în flacoane de sticlă cu dopuri rodate. Ele 
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nu trebuie ținute sub niei ип motiv în ambalaje metalice, de- 
oareee metalul deseompune uleiul. De asemenea are o ne[nine 
dăunătoare asupra uleiului si conservarea lui în locuri eu tem- 
peralură ridicată: în apropierea elementelor de ealoviler, a so- 
“belor, în bătaia soarelui etc. 


ü: PREPARAREA ULEIURILUR 


Ulciurile pentru ungere зе împart în uleiuri animale, vegetale, 
“minerale si sintetice, Uleiurile animale. se prepară in cea mai 
“mare parte din grüsimea oaselor  picioarelor. de- bovine si diri 
grăsimea de delfinz uleiurile vegetale — din ricin, muştar, más- 
“line, nue şi din alte plante; cele minerale — din Doe petro- 
Шеге şi din gudroane de huilă, Fiecare in parte dintre uleiurile 
enumerate mai sus posedă alit proprietăți (insusiri) pozitive, 
cit qi negative, Pentru a prepara ип ulei de oasc, de calitate. 
relativ bună, fără cheltuieli mari pentru materiale si utilaj, 
putem folosi următoarea rețelă arătată mai jos, Uleiul рү 
după această rețetă este, bineinteles, departe de eel ideal: cl are 
o serie de lipsuri dar, ец баіс acestea, poate foarte bine să-l 
scoală pe cessornicar din incurcáturá, | 
Prepararea uleiului de oase se face în următoarea ordine: 
|. Oasele eliberate de carne 3i. tăiate în bucăţi se берь 
in apă de ploaie timp- de mai multe ore intr-un, vas emailat sau 
| de lont. Dupa rücire, grüsimen ridicati la suprafaţă se colec- 
[caza într-un vas de sticlă, san de porfelar, prevăzut со capac, 
3, Se ivstalează mai multe pilnii de atielă (3—5) cu fla- 
toane sub ele care se азала într-un dulap sau într-o ladă cu 
capac, pentru a feri uleiul de murdărire, 
3. In рїї se pun filtre dinir- hirtie poroasá sau din 
postav. In primul filtru se introduce grăsimea. 
| 4. GCantitulea de ulei саге a trecut prin primul filtru destul 
de consislen'ă, se introduce in al doilea: uleiul care a dvermi 
prin filtrul al. doilea se: introduce in al treilea etc, pină cind 
uleiul: devine absolut lichid -si аге o culoare galbeni deschisă, 
Nu trebuie să ne îngrijoreze faptul, că grăsimea de onst groa- 
зй, care se află în Tiltra nu va elibera îndată uleiul. Trebuie as- 
teptat cu răbdare ca filtrul să se imbibe complet cu grăsime, iar 
apoi, trecind prin filtru, uleiul va incepe să curgă în picături rare, 
5. Uleiul este lăsat să decanteze timp de 1—2 luni intr-un 
loc ferit de lumină. In cazul cind se formeaza o depunere (resid) 





uleiul pur se toarnă cu préean(e. se filtrează peniru ultima 
oară si se foloseşte pentru ungere. 
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CAPITOLUL XI 
RECTIFICAREA SI LUSTRUIREA 


Heetifiearea și lustruirea pieselor se face pentru a le pro- 
teja de coroziune, a le da un aspeet exterior plăcut si a mic- 
sera frecarea in timpul deplasării pieselor unele peste altele, 

Pentru rectificarea si lustruirea arcurilor, roților si altor 
piese plane, in special atunci cind este necesară prelucrarea 
dintr-o dată a piesei avind grosimea uniformi, se procedează in 
felul următor: ре o placă de alamă groasă (3—5 mm) se aşază 
piesele ce urmează a fi prelucrate, fixin- 
du-le pe placi cu şelac, în aşa fel ca ele sii 
Пе bine fixate, După rectificarea şi curăţi- 
rea ingrijià de murdărie, piesele sint su- 
puse procesului de lustruire, 

Pentru a obţine o suprafată lustruită, 





ы este necesar să observăm următoarele re- 
Fig. 168. Dispozitiv guli: | 
peniru rectificarea si 1. piesa, fixată în mandrină sau tn- 
lustrulre& capetelor de tr-un alt mod, se scoate numai după ter- 

suruburi minarea ambelor operaţii (rectificare şi 
lustruire); 
2. suprafeţele activo — cea eare rectilică si cea care este 


supusă rectilicării — trebuie să fie dispuse riguros paralel 
una faţă de cealaltă, fără a forma un unghi; | 

9. suprafeţele rectificatoare ale discului, pietrei, plăcii de 
stielà sau de fontă, trebuie să fie plane, fără adineituri şi 
ridicături, 

Piesele si sculele trebuie să fie curăţite de praf si mur- 
dărie in special de materialele cure rămin în adireituri după 
rectificare. 
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Dispoziliv pentru rectilicerea plană si lustruirea capetelor de 
suruburi. 2urubul se fixeazá in sceobitura corespuinzátoarc (fig. 


466,a) si se prinde eu ajutorul plăcuței b. Inälfimea capului ce 
urmează să fie prelucrat poate hi reglată prin suruburile c. Reg- 


Hificarea se poale face direct pe o piatră abrazivă plană, condu- 


"cind dispozitivul eu үш minerului d. Fără a scoate şurubul 
- din dispozitiv. el este 


ustruit, după ce a fost bine curá(it de ma- 
terialul rezultat după rectificare, Este foarte important ca înăl- 
(imea şuruburilor de reglare, o dată stabilità, să rămină neschim- 
bată, ріпа la. sfirsitul гуреза {тет de finisare a ати ат. Lustrnirea 
capului şurubului, саге se face pe sticlă, dă rezultate foarte bune. 
Suruburile de reglare se călesc fără revenire, 


1, RECTIFICAREA PIESELOR DE CEASORNIC 


Rectificarea axelor de pinioane. a axului balansierului şi altor 
piese asemănătoare se execută la strung, folosind dispozitivele 
ecle mai pétrivite pentru piesa respectivă — role, bride, intre 
virfurile strungului sau in mandrină. Drept seulá pentru pte- 
Їїпёгагса pieselor serveşte o placă de o(el plană, lunguiaţă, cu ri- 
тигі transversale, avind acceasi 
là(ime ca si suprafaţa piesei care 
este supusă prelucrării şi find 
prevăzulă cu un miner destul 
de lung, Pentru rectificarea: și 
lustiuirea sunratețelor frontale 
ale pinionnelor se recomandă un ^ 
dispozitii l'oarte simplu (fig. m ). Ba: vet; Оне pentru тесе 
Un tub gol in interior п care геп si lustruirea suprafețelor. frontale 
intră in sanjul saibei b din alamă "ale pinioanelor 
sau din cupru, acționcază cu | | 
masa de rectificat si de lustruit asupra tesiturii pinionului c, саге 
este rotii cu ajutorul bridei d. M 

Dacă suprafața unei piese de oțel mari nu este suficient de 
dreaptă după sirunjire sau după prelucrarea ei eu pila, se in- 
trebuinjeazá la rectificare o pilă lină sau praf de smirghel din 
cel mai fin amestecat cu ulei, apoi se trece la rectificarea obice- 
tului cu un praf, amestecat eu ulei, prepara: dintr-o piatră си 
granulaţie mică, cunoscută la ecasornieari sub denumirea de 
uelsiein" sau „grifel“. Piese plane st mici pot fi rectificate 
direct pe o suprafată plană a unei pietre abrazive cu granula;ie 
fină. Rectificarea poate fi considerată terminată atunci cind 
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supralața piesei capătă un aspeet uniform cenușiu farà niei un 
fel de urme de vizuri pe ea. In caz contrar lusiruirea nu va dnce 
la o suprafată ca de oglindă. 


heguld. Seulele care se întrebuințează pentru rectifivare 


sau lustruire sb piesa supusü prelucrarii trebuie sü se rolească 
"i sensuri opuse, scula reclijicatoare rolindu-se mult mai încet 
decit piesa supusi rectificurit. 

Rectificarea mată a oţelului (v. anexa L Retele”). 


2. LUSTRUIREA PIESELOR DE OŢEL 


Sculele şi dispozitivele, pe care ceasornicarii le inirebuinteazi 
pentru. lustruire sint, im general, identice cu асое folosite la 
rectilicare, Materialul preferat penteu lustruirea materialelor este 
eaoleotarul, diamantinul si varul geras: primele două materiale ac 
diluează cu ulei, iar vd din urmàaà — cu apă, Drept seule de 
lustruit servese, în afarü de discuri si plăci metalice, discuri 
“şi plăci de lemn de palmier şi de mahagoni Piescle plane se 
lusiruiese bine pe sticlă mată sau ре o placă de oţel cu material 
«le lustruit, 





Fig. IES. Dispozitiv de corectat suruburi ; 
g= Suportul ИПИНЕ; o = mandi penirw ilc; — lee de alima 51 de oteli 
d — Ија pentru scurtarea usurilur, pentru lustruire si alle lucrări asemănilăare : e — ghi 
daje pentru diverse lucrari ; f = diseurb — de atei, alamă zi de Гепи = pentu rectificarea. 5i 


Tustruirpa-diverse]e рева 2 — dl (axi pentru d berii 


= Pusurile- ecasornicelor de perete si ale desteplătiarelor este 
bine să fie lustruite inire. virfuri (ligi, 150.71, £5) rotind Тиз 
cu ajutorul unei гое cu sani (fig. 182) sau a unei bride 
(Hg. 188). Pentru lustruirea: Fusurilor poale fi întrebuințat si un 
dispozitiv de corectat suruburi, fixind obiectul intre fálei (fig. 
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- 168). Un fus mare poate fi 'usteuit în functie de mărimea sl dia- 





minat изига unui jus, este 


metrul lui 3 in menghine de mină (lig. J, d, e sau d). 


Ordines operaţiilor este urmütoarea: fusul se introduces În 


“șanțul unni calup de lemn (v. anexa ТУ, 2/4). Intre degetul 


mare și cel arülütor al minii stingi se invirteşte menghina de 


“mină în ambele sensuri, таг cu 
scula de lustruit, care este [= 
mută în mina dreaptă, se execulă 


miscári de dus şi întors in sen 
suri eonlrare miscării de габа е 
а fusului. 

Regutad. După ce s-u Ler- 





Fig. 169. Placă de plumb. pentru 
| recondifionarea всцїеї de lustruit 
necesar ca acesta жї fie соти 

єп cea mat mare grija şi șters de prajul metalie şi de mutertclele 


“da lusiruu. 


sculele de lustruit pe care le întrebuințează censornicarii 
pentru lusiruirea  Tusurilor, avind rizuri transversale mărunte, 
se uzează repede si trebuie recondiționale, Peniru acest scop 
este. necesară 0 placă de plumb (Tig. 1097. avind dimensiunile 
aproximative de bilă em si suprafața cilindrică. In placi se 
presează granule mari de smirghel. Tinind scula de lusiruil 
im ambele miini de уш și Шала єс este Liu lia dea lungul 
plăcii în asa fel, ca pe suprafa(a ei să se lormeze rizuri trans- 
versale. | 

Dacă recondi(ionarea seuler de lustruit se faece ре o placă 
plană, sau pe hirtie cu smirghel, marginile seulei se rotunjesc. 
О asemenea sculà va lustrui numai pariea superioară a fu- 
sului, fără să atinga si baza lui. Pe o placă netedă de zine cu 
suprafată sicricá sc pot lusirur cu rezultate foarie bune diverse 
piese mărunte, Гага nier un fel de rise de. a rotunji marginile, 


3 DISPOZITIVUL DE. CORECTAT SURUBURI : 


Dispozitivul de corectat şuruburi (fig. 169) este un obiect de 
neinloeurt pentru rectifiearea şi lusirnirea plani: a capetelor 
dc suruburi, pentru îndepărtarea unci päri a capului, репин 
rulunjire si pentru alte onerati. La scurlarea suruburilor. se 
intrebuintesza ghidajele d. Pentru rectificare si lustruire, ma- 
terialul lustruit se aplică pe discurile f, fixste pe axul g: discul 
se impinge asupra şurubului care trebuie prelucrat, rotindu-se 
totodată pe tijă. Mandrina b este rotità cu mina (inainte si 
inapoi). | | 
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4 RECIIFICAREA PIESELOR DE ALAMA 


Rectificarea pieselor de alamă nu prezintă dificultăţi, da- 
lorită proprietăţilor materialului însuşi. Vom enumera mai jos o 
serie de materiale, care sînt întrebuințate pentru această operaţie: 
bucăţi de piatră ponce sa apt pile cu dințarea fină $i extrafina; 
dinză de smirghel nr. 1-00, lipită pe bucăţi de lemn plane. 

Pentru lustruirea pieselor de alamă se întrebuințează diatomit 
cu ulei, var gras, colcotar si diversi mastici speciali de lustruit. 
Materialul de lustruit se аре pe o pislă moale, flanelü ete., 
“îxată pe bucăţi de lemn repte sau discuri, Dacă se utilizează 
discuri rotative sau ciuperci, piesa ce se lustruieste trebuie гона 
in timpul finisárii in diverse direcţii: la fel se procedează cu 
piesele plane atunci cînd lustruirea se face manual, Piesele mur- 
dărite după lustruire se spală cu benzină și se curăţă eu o perie 
moalo, sau ве spală eu арӣ caldă cu o perie si săpun şi se 
usucă in rumeguș, 


Regul, Lustrurea găurilor pentru. [usuri în platimele de 
«lamă este о operație obligatorie pentru toate tipurile de cea- 
rornice, 


Calitatea operaţiilor de rectificare și lustruire depinde in 
mare măsură nu numai de materialele şi metodele întrebuințate, 
ci si de capacitatea și de регеа ccosornicarului, de a folosi 
cit mai bine proprietăţile și caracteristicile lor in munca practică. 

Toate metodele, sculelg şi materialele pentru reciia E 
lustruit piese, pe care le-am arătat mai sus, ceasornicarul le 
гога întrebuința în atelier, fără a face cheltuieli speciale pen- 
iru ele, 
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CAPITOLUL XIV 
LIPIREA 


In practica ceasornicarului reparator lipirea reprezintă о 
operaţie foarte frecventă, Pentru această operuție (rebule st 
se cunoască temperatura În care se topeşte un metal sau altul, 
caro sint supuse topirii, şi temperatura de topire a aliajului 
- de lipit însuşi, Fără a cunoaşte aceasta, există pericolul de 
a topi (arde) piesa, folosind pentru lipit un aliaj cu o tem- 

ratură de topire prea ridicată. Temperatura de topire a di- 
Teritelor aliaje pentru lipit este foarte variată. Aliajele de lipit 
greu fuzibile, numite tari. sint: alama, argintul și aurul; elo au 
о rezis код mare și rep rate o rezistență bună a imbinării lipite, 
Aliajele de lipit uşor fuzibile, numite moi au dimpotrivă o 
temperatură de topire joasă, însă o rezistenţă scăzulă a 
îmbinării lipite, Aceste proprietăți ale aliajului de lipit, ceasor- 
nicarul trebuie să le cunoască neapărat si să ţină seama de ele 
în timpul lucrului. Cunoseind temperaturile de topire ale aliaje- 
lor de lipit, se poate recurge fără frică la unul din ele, dact 
corespunde pentru acele Iucrări la care el se va topi înainte ca 
metalul care trebuie lipit să По revenit sau ars. 


1, LUCRARILE PREGĂTITOARE PENTRU LIPIRE 


Heguliü, Orice obiest ce urmează să fie lipit trebuie, си- 
rá(it bine de murdărie, coroziune ete. Locul de lipire trebuie мї 
fie absolut curat, altfel lipitura va fi lipsită de rezistenţă. 


* In funcție de natura și conformaţia piesei, curățirea se poale 
face cw răzuitorul, cuțitul, pila, sau cu o bucată de pinză de 
şmirghel; faptul care еме însă cel mai important constă in 

ija ca piesele — ce urmează să fie lipite — să fie ajustate 

а bine între ele, fără а forma cel mai mie joc, altminteri 
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procesul de lipire devine dilieil: piesele care vor fi imbinate 
cu un rosi (interval) lare de aliaj de lipit intre ele nu vor fi 
destul de rezistente, Linia rostului trebuie să fie ingustà, ahin 
vizibilă; aliajul de lipit se depune pe locul de lipire în bucățele 
miti, Pentru a lipi cu un aliaj tare, piesele se așază pe un cir- 
bune de niestcaecan gras CU suprafatàá plană, вап ре ип: stral Eins 
de azbest, si se fixeazá pe acestea cu ajutorul unor agrafe de 
sirmá. Pentru а mări acțiunea focului se asazü deasupra, pe 
obiect, o bucată mică ce mangal. | 

In luneţie de natura luerürii, ceasornicarul trebuie să opereze 
in majoritatea cazurilor cu piese mărunte, pentru a ейго lipire 
este suficienta flaeüra unei lămpi de spiri (у anexa 4-1, I6. 
Din cauza pericolului de explozie, lampa de spirt nu trebnie 
niciodată umplută cu benzină, Nu se recomandă intrebuintarea 
unei luminări de stearină, а unui fitil introdus în ulei, petrol 
sau seu pentru lipit, deoarece focul acestor materiale produce 
multă funingine si nu dau o Пасайга eu o temperatură suficientă, 


2. FONDANTII 


Fondantii aliajelor moi de lipit. Cel. mai bun fondant pentru 
aliajele moi de lipit este lichidul de lipit format. din RM tor- 
[їйгє за1їпга{ cu zine Di este preparat in felul următor, Într-o 
stieluță cu acid clorhidric tehnic se inirodue bucățele miri de 
zinc, care se dizolvă repede în acid. După salurarea completi a 
acidului eu zint ise aduga cileva picături de soluție de amoniac. 
Soluția se filtrează si se loarnă într-o stielu(i cu dop de sticlă 
rodau Siicluţa cu acid trebuie păstrată irir-o ladă de lemn bine 
inchisă, departe de obiectele metalice. Proprietatea negaiivă a 
lichidului de lipit se manifesta priu accea єй, după lipire, pe otel 
apare о coroziune, iar pe cupru — oxid de cupru, Pentru a evita 
formarea coroziuni si a petelor de oxid de cupru pe. obiectele 
care au fost supuse lipirii, acestea trehuie curü(ite cu griji după 
lipire şi unse apoi după curăţire, eu ulei. Existü si Londanţi 
fică ucizi pentru aliaje de lipit moi (v. „Reţete“, 10, 90, 21 Е 22). 

Fondanjii aliajelor lari de lipit. Pentru acest scop se Tolo- 
seste în special boraxul, dar se inlrebuinţează si acidul borir, 
Inainte de întrebuinţarea boraxului, este necesar să se elimine 
din el ара, Pentru artesi stup boraxul se încălzeşte pe o tavă 
de ael, In procesul inealziri boraxul se umilă, După се d 
lost înlăturată umiditatea din рогах, operaţia de deshidratare se 
poate considera terminală. Boraxul se macină, formindu-se un 
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praf, eu care se acoperă cusătura (rostul) inainte de lipire, 
Pla lipire se obțin rezultate bune, folosind pilitura de alia] 
de lipit sub formà de pral amestecată cu praf de рогах, Boraxul 
"uhsonrbe cu uşurinţă apa, de aceea el trebuie păstrat intr-un vas 
шов ermetic, Апар de lipit însuşi si fondantul trebue să 


lie lerite de corpuri strüine. 


Ч. PREPARAREA ALIAJULUI DE LIPIT 


Prepararea uri alia] de lipi moale se face їп felul urtaatar. 


Părţile componente ale aliajului trebuie cintărite cu precizie. 


Flumbul tülat în bucățele mici se introduce intr-un creuzet 
mie sau pur și simplu într-o тора tăcută în mangal, Pe mä- 
sura topirii plumbului se ridică (emperatura ріпа la apariţia 
unui strat uşor de oxid — cenuşă de plumb, Apoi se adauga in 
bueăţele mici staniul. Dacă la prepararea aliajului se va incepe си 
lopirea staniului, sau se va topi acesta- concomilent cu plumbul, 
slaniul se oxidează pulernie si arde. Aceeasi regulā trebuie res- 
peciată si atunci cind se prepara ип aliaj de lipit format. din 
plumb gi staniu, la care se adaugă alte metale ușor fuzibile, 
Metalul topit trebuie hine amestecat cu un agitator, Masa Гей 
se tearná intr-o formi metalică, unsi cu grăsime, sau Intr-un sant 
[йеп intr-o cărămidă, Pentru o amestecare mai bună a părților 
componente ale aliajului si pentru à impiedica arderea unuia 
dintre metalele aliajului, 1 se adaugă ccestuiu puţin colofoniu 
sau stearinii. Aliajul răcit se forjeaza în benzi subţiri, polrivite 
pentru. а În tăiate, 

Reguli, Metalele care se întrebuințează la prepararea alin- 
jelor de lipit trebure sa. fie pure gt sii пи fie tmpurijicate prin 
corpuri sirine. 

Aliajul de lipit trebuie preparat din metale pure, libere de 
impurități. Vergelele care se айа în comerţ sint compuse din 
două părți plumb si o parte staniu sau. din părți egale de 
plumb si staniu. 

Cind trebuie lipite pese [uarie їс м iit ncclasi Hmp tre- 
buie evitatà încălzirea iniregei piese la loe, este foarte bine să 
se folosească un ciocan de lipit fäcut din sirmă, care consta 
dintr-o bucată de sirmă de cupru roşu, lăţită la capăt in formä 
de lapăţică. Acest ciocan de lipit pe a cărui „lopăţică” se aşază 
bueütelele de aliaj de lipit, se ţine pe foe, apoi cu viriul ei 
se atinge locul de lipire, care se încălzeşte repede, impreuniad cu 
aliajul de lipit topit suprafetele ce urmează să Пе imbinate, 
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О altă metodă de lipire este următoarea, Să presupunem că 
s-a rupt o pilă mică, este incomod să se lucreze numai cu o 
bucată din ea si ne lipsește o altă pilă de rezervă. Pe o placa 
de alamă lungă si îngustă se topeşte puţin aliaj de staniu. 
Bucăţile cu părţile dinspre ruptură ale pilei se introduce în alia- 
ju! de lipit, care aderă cu un strat subjire de părţile pile! cură- 
{йс și unse cu acid de lipit. Apropiind între ele părţile pilei, 
acestea sint încălzite си lampa, apăsind totodată puternic o parte 
a pilei de cealaltă, pentru ca între ele să rămină un strat foarte 
subţire din aliajul de lipit. Punetul de topire al alinjului (у. ta- 
bela 9) este 94,50, de aceea pila sau un alt obiect vor putea 
fi lipite Їйгй са duritatea lor să se modifice, 

Acelora care doresc să cunoască mai amănunțit atit compozi- 
(Ше. aliajelor de Ho ale fondan(ilor, cit si regulile de lipire 
ete, li se recomandă lucrarea „Indreptar pentru lucrări de lipit” 
a ing. A. P. Jelnin şi L E. Oparin, Metalurghizdat, Moscova 1943. 


CAPITOLUL XV 
NOUTATI IN FABRICAREA CEASORNICELOR 


1. AMORTIZATOR CU GHIDAJE CONICE 


In ultimii ani au început să apară ceasornice eu dispozitive 
de protecţie pentru fusurile balansierului, care împiedică ru- 

rea acestor fusuri, Principiul acestor dispozitive de protecție 
constă în următoarele: pietrele lagăre cu găuri ale balansierului 
i cele de capăt (erapodinele) йїп platină şi din punte se 
ixeazá in adincituri conice, fiind menținute acolo cu ajutorul 

r arcuri e'astice lame'zre. După eum se ştie, la toate celelalie 
ceasornice aceste pleire sint imobile (stabile), fixate în platină 
şi în pante. 

Se presupune că în momentul cînd ceasornieul suferă un ов, 
ub influenţa greutăţii balansierului, in. func;ie de direcția verti- 
cală sau orizontală a șocului, o piatră оагезаге va începe miy- 
carea ei de-a lungul adiveiturii conice, va deplasa arcul și va 
atenua prin aceasta intensitatea șocului, fusul balansierului va 
rămâne întreg, iar piatra va vevoni în poziţia ei sub neţiunea 
arcului, după ce va trece efectul socului. 

Fiecare meşter ceasomicar cunoaşte cazuri cind fusuvile bas 
lansierului unui ceasornie obișnuit rámin totuși intregi, după co 
au suferit un soe sau au căzut pe jos, şi cetsornicul continuă să 
funcţioneze normal, In aceste cazuri contribuie foarte muli gro- 
© simea fusurilor axului balausierului, calitatea ofelului, calitatea 
călirii, mărimea si mai ales greutatea balansierului si, bineinteles, 
intensitatea șocului pe care 1-а suferit ceasornicul in cădere, 

In fig. 170 si 171 este arătat un amertizator саге se Ñn- 
írebuinteazá la ceasornicele de mină de fabricație sovietică si 
piesele lui. 

Construcția amortizatorului de tipul aceluia descris este su- 
ficient de clară după schemele arătate; пе vom limita aici doar 
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um 


la descrierea pozițiilor pe care le ocupă balansiecul și piesele 
amartizaioarelor în momentele cind ceasornicul suferá socuri 
sau xurunvindiuri puiernice. | | 
ln fig. 172, Л este arătată poziţia axului balansierului si a 
Iuturor. pieselor amortizatorului in procesul unetionárii normale. 
lr fig. 172, H7, sste arătată pozilia amortizatorului in momen- 
tul. cinei balansierul suferă un soc lateral. 





e j be 
Fig. 170. Amortizator cu ghidaje conice: 
g — măcuţă balsnsiemnhü cr gphidsje conice: 5 - satum halemsicrulnl: г == arcul elastic 


хатти d — regulaterub; e — si în torina de are; f — puntea balunsienudul; = ами 
fal nnazernilill zd — piairn sie capit (érapodina) i 





lu fg. 172, FT]. este arătată pozitia pieselor amortizatorului 
in momentul cind balansierul eeasornieului suferă un soc axial. 

Să urmărim ordinea de luneţionare а amortizatorului în po- 
ziţiile arătate in lig. 172. 11—17, 

l. balansiernl după ce a sufert un soe, să zicem lateral, 
se deplasează in directia socului indicată de săgentă (Tig. 179, 71): 

2. fusul axului balansierului, care se allá in gaura pietrei, 
anireneazi (deplasează) după el satonul, adueind Їп acelasi 
ump. partea îngroșată a axului către perelele plăcuței; 

5, arcul (fixatorul) se ridică în sus: 

| $. partea iugrosală a axului balansierului, alingind peretele 

plăculei, primeşte cfectul fortei socului; | 
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"de Пате n stilus În form de arc; (—biu- 


5. arcul elastic ridicat in sus apasă piatra de capăt M și, in 


acelaşi. (imp, ү (tig. 170); 


b. salonul eu pietrele, alunerind de-a lungul ghidajelor sub 


acţiunea arcului elastie revine їп poziția lui iniţială; 


1. toate piesele amortizatorului si axul bulansierului au 


revenii în poziţia pe care au ocupat-o inaintea șocului, 
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Fig. 172, Amortizatorul cu piesele [ui in 


diferite poziţii 


Acelasi lucru se întimplă si 
in carul unui -şoe axial, cu di- 
ferența că eleclul sacului este 
suportat de pragul axului balan- 
тетш d. dn momentul cind acesta vine în contact eu peretele 
exterior al plăcuței (v. fig 172, III). După cum se vede din 
descrierea de mai sus, acest amarlizalor. гуп en тпрепіпе 
zitate fereste cu multă siguranţă lusurile balansierului de rupere. 
Demontarea amortizalorulu, curățirea pieselor componente 51 
asamblarea lui nu trebuie deserise. 

Atenţia eeasornicarului reparator trebuie să fie. concentrată, 
în special, asupra poziţiei corecte a arcului elastic în plicuţă. 
Importanţa arcului în această constructie este. foarte mare, de- 


Fig. 171. Piele amortizatorului: 
ü— А balunsierulul cu раје conice : 
| = атаа ете ponce ale plücutel i & — tacul 


инш Баайа! : d — patra găurilă a 

Байар: M — piatra Че гара! icra- 

podina); A — *elerea de sus a атага» 
Пого Яана 
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овгесе el trebuie să mențină sigur satonul cu pietrele la locul lor 
atunci cind ceasornicul funcţionează normal $1, totodată, trebuie 
si apese destul de slab (să arcuiască) asupra satonului, permi- 
(ind deplasarea acestuia în momentul cînd ccasornicul suferă 
un sos si, în sfirsit, el trebuie să readucă satonul cu pietrele in 
poziţia lui iniţială după incetarea acţiunii socului. 

. Ungerea fusurilor axului balansieralui se face prin metodele 
descrise in cap. XII. Plăcuța si arcul elastic nu se ung. 


2, CEASORNICE IMPERMEABILE PENTRU АРА ȘI ETANSE 
IMPOTRIVA PRAFULUI 


Pentru rezolvarea. acestei probleme, care in realitate este 
destul de simplă, s-a pornit pe singura cale justă si anume: 
realizarea unor carcase de ceasornice, s căror construcţie să per 
mită ca mecanismul aflat în ele să fie închis ermetic şi protejat 
de pătrunderea in el a prafului, apei si umidității din aer, 
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Fig. 173. Modele de chei pentru desurubarea capacelor 


Carcasa ceasornicului este compusă numai din două părţi: 
carcasa cu inel sí capacul. Inelul carcasei şi capacul sint filetate. 
Intre carcasă și сарае se introduce o garnitură inelară de cauciuc. 
Capacul se înşurubează strins la carcasă. In inelul carcasei este 
lăsată o bucşă pentru ştangă (tija remontoarului). Coroana (bu- 
tonul) are o garnitură de piele, de elorvinil, sau de plumb, care 
aderă etanș de pereţii buesei din inelul carcasei si împiedică 
pătrunderea apei şi a prafului în interiorul ei. Fixarea mecanis- 
mului în interiorul earcaset se face cu zjutorul unui inel de con- 
solidare. 

In fig. 173 sint arătate diferite tipuri de chei necesare 
censornicarului reparator, deoarece desurubarea si insurubarea 
capacelor fasonate ale ceasornicelor impermeabile este foarte 
dificilă prin alte mijloace, 
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CAPITOLUL XVI 
CONFECȚIONAREA DE PIESE SI SCULE SIMPLE 


Atunci cînd se dispune de sculele principale, menghină si 
strung, se recomandă ceasorniearului începător să nu neglijeze 
confecţionarea pentru uz propriu a unor scule mici, simple: suru- 
belniţe, pensete, poansoane, burghie etc. Operaţiile de confec- 
ționare a pieselor si stăpînirea tehnicii de folosire а bilei, 
burghielor, sculelor de măsurat ete. vor fi foarte folositoare 
ceasornicarului începător. Esecurile care însoțesc, de obicei, in- 
susirca unor operaţii noi nu trebuie să descurajeze pe acela care 
le invatá; dimpotrivă, ele trebuie să contribuie la desfăşurarea 


| eforturilor si stüruin(ei necesare pentru învingerea greutăților. 


1. BURGHIELE ȘI GĂURIREA 


Conlecţionarea unui burghiu lat. După ce s-a ales lungimea, 
diametrul şi calitatea bucății de oţel necesare, acesteia i se dă 
prin pilire forma de burghiu. Virful se turteste uşor cu ciocanul 
pe nicovală şi se prelucrează în mod corespunzător cu pila. Nu se 
căleşte tot burghiul, ci numai partea lui activă, Dimensiunea 
p călite depinde de lungimea si grosimea burghiului. Apoi. 

urghiul se revine si se ascute, Revenirea burghiului se face la 
o temperatură de 225°C, culoarea de revenire fiind asemănă- 
toare сп a paielor. Burghiele late necesare executării unor găuri, 
cu diametre precise se confecţionează astfel: pe strung se strun- 
jeste o tijă rotundă reprezentind burghiul insusi, iar partea de 
lucru a burghiului şi muchiile tăietoare se prelucrează eu pila; 
apoi se cáleste, se revine si se ascute. 

Burghie pentru găuri cu diametre mici sint necesare destul de 
frecvent, pentru a executa o gaură necesară introducerii unui 
fus nou — în locul unuia rupt — într-un ax sau într-un pirion. 
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Aceste burghie se conferționează la Ѓе ca şi burghiele de dimen- 
sinni mari, numatr că partea lor de lucru se Face subiive: si scurți 
pentru a evita реон vihraţiilor si ruperea în timpul gău- 
тн, iar baza lr | | 
unor burghie atit de subțiri este dificilă, Incercürile praclice au 
аган că revenirea se poate face în cele mai bune conditi in 
ulei пеН ріпа la 225 C (culoarea de revenire fiind galbeni- 
deseluisă), Despre călirea, revenirea oțelurilor si culorile de "d 
Hire v. 5 б, Oţelul, | | 

Burghiele spirale sc deosehese prin calităţile superioare in 
ee priveste aschierea, care se Tace mai repedez ele pot li ascutiie 
mar usor si elimina mai bine asehiile din gaură, F jeeare ceasar- 
nicar trebuie să posede un sortiment variat de asemenea burghie 
(00 de bucăţi), aşezate în găurile unui suport de lemn. О ase- 
menea așezare a burghielor protejează muchiile lor de dete- 
riorüri, la care sint expose atunci cind se află intr-o ladiţă en- 
muni impreună cu alte scule, 

Aseuţirea burghielor. Áseutirea burghielor trebuie să se facă 
cu deosebită grijă, deoarece dacă ele posedă muchii  aschie- 
toare hine. ascutite, hmvghiele sini mar sigure si mai EU. 
bile în lucru. Unghiul de ascuţire al burghiului pentru metale de 
diferite durități se recomandă să fie de 116—118", Aseuiirea 
de finisate si ajustarea se face cu piatră abrazivă. Muchiile asehic- 
ipare ascuțite la burghiele late trebuie să aibă o suprafatá plani 
și netedă, Fără adineituri st ridicături, si să aibă lungimi egale 
de ambele părți. Dacă una din cele dona muchii aschietoare la- 
terale ale burghinlui va fi mai lungă decit cealaltă, апга 
уа avea un diametru mai mare decit al hurghiului. Partea din 
spale (reverul) a unui burghiu spiral trebuie. să fie ascuţită ceva 
mai jos decit muchia aschietoare, 

Ungeren în ihnpul sáuririt. Drepi maleria! de ungere in 
impul güuririi alamein oțelului si a otelnlui moale. censor- 
пиал întrebuințează. de obicei, uleiul de oase, 

incidente în timpul găueirii se pot produce din mai multe 
cauze, Vom menţiona nimai unele dintre ele: burghiul este eálii 
suu ascuţit defectuos; suprafața plană im inaljime a burghiului 
nu este destul de lată, impiédieind evaeuarea aschiilor. din 
gaură; burghiul este eonfeetionat dintr-un otel cu continut 
mic ce carbon, sau acesta din urmă a ars in timpul inealsirii 
indelungate a burghiului, înaintea cülirii lui; piesa ce urmeazà 
să fie găurilă are o duritate mai mare decit burghiul; punetul 
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w se face de 2—3 on mai aroas.  evenirea: 


irasat pentru gáurire „s-a șters”. Cunoscind toate acestea este 


"uşor să se constate cauza şi ali sc ovito insucrcescle în cefeetuarea 
“operației de găurire, 


2. TAROZII 51 TĂIEREA FILETULUI 


Suruburile; care se întrebuințează in mecanismele de cea- 


Lsornie, sint confee(ionare numai din oţel, Oţelul din care sint 


confectionate aceste piesc uu irebuie să indeplineascü conditi 


deosebite, totuşi el trebuie să lie moale, să poată fi usor pre- 


lucrat, in special la tăierea 
filetului, Inainte de a in- 
cepe tăierea filetului unui 
surub trebuie să se deter- 
mine (cel mai bine cu aju- 
torul tarodului) dacă filc- 
tul coincide, de exemplu, 
eel din platină, cu filetul din placa de filetare. Dacă filetul are un 
ali pas; este necesar să se (aie in platină un filet nou şi numai 
după aceea să se {геасй la filetnrea unui surub nou. 
Semitabricatul pentru gurub (fără filet) se alege astfel, in- 
cil si corespundă eu diametrul tarodului eu care s-a efectuat 
FHiletarea găurii din platină. De obicei, diametrul semifabricatu- 
lui pantru surub trebuie să fie astfel incit la trecerea lui prin 
placa de filetare, de exemplu, prin gaura nr. 8. să se obțină o 
filetare slabă, abia vizibilă, iar filetarea de finisare, ultima, să 
зе obțină la trecerea lui prin gaura nr, 9. Piletarea trebuie sit se 
facă cu precauţie, fără grabă, apăsind usor pentru inaintare şi 
ungird abundent cu ulei partea care se taie. Nu trebuie să se 
utilizeze un semilabrieat cu diametrul mai mare decit s-a men- 
(ional, pentru а nu îngreuia procesul de tăiere in placa de file- 
iare; afará de aceasta, spirele filetului po! fi tăiate (deteriorate) 
вап, ceca ce este si mai rău, semifabricatul se poate гире sr să 
obiureze Cinfunde*) gaura plăcii de filetare. Găurirea şi scoa- 
terea unui surub rupt prezintă dificultăți mari si cer mult timp, 
Afară de aceasta, o tăiere prea forțată poate strica Шеш din 
placa de filetare san o poate chiar rupe. In. plăcile de filetare 
(fig. 174) există două rinduri de găuri cu același filet. Se reco- 
mandă ca căurile care sint alăturate de numere (rindul de jos) 
sü fie iu tech pala numai pentru tăierea preliminară, iar cele- 





Fig, 174. Plac de filetare 


Cu exceptia suruburilor de la roata balansierului, саге sc confectio 
neazá din alamă: jar la ccasornice de calitate deosebit: de înaltă, din aur. 
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lalte găuri (rindul de sus) pentru tăierea de finisare. Pentru а 
imbunătăţi calitatea filetului este recomandabil ca surubul să fie 
trecut de citeva ori prin gaura de finisare a plăcii de filetat, 

Pentru a ușura tăierea filetului cind se execută un suruh, 
semifabrieatul se strunjeste eu o lungime ceva mai mare decit 
сез necesară, In vederea separării surubului de bară, această re- 
zeryü se tale pe strung, 

Деди їй. Surubul trebuie să aibi un filet impecabil. a cres- 
(mur corectă, o cülire bună şi o suprafață bine lustruită a 
capului, | 

Filetul din găuri se iaie cu ajutorul tarodului. In alamii 
această operaţie se executi ușor si repede, iar în otel — treptat 
şi eu precauţie, ungind cu grijá tarodul şi gaura supusă filetării, 
Dacă pentru o gaură ce urmează să fie lilelală este necesară 
cunlecționarea unui surub nou, el se fileteazü in aceeași gaurā 
а plăcii de filetare in care a lost tăiat filetul tarodului, Pentru 
tăierea filetelor în găuri sint necesari tarozi de forme iriunghiu- 
lară şi pătrată, avind acelaşi diameiru: pentru tăierea de fiis 
și tăierea de finisare. Se recomandă ea ceasornicarul incepătar 
să înveţe. si să-și insușească cunoștințele principale expuse aici, 
care sint necesare in munca praciiză de tăiere a [iletelor, con- 
Feetionind. suruburi de diferite formo şi dimensiuni. | 

Filetul de stinga se întilnește destul de des la mecanismele 
ceasornicelor de buzunar şi de mină, De obicei, roata de intors 
și ronta casetei sint montate cu şu-uburi eu filet de stinga, La 
nevoie, cind se cere introducerea unui gurub nou cu filet de 
stinga, se întimplă ca abia 
să lie necesară inti con- 
fecționarea tarodului si а 
plăcii de filetare. Aceasta 
se face în felu următor: in 
placa de filetare eu Filet de 
Fig, 175. Tarod pentru tdlerea unul [let de dreapta se taie un аго 

stinga obisnuit, căruia, după täic- 

rea liletului, i se dä sec- 

Hunii forma de linte (fig. 175) cu ajutorul unei pile, apoi el 

este călit şi revenit, Acest tarod, fiind rolit spre вітай, serveşte 

la iáierea filetului de stinga In gaura unci plăci de otel pregătite, 

Placa se cáleste si se revine ріпа la culoarea paielor. In placa 

de fileiare, confecționată în felul acesta, se taie Шеш pentru 
«urubul necesar, 
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3. PILELE ȘI FOLOSIREA LOR 


. Ceasornicarul trebuie să dispună de un sortiment de pile 
de diferite dimensuni gi forme (fig. 176): pile cu din(area gro- 


- solanà mare si rară; pile obişnuite cu dinfarea mică si deasă; 


pile fine cu dințarea foarte măruntă; așa-numitele pile extra- 
fine, destinate exclusiv pentru lucrări mărunte si de precizie. 
Fiecare pilà trebuie să aibă un 
miner de lemn. 

legulàd. In func(ie. de 
suprafața de prelucrat | (pla- 
na, rotundă, semirotunda sau 
de alta forma] se intrebuin- 
едй gi pilele corespunzdtoare, 
adică plane, rotunde sau senti- 
pete A 









Această regulă se referă şi Pi 
la prelucrarea obiectelor cu | 
găuri rotunde sau triunghiu- 
lare. Partea superioară a pile- | "M 
lor ih ṣi i (triunghiulară și o=- „ол к s ef  * 4 J 
vali) este netedă, fără din- г 
fare. Asemenea pile se intre- SIE. E 128, БИШ | 
buinţează atunci cind este ne- ое тош; f= pitali; pani 
cesară indreptarea dintelui u- Cu YMI ascuțit A — trlunghlulară; i — тта; 

н 1 {J — pentru retezat 
nei roți. 

Operația de pilire este caracterizată prin faptul că la mis- 
carea de inaintare a pilei, dinţii ei авси{цї scot asehii de pe 
semilabricatul care este supus prelucrării si li dă forma necesară. 
Arta de a stápini pila сзіс de a cunoaşte felul in care accasta 
trebuie ţinută în mină si de a coordona miscarea miinilor inainte 
și inapoi in acelaşi plan. Această metodă se poate însuşi foarte 
repede, in special, aplicind practice următoarele reguli de buză. 

1. Cind se duce pila inainte pe piesa supusă preluerării este 
necesar să se apese pe ambele capele ale pilei cu o forță еза! 
alit eu mina dreaptă, cit si cu cea stingă (dacă se pileşte o piesă 
de dimensiuni mari). Ассазій condiţie trcburc reapcetată, altfel ре 
piesă vor apare proeminențe (ridicături) si cavităţi. 

2. Pentru ca dinţii pilei să nu alunece pe suprafaja de pilit 
a piesei, ci să scoată așchii unilorme de pe ea, apăsarea asupra 
pilei trebuie să fie destul de puternică, 

3. Luerind cu pila trebuie deosebite două momente: mişcarea 
inainte sau mişcarea de lucru și mișcarea inapoi — mişcarea 
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în gol. Mişcarea miinii înainte se face apăsind pila eu o forță 
anumită, miscarca înapoi — färii apăsare, cînd pila alunecă usur 
pe suprafa(a piesci supusă preluerării, In momentul mişcării 
inapoi, în gol, nu trebuie să se ridice pila deasupra piesei. 

Aceste reguli irebuie să fie respectate alurier cind se lucrează 
en pile de dimensiuni mici, sau mari. 


Біз, 177. Pilirea unor piese mici Fig. 175. Pilirea unor piese mari 

In fig. 177 este arălată poziţia corectă а miinii şi a degete- 
lor, care ţin pila; în momentul pilirii unei piese mici, iar in 
fig, 178 este arătată poziţia ambelor miini cu ocazia pilirii unei 
piese mari, 

La pilirea unor metale se formează pe suprafajs lor un fel 
de bavuri (rizuri). Aceasta se poale uşor evita ataciud cu pila 
intr-un unghi oarecare (oblic) faţă de obiectul de prelucrat. Se 
recomandă ea minuirea pilei să fie Insusità prelueriad la inceput 
obiecte de alamă, 

Sirma si alie piese rotunde si mici se pilese Lixindu-le în 
menghina de mină (v. Lig, 3) si rezemindu-le pe un calup de 
lemn, iar obiectele mari se pilese direct 1а o menghină de banc. 
Pentru a nu deteriora suprafetele laterale, netede ale piesei 
supuse prelucrării, aceasta este strinsă in menghină inire două 
plăci, de cupru rogu sau intre fălei de alamă (v. anexa 4-1, 4). 


4. STRUNGUL ȘI STRUNJIREA 


Este necesar ca ceasornicarul începător să stüpineased arta 
de a lucra la strung. Nu vom deseris nici metodele de lucru la un 
strung universal, deoarece cercul de ceasornicari care il vor 
folosi este foarte limitat. Majoritatea covirşitoare a ceasorni- 


carilor insă lucrează la un strung obişnuit (fig, 179). Ca aspect ғ 


exterior acest strung este destul de primitiv dar, după numărul 
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comandă inirebuinta- 





“pieselor саге pot fi prelucrate eu el, prezintă mult interes si r1e- 
riti să i se dea atenţie. ЇЙ ocupă locul principal tuire (unie 
“dispozitivele destul de numeroase întrebuințate în ceasornicărie, 
"Cea mai importantă раче a strungului o reprezintă virlurile 
(fig. 180), care permit să se execute la strung cele mai variate 
lucrări. Metoda strunjirii unui con pe virfuri este arătată in 


fig. 181. 


Regula. Pentru 
prelucrarea la sirung 
а unei ghüngt. п are- 
lor balansierulut şi a 
ürului ancorer, se re- 


гей unul oțel, cali in 
prealabil, și арор re- 
venit pina Li culoarea 
rou =p uT ptor uu. 

Centrarez. Pentru 
a sirun] iure vivluri 
ü piesă oarecare, esie 
necesar са la inceput să fie trasate si să se execute din ambele 
părți păuri mici sau să fie executate conuri cu о pili. Centrul 
se marchează, in prealabil, cu un eherner, iar conul se pileste cu 
ajutorul unei pile (fig. 181). 

= Pentru a da piesei mişcarea de rota(ie; ea este introdusă 
intr-o roată eu зац (fig. 182, a si b); in jurul acestei rofi 
se inlüsoarü o sfoară întinsă pe un arcus Miscind  arcusul 
in jos st în sus, se invirieste roata cu şanţ impreună cu piesa, 
care este strunjită cu ajutorul cuţilului care se apropie de ca. 
Obhiectul, ce urmează să fi: strunjit; este fixat eu ajutorul urubus 
ilor în септи roții cu зап. | 

Doruurike sau monlurile (fig. 183,0 şi c) se rotese inire 
virluri (fig. 180, a si ce) cu ajutorul arcusului. Dornul cu eot 
(fig. 183. b) se roteşte cu ajutorul brațului roții eu șanț mon- 
tate pe un virf (fig. 180, Ко j) In fig. 183, c este arătut 
un dorn eu filet de stinga. Маі jos sint arütate. dispozitive 
репти sirurg care sculese pe ceasornicar să mai folosească ar- 
cusul si roata eu şanţ. 

Dornurile cu roalà cu sani sau cu col se conlecționează in 
complete de 20—30 de bucăţi si chiar mai multe, pentru 
lucrări mici si mari. Diametrele dornurilor au valori cuprinse 
intre (3 si 4 mm. 





179. Strung : 
й == pipusa Нхау 0 păpuiga mobilă; с = muport; 
iti d == sdielet 
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Fig 180. Virfüuri : 
a, rir — pentru diverse lucrări, d — рейип strunirea si lustrujrea fisurilor ; 
ё — pentru sirunjirem conurilor: f sb E — viriuri exeenirice pentru diverse сга; 
h - pentru lucrări cu brhi; Ё = pentru sirunjirea şi luslrulrea fusurilor la censeormice 
"mar; jf pentru strinjirea би Wii la итар. . E pentru рашчгеа şi lusti- 
rea füsurllor | 





| Cuţitele, Pentru lucrul la strung sè întrebuințează cuțite 
(fig. 184) de formă patrată. romboidală si fasonată. Pentru strun- 
“jirea exterioará de MORE se foloseste cuțitul a cu muchie 
rotunjită, саге se rupe foarte rar si este stabil în timpul lucrului. 
Pentru lucrări mai grosolane) la 
obiecte de alamă şi oţel se folo- 
seste cuțitul b; pentru шсгагї 
mărunte de precizie (strunjire 





Fig. 181. Ascuţirea conului (cherne- Fig, 182, Roll cu gant 
rulul) pe virful e cu ajutorul pilel a 


finală, Finisare еїе,), cuțitul e. Cuţitul d este foarte indicat peniru 
executarea şanţurilar SR Cuţitele e. f, d se folosesc pentru 
strunjirea unor profile speciale, Cuţitul л se întrebuinţează atunci 
cind trebuie să se obțină un şanţ semicireular într-un obiect 
darecare. i 
| Asculiréa cuţitelor. Pentru asceuti- 
rea unui cuţit se utilizează pietre de 
alizor cu granulaţie mică, ascuțirea 
fücindu-se cu ulei. Тїпїпй entitul in 
mina dreaptă, intre degetul mare si 








^ F 
Fig. 183, Dornuri Fig, 184, Сие destrung pentru diverse lucrări 


E іу с F 





Е 


cel arütülor, si apăsindu-l relativ puternie pe piatră, cuțitul 
este mişcat pe toată lungimea pietrei execulind mișcări in 
formă de elipsă, [ära oscilări laterale. Suprafața cuţitului trebuie 
să aibă forma unui romb regulat si să fis plană, fără ridicüturi. 
Mueliile tüietoare ale сці se ajustează puţin dinspre partea . 
lur. lucrüiuare, curüjindu-ledebayuri la un polizor Cu cil Fajeiele 
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cuţitului vor fi mai bine ascuțite, cu atit suprafața sirunii 
va fi mai curată. Strunjirea cu un cuțit care are fațete Крл, 
da rezultate excepționale? care fac ca veclilicarea să nu he. 
necesară, iar la o anumită practică si artă de a stăpini Sitituls 
nu mai este necesară niei lustruirea suprafeţei геом. б: 
Regula. Nu incepeti nie- 
айай să lucraţi la strund cu un 
сиру cure mu este bine азси{йї. 





Fig, 185, Strunjirea dinspre suport Fig. 186. Poziţia corectă a cutitului 


pe supart 


Regulile sirunjirii. Cuţitul se apasă pe suport cu degetul 
arütütor $i fiind ținut din partea stingă си degetul mare, iar 
din dreapta — cu celelalte degete, el alinge foarte UsoL cu 
muchia lui ascuţită piesa supusă prelucrării (fig. 185). i 

La fiecare mişcare în jos a miinii stingi eu areusul, mina 
dreaptă se ridică puţin in sus, fücind га cuțitul să atingă 
piesa supusă prelucrării, In momentul ridicării areusului, mina 
dreaptă se lasă in jos, fücind ea cuțitul să se ridice in sus (mina 
de pe suport nu se îndepărtează) si lusă să treacă liber piesa 
de prelucrat. 
. La aşezarea eu(itului pe suport, virial Ini trebuie să se 
găsească ceva mai sus de linia virfurilor (cu 5%) (fig, 186). 
Această poziție dă rezultatele cele mai bune la toate lucrà- 
rile efeetuate la strung. Aceeaşi poziţie trebuie păstrată si atunci 
cind se execută strunjirea de finisare si se finiseazü suprafeţele 
obieetelor de oţel si de alamă, luerind cu fafeta dreaptă sau 
eu cea stingă a eufitului in poziţiile arătate în fig. 187. Nu se 
admite fixarea епшш mai jos de linia virturilor, deoarece 
сп nu va seoate asehii, muchia lui va fi ușor satrenată, de 
piesă și se va rupe. Кан; 
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"eie, după strunjire) esie revenit 


Ceasorniearul este nevoit să lucreze în majoritatea eaurilor 


eu două metale — oţel şi alamă. Oţelul pentru piese subţiri 
„da balansicrului, axul ancorei ete.) trebuie să fie ойе inainte 
"de strunjire, apoi trebuie să Пе revenit ріпа la culoarea albastru 


deschis; oţelul pentru piese mai grosolane (semifabricate pentri 


“axul  balansierului, şuruburi, 
"sHingi precum ȘI piese, саге Ur- 


"meazá să lie filetate sau pilite 





Fig, 137, Poziţiile corecte-ale eufitu- Fig. 188; Ordinea de confectionare а 
lui în timpul strunjirii unei bride 


ріпа la culoarea albastru inchis. Aici ar li folositor să prezenlărm 
ceasornicarului lucrul la strung Таг areus, cu ajutorul unei 


“roţi de mină, a unui virf cu roată cu ап si bridä. Virfurile cu 


toată cu şanţ sint arătate în fig. 180, Л şi |. 

Bridele (fig. 188) trebuie să fie conteaționate in atelier, în 
cazul cînd ele lipsese din comerţ. In funeţie de dimensiunile пе- 
cesare bridei, trebuie luată o bucati de oţel rotund, care ur- 
mează să fic sirunjit după forma necesari (fig. 188, a), să se 
facă o gaură peniru surub, pilind in prealabil similabricatul 
pentru bridă după eum este arătat în fig. 188, b. După ce gaura 
sentru surub va fi exseutală, partea interioară a bridei терше 
ärgitä, dindu-i forma unei inimi (fig. 186, с). In .gitul bridei 
se taie filet si se confeetioneazá un surub (fig. 188, í 5 După са- 
lirea si revenirea bridei, ea trebuie rectilicată si lustruită. Gu 
ajutorul acestui dispozitiv simplu, dar extrem de practic, și a 
unui virf cu roată cu sant pot fi excentate diverse lucrări: 
sirunjirea unui ax de balansier, a unei slängi. а suruburilor, 
pinieanelor si a altor piese. 

Коше de mină (volanele) pot fi: manuale — fixate pe bane 
(tejghea) si eu pedali — montate pe dusumcea. In fig. 189 
sint arătate: o roată de mină, strungul și un virf eu roată eu sant 
adoptată pentru lucrări cu bridă, Avantajul lucrului la strung 
eu -oatü de mină si bridă constă in următoarele, Obicetul 
supus sirunjirii se rotește liber inire virfuri, nu este supus la 


mici un fel de presiuni şi nu suportă 
mina stingă, саге roteşte roala (volanul), execută пизєйтї 


greuiatea arcusulu; 
rit- 


mice; se evită oseilarea miinii eu cuțitul pe suport, Productii 
tatea muncii creyie де 2—2 ori si de iot atitea ori se micas. 
rează timpul necesar pentru prelucrarea piesei. y 


5, STRUNGUL UNIVERSAL 


În afară de luerürile principale de strungărie, care se схо 
eută eu ajulorul cuţitelor, strungul (fig. 189) este prevăzul 


Pig. 183. Sirung universal cu roată 
Че mină (volar) 





сп numeroase burse elastice; 
freze, maudrine si multe alte 
dispozitivé de diferite diametra; 
саге permit sä se execute lucrări 
combinate: tăierea dinților, giu- 
rirea, strunjirea fusurilor, dcter- 
minarea  cenirelor, rectificarea, 
lustruivea și scurtarea suruburi- 
lor, strunjirea monturilor pene 
tru pietre ete. 

Geasornicarul incenátor ca- 
pătă o bună experienţa in ce 
priveşte struajirea, cunufeciuniud 
piesele arătate în fig. 190 si in- 
cepind cu piesa cea mai simplă 
din ordinea numeratării. Dimen- 
siunile pieselor pot fi oarecare, 
О astfel de metodă nu trebuie 
considerati ca fiünl cea mai 
lună, [ste mull mar bine a se 
stabili de la inceputul operației 
de strunjire, dimensiunile piesci 
айант, lungimea ete.) după 
езеп, iar apoi, folosind insiru- 
mentele de măsurat, să se con- 
lec(ioneze piesa. Aten(ia cca mai 
таге trebuie indreptatd pentru 
prelucrarea corectă a suprafeje- 


lor si a pragurilor la piesa de prelucrat, Trebuie să se țină minte 
că praclica este calea cea mai sigură si cea mai bună pentru а 
invá[a arta strunjiri. Dacă prima laerare nu а reusit, lucrarea 
următoare, repetată, va fi eu siguranţă mai bună si mai perfet- 


{їопаїй. 
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dor vu putea să găsească intot- 


"deauha o soluție spre a ieși din- 
о situaţie dificilă, confer([io- 
mind anumite piese de Ceasorule, 
“care sint lipsă În comerț; aceas- 
“ia bineinteles; cind strungul este 
“inzestrat cu unele scule si dis- 
mozilive simple. 
Do Regulă, Se poale consi- 
"dera ci ceasornicarul și-a insit- 
Ой in intregime operaţia de 
Dslrunjire a unei piese oarecare, 
“cind dimensiunile acestei piese 
"finite coincid intocmai cu dimen- 
апе indicate în desen. 


- & DATE PRINCIPALE DESPRE 
METALELE INTREBUINTATE 


Oţelul 
' i «x i а 
5 Inirueit meşterul  ceasorni- 


— ear esie nevoit de multe ori să-şi 
-eonfec(ioneze singur diverse pie- 
“se de otel pentru ceasornic, tro- 
T buie să-l іше, cit de sumar, 
"în problemele strueturit și а ci- 

— forva proprietăți ale oţelului, 

Majoritatea ceasaruicarilor intre- 
bhuin(eazü oțel de calitate infe- 

T Fioará pentru cuțite, burghie si 

jarozi, pentru axele balansieru- 

— lui, stüngi si alie piese. Şi totuși 

© in ceasornieüric este necesară, 

pentru prelucrarea si 


In încheiere trebuie să subliniem că confecționarea unei piese 
oarecare cu ajutorul pilei sau la strung il obligă pe ceasornicarul 
"reparator să înveţe cu аіепіе aceste două feluri de luerüri şi, 
“în special sirunjirea, саге сеира in practica ceusornicarului ua 
-]ne important. Atunci cind există un strung, ceasorniearul repara- 





Fig. 190. Piese pentru strunjire; 
n —-semilabrieat penru ax ; л == axul an 
Corel c — axul balansierslul unul сее 
tătar: d — semifabricat pentri axil balan- 
slerulul wnul cexsornic de buzunar. si de 
mini; e —.gtangă; Lc зитор pentru 
punjb; 4r sb — sun r pentru ixărea 
mucnnismeeor in carease; 1 — итиб pentru 
arcurk mici (de Ia pitrghily; JAA — Suruburi 

pentri таайа casetel şi Toura de Tuica 


confecționarea diferitelor seule și piese, 


~ folosirea urui oţel care să aibă o compoziţie chimică anumuată, 





Hegmguid. Inainte de a confectiona ип abicet oarecare dini- 
їг-ип material, este necesar să se controleze bine daca acesta 
poale fi utilizat pentru scula sau piesa respecttva: 
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Orelurile se împart In oțel carbon și oţel special. Oţelul car 
bon sau oţelul de seule si de construcţii este compus in сең 
mai mare parte dintr-un aliaj de fier 51 earban. Cantitatea 
carbonului din oțel earáeterizeazá duritatea lui, capacitatea do а 
se căli si de a rezista la uzură; eu cit oţelul conţine mai mult 
carbon, eu atit el este mai dur. In oţelul special, asa-numitul 
oțel aliat, se mai găsesc, in afară de carbon si alte adausuri — 
nichel. crom, vanadiu ete. — саге imbunütüjese calitățile lui, 

Pentru piesele de ceasornic (axe, pinioane, şuruburi ele.) 
și diverse scule (burghie, tarozi, poansoane ete.) se intrebnin- 
peazü in special oţelul carbon cu un conţinut de (,7— 1,905 tar 
hon; opelul aliat nu se iutrebuin(cazá. 

Ne putem da seama cu aproximaţie despre proprietăţile 
fizice ale oțelului examinind suprafața lui de rupere (ruptura), 
Un oțel carbon dur prezintă in ruptură gráun(i eristalini mici 
de euloare închisă; un oţel moale este compus dimpotrivă din 
онр mari de culoare deschisă. Calitatea oțelului mai poate 

i determinată si prin „seinteie“. Atingerea inire oțel si o 
pintrá de polizor cure se roteşte cu viteză mare provoneá 
scintei, care caracterizează si ele cu aproximaţie calitatea ofe- 
lului. Oţelul de scule dă seintei de culoare gălbuie, otelul cu un 
conţinut mare «le carbon — de euloare albă, iar oţelul spe- 
cial — seintei de culoare roşie; un oțel cu un conținut scăzut 
de carbon dă scintei mate. Oţelul cu grüunji mici se transtormă 
in o(el cu grăunțţi mari, atunci cind el este supus unei încălziri 
indelungate la o temperalură ridicată; în timpul acestui proces 
nielul iși pierde proprietăţile sale da duritate şi rezistență, el de- 
vine fragil după călire si absolut inutilizabil pentru cuțite, 
burghie, tarozi ete, 

Otelul care poate fi 'olosit la оше diverselor piese 
și seule se айа în comert cu indicareă mărcii, a, conipoziţiei 
chimice si a destinaţiei, Date detaliate despre diversele feluri 
de oțel pot fi găsite in literatura de specialitate. 

Călirea se face printr-o răcire rapidă a oțelului încălzi! 
piuà la о temperatur anumită, Temperatura de. incülzire ie- 
pinde de compoziția chimică a oţelului. Oţelul carbon pentru scule 
se recomandă să fie încălzit ріпа la cel mult 750—B00U 
(culoarea fiind visinie desehisă), evitindu-se încălzirea lui pini la 
culoarea: albă. Ofelurile speciale se ineülzese pină la temperi- 
iura de. 1200—1350'C (culoarea ара mati) О ineülzire de 
durată a oțelului înrăntăţeste calităţile lui, deoarece carbonul este 
ars. Încălzirea trebuie să înceapă la partea nelucrătoare a piesei, 
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"mducindu-se treptat pină la temperatura (culoarea) necesară 
partea lucrătoare, apoi piesa ca urmează să [ie саш este 
“introdusă fie în apă rece sau caldă, fie în ulei animal sau 
vegetal, | | А, > M edu) 
Regula, Pentru a evita deforma(ule, piesa suspusa йг 
drebuie вй fie introdusă în lichidul de cilire numar in poziţie 
"verticuld. ла 
ресе miei sau subțiri, în special burghiele, se eülese bine 
-"dnir-un jet de aer puternic, Piesa ineiülzità pină la o anumiti 
temperatură devine călită, dacă este rücrá prin amitarea ег ra- 
pidä in aer. De fapt nu există un regum rigid pentru ейге In 
сопа Ше unui atelier de ecasornicărie, Sint mulie procedee. yi 
metode de călive, cele mai bune considerindu-se acelea ale 
căror particularități sint bine cunoscute de ceasornicar și Чап 
praetje cele mai bune rezultate). op d 
* In procesul de cälire se lormează pe oțel o coaja subțire 
ктеп de îndepărtat, denumită arsură, care împiedică observarea 
“culorii de revenire. Pentru п preintimpina formarea ATSUr! SE 
"Tecomandàá ca otelul să fie acoperit inainte de cülire cu un strai 
subțire de săpun de sodiu. Pentru acelaşi scop se recomandă si 
reţeta nr, 10 (v. anexa t). 

7. ^ qevenirea. Oţelul cälit trebuie revenit pentru a evita fra- 
—gilitaien. Cu cit temperatura revenirii este mai ridicati, eu 
"atit otelul devine mai viseas (moale), Ceasorniearul poate de- 
termina “п ușurință gradul de revenire a oțelului după culoarea 
| de revenire, pure se abservàa ре suprafaţa piesel incălzite. In 
-funetie de destinaţia seulei sau piesei se practică revenirea co- 
respunzaioare, 


































Tempe- 
Culonrea de revenire Апа Pentru бе oblecte 
APE | 
Galben deschis, culoarea penelor | 225 Cutite. burghie, freze, chernere, 
| alezoare А 
гопа раен ача | @5й Tarozi; poansoane, -gurubeInite, 
| | | axele balansierului 


9075. | Semilabricate pentru axe, şüru- 

„bari, їп etr. OR 

205 Pentra piese cc urmează sa ite 
călite după prelucrare 


"Roţu-purpuriu 2... 
Albaitru inchis . 


Albastru Чек + . = 5 e € 310 
| Genuiiu IE ato s l| Bă 


: 'lreatanmentul ter mule al atelului (caliren, rec^nacel Ca. revenirea) formează 
in ziua de astăzi obiectul unci științe bine puse la punct Geasornicarul cate 
doreste să cunoască detaliat această ramuri роде gas o bogată literatură 
Lo specialà în limba rusa. 
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Incălzirea oţelului. Pentru a ne putea forma o idee oarecare 
despre temperaturile de încălzire, vom indica culorile covespun. 
пяна acestor temperaturi. 


Temperatura de Incălzire Culoarea сфе 
in *C 
ПОТОА АТТ Tnthisa 

ТӨ ТП . . а ао св — Visinie deschisă 

B50—1 000 cama ТИ ea | Axalbenă 

[POUSSE T TM то ud) uL Ше Albă mată 


Piesa care este supusă încălzirii se va pune pe o bucatá de 
cărbune de mesteacăn, pe o bucată de azbest sau, in funcţie de 
mărimea si natura piesei însăși, ea poate fi ținută într-un 
cleşte patent. Jetul Пасйги lămpii cu spirt este dirijat la piesele 
miei cu ajutorul unui tub de lipit. Pentru încălzirea unor piese 
mari se întrebuințează flacăra unei lămpi de lipit. | 


Alpacaua (argentanul) 


Alpacaua este compusă dintr-un aliaj de cupru, zine si 
nichel, Alpacaua are a culoare frumoasă cenusie-argintie, poate 
fi uşor lustruită si aproape nu se oxidează in aer; se inire- 
buinteazü pentru platine, punți si carcase ale mecanismelor de 
ceasornice, precum și pentru numeroase seule de ceasornice, Pen- 
tru а îmbunătăţi condiţiile de preluerare а acestui aliaj, in 
compoziția lui se adaugă si plumb. Alpacaua, intrebuin(ati 
peniru carcase de ceasornice este compusă din urmitorul aliaj: 
nichel 63%; cupru 1855; zine 17%; plumb 2%. 


Cromul 


Cromul este un metal foarte dur. Adaóosul de crom în oţel, 
in anumite proporții, măreşte considerabil rezistența, fluajul, 
elasticitatea si duritatea oţelului. Astfel, capacitatea de asehicre 
а sculelor confectionate din atel cu crom ereşte considerabil, 
In eeasornicárie cromul se întrebuințează pentru acoperirea tero- 
marea) pieselor, carcaselor, hrăţărilor, diverselor seule etg. 

In aer cromul nu se oxidează. 


Invsrul 


Invarul este un aliaj complex, compus in cea mai mare 
parts din nichel, oțel si crom; se intrebuinjeazá in special la 
confecționarea balansierelor de compensare si a tijelor pendu- 
iclar ale ceasornicclor cu pendul; ас caracterizează printr-o duri- 
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tate (tenacitate) relativ mare; se oxidează slab in aer. Particulari- 
atea cea mai importantă a acestui metal constă in dilatarea 


foarte mică la variații de temperatură. 
Elinvarul 


Elinvarul ocupă un loc important în fabricaţia ceasornicelor, 


EI este compus dintr-un aliaj de nichel, oţel, crom $i o cantitate 
“anumită de alte metale; se întrebuințează pentru fabricarea spira- 
“lelor. S-a stabilit că spiralele din acest aliaj, care se айй in 
“diferite condiţii de temperatură, au o elasticitate aproape ne- 
“schimbată. Ambele aliaje, invarul şi elinvarul, sint întrebuin- 
fate in fabricile sovietice de ceasornice. 


Alama 


La mecanismele ceasornicelor (de perete, de masă, de mină, 
de buzunar si desteptütoare) platinele, ропе, majoritatea ro- 
(Шог :i alte piese sint confecţionate din alamă, care este de ase- 
menta un alaj. Acest aliaj este compus în ces mai mare parte din 
cupru si zinc, Afară de aceasta, alama mai conţine cantități 
mici de staniu, fier; antimoniu, bismut si fosfor, Mărcile de 
alamă, care se întrebuinţează la confecţionarea diverselor obiecte: 
sint foarte variate, Alama întrebuințată pentru confectionarea 
pieselor de eeasorniee, la care se adaugă în aliaj ріпа la $t 
plumb, marca LS 63-3, ese foarte rezistentă la coroziune, 
poate fi bine şi uşor prelucrată şi prezintă o supralață curată 
după frezare, strunjire si mgüurire. Prezenţa în alamă a unei 
cantități mari: de zinc o face casantá (fragilă). Coeficientul de 
dilatare a aliajului este destul de mare, 18, 

In aer alama se oxidează uşor si se închide la culcare. 
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АМЕХА 1 


DIVERSE REŢETE 


I, Сига геа lanjurilor de alamă de la ceasornicele de perete 51 a altor 
pice de alamă, Oricit de murdare ar [| lanţurile ele se curata. repede în 
soluțiile aratate: mal | jos: 

a) acid azotic (267 Bi] 200. de părți, ваге de bucătăric doua părţi: 

b) acid sulfuric (668° Bé) 100 de päri, acid azotic (40^ Bé] 75 de patti, 
sare de bucataric o perte, 

Preparimd aceste soluţii, acidul sulfuric trebuie turnat cu precauţie peste 
acidul: azotic si nu invers. 

Lanturile sau pieiele, legate i in pachet cu o sirmă de alana sint 1mersate 
in prima soluţie pentru 2—3 secunde, Obiectele scoase din soluție se introduc 
pentru 1—2 secunde їп soluția a doua, apoi se scot repede din ea şi se spală 
de mai multe ori în apă caldă. Uscarea definitivă se face in rumegus. 

Ciad se uiti cliuiulciza пиш кые: ale cu üctiunc rapidi шип. şi 


imorüedmintea trebuie ferite. de- stropi de acid. 

Lanturi Foarte murdare cu grüsime pot [i spălate în prealabil în apă 
clacotits cu sacdă, 

2. Curájirea unor rofi si a unor piese foarte murdare ale ceasornicelor 
de perete. Se amestecă două părţi süput de calitate, a parte amoniac, o parte 
clorură. de sedi s: 10 părţi de apă. sau 60 de grame de săpun verde, 60 de 
grame de hidrat de amoniu, 0,6 grame de acid oxalic, 200 de grame de spirt 
denaturat, 1 litru de ара calda. Vasul cu cbiectele introduse in el sc incalzeste 
timp de 1—3- ore, apoi obiectele se curăţă cu o perie aspră, se spalā în apă 


caldă si se usucă în z^umegus. 

3. Сига [геа de grăsime si de murdărie a pieselor de Шата si de oțel 
ЕС realizează intr-o 80. ипе compusii dintr-o parte de hidroxid de sodiu (soda 
casstică! sr 20 de päri de apa. 

4, Mastic pentru lustruirea metalelor 56/5 părți de acid oleic, 26,5 părti 
de piatră ponce sub forma de praf, 15 părți de oxid de fier, 2 părți de apă. 
0,5 pi ți de nitrobenzen, 

;» Kumegușul pentru uscarea diverselor obiecte după ce au fost curie 
poste li luat de la orice spec ie de lemn, ! mn afara de rășinoase — pin, то! 
etc: Rumegusul: trebuie să [ie curat și шса!, să fie păstrat într-un sac din 
material des. În timpul uscării obiectele în rumcgus, sáculetul se scuturi 
de mai multe ori, 

6. Curăţirea argintului, Obiectele ве introduc într-o soluție clocotindä 
compusă dintr-o parte tartru si două părți clorură de sodiu sau într-o soluție 
fierbinte de hipoaulfit. 
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7. Сиг геа. oțelului de Migină se [face prin introducerea obiectelor 
intr-o soluție concentrată de sultat acid de potasiu, apoi obiectele se ating 
Cu о vergen de zinc: introducind-o în solutie, se var forma bule. Precesul 


se continuă репа la îndepărtarea ruginii] 


8, Protejarea oțelului şi a oțelului moale de rugină. Obiectul se intro- 
duce pentru i citeva ore într-o selutie de carbonat de potasiu, se scoate 3i 
AL. uguci. } 
n. Slefulrea mali a ofelulul. Praful welatein zmestecat cu terehentinà 296 
freacă pe o sticlă si se slefuiest: cu el obicelul necesar, O- suprafaţă mată 
[aarie bună as obține cînd praful de calilein se &mestecü cu Бена aeu cu 
о soluţie de zmüoniac. 

10, Protejarea oțelului de arsură. Se dizolvă în 25 părți de apă o parte 
de clorură de calciu: supă fierbese solutia este lisati să se răcenacă, apoi ac 
adaugă două айі de [luorini micinată, Inaintea decălirii, obiectul se alundä 
in amestec sau se unge cu o. peniulă, 


11. Călirea unor obiecte mid [burghie, aroi, arcuri etc.) este complieată 
din cauza dificultății de a surprinde momentul culorii necesare ilo încălzire, 


După cum se AI 0 încălzire excesivă pruvaacă arderea carbonului. Incülziren 
"e face pe o-limbà ingustá a fachiri lămpii de spirt: din această cauză 


hurghiul se încălzeşte de jos im sus (către virful burgbiului) si se infige repede 
in варил more sau in селга, | 

12. Indepártarea albástrelii (culorii de revenire) de- pe oțel, L 7 părți 
de acid sulfuric se amestecă cu 10 părți de. apă, (Oţelul umexit cu această 


kolutice va deveni alb, аро el] se spală си apă si alcool. IT. Suprafaţa piesei 


ве umezeste cu. acid ncetic, 

13. Gaurireà unor metale deosebit de dure se face ungindu-se cu un 
amestec de piri egale de caumfor şi de пн de terebentina, 

14, Email peniru cadrane, Ceară nlbà pălbuie sc topeste po foc mic 
intr-un vas de porțelan, apoi amestecind cu 0 bagkelà de sticlă se acauma 
alb. de plumb йе calitate superioarà, Dacă aceasti masă va fi prea lichidă, 
la ea se mai adaugă puţin alb de plumb sau ceară. Trebuie observat са 
masa să nu fie încălzită prea malt, pentru a nu-si pierde culoarea sa alba 


Че хараа, “devenind рае. Emailul зе aplică pe cadran si se incăleește, 


După răcire, asperilăţile se taie cu un cutit ascuţit. Emailul colorat se obtine 
prin adăugarea calerantului corcapunzăbur, 

15, Emailul rece se obține prin amestecarea a 250 de părți de cloruri 
de calciu їп cristale cu 100 de pirti de ара, 

16. Scoaterea- suruburilor rupte. După ce au [dst incereate toate patt- 
deele de Indepáriare а șuruburilor pe cale mecanici sau atunci cind un murub 
Irébuie indepartat Гага să se strice filetul juri ie recurge la o metodi 


chimică, Din platina ве andepárteazá toate piesele de otel şi apoi ea sé pune 


într-un vas de porțelan umplut e 6 зоос formata dintr-o parte de alaturi, 

dizolvat dn apad Онна, Dupi fiecare doui ore se {нйн (easi TIARE) 

formata, Cind au dispärut urmele şurubului, platina se sBpali în apă саа" 
cu ajutorul unei peri mior si cu вари si se usucă їй гаперо. 

Procesul. de rugimire ате lie mult шй: repede. fără a ataca dustrul 
(poleinla) folosind o soluţie formatà dintr-o parte de acid sulfuric şi 18 рй 
de apă, U bucăţică de surub de | mm? este distruse în aproximativ 10 nre, 
iar cu ajutorul -alaunului — in 20 de ore. Se recomandă si se adauge in 
ambele soluti acid acetic. ai 
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„17. Executarea unor găuri mici in siiclă se poate face cu un burghiu 
nbismnuit sau triunghiular, ungindu-l cu terchentină, Trebuie a atenţie deosebită 
la terminarea păuririi, Pentru a nu füramità sticla din partea opusă, se 
practică jriurirea in întimpinare (dim partea opusă), 

18. Preparürea japonlaculul. Pentru a proteja de malizare obiectele 
strălucitoare de alamă, ele se acoperă cu o soluție care formează ре metal 
un strat lransparent, сате se usucă repede Două part de celuloid măcinat, 
de culoare deschisă, şi 20- de parti de acetoná se amestecă într-o butelie, sc 
copertă étang si ae agită frecvent, lásind butelia în repaus timp de citeva 
zile, ріпа cînd celuloidul se dizolvă complet transformindu-se într-a masa 
viscazaă, Atunci se лота în ea 18 de parti de aratat de amil si ке nai 
butelia în repaus limp de 1—2. săptăinini; im acest timp, lacul capătă о 
culoare deschisă si poate fi turnat într-o altă butelie. 

Obseruafie. Acest lic prezintă. pericol de aprindere; el se volatilizeazi 
uşor si explodeaza, Se recomandă fixarea cu ajutorul lui a geamurilor la 
ceasornicelé de buzunar cu ramă simpla: Lacul este incolor si [ше bine sticla. 

19. Barca de lipit (fara acil) se prepara prin cristalizarea unui amestec 
compus din, 40 de părți de amoniac lichid, 75 de părți de clorură de zinc 
(cu un continut mic de apă) dizolvate în 70 de părți de apă fierbinte, 

20, Lichid de lipit (fără acid); clorură de amoniu 22 de părţi, clorură 
de zic cristalină 33 de părți si apă distilată 45 de părți, 

21. Pentru lipirea oricăror metale cu aliaje de lipit moi se întrebuințează 
colofeniu sub formà de grásime de lipit, Compusá din cinci părţi de calofoniu 
tapit la care se ndaugă cinei părți de seu și o parte (ipirur măcinat sub 
[urmă de praf. 

22. Pentru lipirea cu aliaje de lipit deosebit de mai se întrebuințează 
steariim, Temperatura de topite a stearinel aste de 40—52"0,. Stearina it 
intrebuinteazá sub forma de praf sau de bucăţi cu care se freacă suprafața 
metalelor ce urmează a fi lipite. 
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Casetă 


Roata 
centrală 


80—13 
84—12 
64—12 


| T6—19 


80—14 
84—10 
80—10 


‚80—14 


BÜ— 12 
0—10 


89—12 


64—10 
80-10 
80—14 
80—11 


80—12 | 


80—19 
99—14 
64—12 
96—12 
B0 —12 
64—10 
90-14 
95—14 
64—10 
64—19 
80—12 


64—10 | 


Roata 


intarmedlară 





. Ceasornice de buzunar şi de mină 


| Roata _. 
| secundară 


80-10 
680—8 
60—8 
80—8 


| B0—10 


T5—10 
90—10 
80—710 
70—10 
80—10 
60—88 

70—10 
80—10 
70—10 
80—10 
70—10 


| 80—12 
80—8 


82—12 
70—10 
60—8 
80—10 
80—10 
60-8 
80—8 
60—8 
560—8 
48—7 


NUMERELE DE DINŢI LA ROŢI SI PINIOANE 


Tonia 
angore 


15—B 
15—8 
158—6 
15—6 
| 15—8 
168—6 
15-7 
[5b —H 


15—10| 


15—7 
15—8 
15—9 
15—7 
15—8. 
182-7 
18-8 
158—7 
156—8 
158—6 
15—8 
15—7 
15—6 
15—10 
15—10 

156—8 
158—6 
15—8 
15—6 
15—8 


Numărul da 





ANEXA 4 


Tabela | 


e oră 


astilatii ale 
balanzlarulul 





18000. 
18 O00 
18 000 
18 000 
18 000 
18 000 
18 000 | 
18 000 
ig 000 
18 000 
14 400 
14 400 
14 400 
18 000 
18 000 
18 000 
14 400 
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Tebela 2 





Ceasornice de pereto cu bătaie (cu аго) 
Fabrica şi arcul 














| Е 3 m рма MEET. 
Denumiri z: E + La а pr ER аш 25m 
WU [e | de Тї а det раба тоа эе în ае 
BI | Жж” |x46H.| км у Шш ушке л. | Ha le 
33 | 39 | jae | düz rez Bat 2553 | us dra e 
Macanismul | 
da mars 
Caaată , 70 00 84 91 Ga. 
sapiman ШУ 
tară 


үе b 3-9 B0—10/80— TE: са mo 






Cantrală . .|70—10/70—10/70-— 1 161—8 170 9 [84 BL 
Interma- - | | 09.7 
digr& .;..:85—7 |T0—7.|64—7 "0—7 166—7 I7—1070—7 ca] - 

А алсогеі | 


(de mera) 40—7 45—86 134—7 26—7 40—7 1—6 |26—7 |41—7 40—7 


A ancoral 05 | чов |вв 


cucirlge| бл | вз | 60 | 85 | BS | 65 n 


Mecanismul 
bătăi | | 
Casat... T0 gg g4 BA ББ 70 
‘Suplimen- И 
| ЫИ noL m-12T7T23—12 72 -— 14 7219 63— g 51—12/72— 12/72—14,50— 12 
A bátáll cu SM 
stifturi...|T0—8 |70—8 |70—8 72-8 160—7 54—86 70- 8 70—8 | 54,6 
ЖНА ЫТ 48-7 163—7 103—7 |Т0О—8 |48—6 54—68 |83—7 ттт |52 —9 
| Declansa- | J 





a0 Bo |B4 








78-7 165-7 |20—7 [B4—7 | 
T i 











toare ll,,..188—8 |72—7 |72=7 10—7 \Бб—б 
Tabela 3 
Ceasornica da perete fără bătaie (си arc) E 
| Е n | Fakrlea. at arcul 
Denumirea rotlior гаргаа са | Fabrica nr. ейи e EUR 
пг, ч: a ial "de тї шө | de Mzllo | de айо. 
ё za. Е“ 
“Casetă |. i сз 60 — T0— ISSN ENGEL. 
Suplimentară ., rl 51—12 70—10 70—10 79—10 
Centrală. . EE 6)—8 70—10 чїй —10 Bc—39 
intermediară . . Ps Bb4—8 D3—1 T2 —7 70—9 
A ancorei (de mara). 35-90 40-7 | 492-7 2—8 
A ancorel cu cirlige _ B5  ] ^ RE. | 85 65 











E Numarela &b; dh etc, din tabală indică numărul dintitor cuprinși 
(„тога ац") de ancori, 
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Casetă, 709. 190 72 12. 180 180 |180 
 Suglimentar& , [2-8 |B4—10| — Es А iere e oras 
Centralá......., — a —.|.-—..|Bü—129 986—121 04— 12 
intermediară , . 665-6 |70—7 | 886—868 |68—8 | 75 —10| 30 —12 120—B 
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A ancoral cu Gir- | | 

lige, . Ку кык М” Ыт АВ 


А САГА. 








Li 


E , Tabela 4 


Ceasornico de perete cu bătaie si fără bătaia (cu greutăți) 
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Tabela 5 
Dasteptátoare ОСА 
: ЕН Fabrica 
Denum!rea го ог S582 EN EH п E Ea 
FE pr ata Ж a E 23 E 
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Mecanismul de mers 
De intote,.. iuis Fi i54 |1 БА БА 54 
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, | 
Ж, Ж; э Tabela ё 
Ceasarnic Hurdner, du 400 zile 





| Caset. 1, |88.  |Reata-ancorel ; [20 -8 
Roata suplimentară. laas, |В4—129 Roata ancorel cu ciriige | 
Roata suplimentară I|. 64—12! Greutatea pandulului т 397 g 


Diametrul pendululul . 


Roata el deal ИГ. 60—10 87 mm, 
Roata centrală | DN | 886—8 | Lungimea araulul pendulului |123 mm; 


























Tabala 7 
Кое arătătoarolor 
| | Ё 
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B 32 8:24 | 12.| 38 i4 | B&B | 1& | БВ | 14 | dB 
8| 40 | 10 | 24| 12 |] 40 | 10| 3| 18 | &X | 10 | 32 
&| 48 | 10 | 920] 12| 40 | 15 | B4 | 16 | && | B | 54 
ваа 8| 27| 19 | 42 ? 241| 16 | 68 | 10| 30 
S| 24| 8| 38| 12| 42 | 14| 48| 15 ва | 12 | 38 
9| 27| 6| 24| 12 | 4&5 | 10 | 32 | 18 | 40 | 10 | БА 
9| 98 | 7 27 | 12| 46 | 18 | 48 | 18 | 48 | св | 38 
а | 30| 10| æf 12] 448 | B|.24 | 18 | B4 | 12. | 48 
9:1 22. a | 97 | 12| 48 | 10 | 30 | 18 | 80 | 15 | 5 
8| аё в | 94] 12.| 48 | 12] вер {8-| вв | ж | 72 
9 | 40| 10 | 97 | 12 | 48 | 15 | 45 | 00 | 48 | 12 | 60 
10 | 28] 7 |.30] 12 | 48 | 16 | 48 | 90 | 60 | 10 | 40 
io | 30 B | 24| 12 | 60 | 10 | 924 | 29 | 729 | 18 | 80 
10 |80 |] 71| 23| 14 | 38 | 12 | Be | 20 | 72| 84 | B0 
10| 30| to. | 40| 14-| 40 | 10| 42| 24 | 48| 6 | 48 
10 32 | B. зо 14 | 42]| 8| 32| оле 7 | 88 
10 || 9 | 30| 14 | 42 | 10 | 40 | 24 | & | чо | 48 
10 | 38 | 12| 40 | 14 | 48 8| 28| 24 | 72 | B | 8 
10 &| 24| 14 | да| 10| 35 | зо | 62| н |ы 
10 h 40 | 10°| 30 | 14 | 48 | 12| 42| 30 | 72] 8| 30 
i0 | 40| 19 | 38| 14 | 54 | 18| 56 | |a] в | 39 
10| 42| 14] 40| 14 | 53. 12| 388 | 28 | 72| g| 40 
10| 45. | 15. | 40| 14 | 60 | 10 | 28 | 38 | B4 |. 7| 35 
10| 48 в | 29| 18 | 45| 10| dO | 40 | 79 | -8.| 40 
10| 48 | 10| 25| 15 | 48| 8| зо | 40 | 90| io | 64 | 
i0 | 48 | 19 | 80| 15 | 43 | 12| 458 | 44 | 96 | 12 | 66 






































Tabela 8 
Translormorea liniilor in milimetri = | 
Linii mm Linii mm | Linii mm 
CoA ЕК [Ила ve camen Ti тааш напа ȘI 
у, 113 : 20,30 э | 428 
M 1,59 10 22.56 20 45, 12 
1 2 256 11 | 24,81 21 AT 
2 4,51 12 | 1027,07 Hut | 4,53 
З 6,77 13 | 29.93 23 51.88 
4 9.02 TZ | obs 24 | 54,14 
5 11,28 ih | 33,84 2n BB, A 
б 13,53 18 36,09 
7 15,9 — ftp 8889] JE 
Tabela 9 
Aliaje de lipit moi [uşor fuzibile) de bismut si cadmiu HW 
j Compozitia chimică in $ Tamga. 
Denumirea allajlul — | 7" ; A 
dues atanl | ВЕУ | blarut | cadmiu 
ul dae ОРИ пг. 1 | 240 54,5 - Ja 
per nr, 2 i “л ББ - nda 
Idem nr. 3 АБД "T as 
Idem nr, 4 | 25) БОП 12,5 2 
Idem пг, 5 | 26,67 БОД 100 | 709 
| Aliaje de lit din staniu și Humb 
60 40 — — 202 
аа-а 
AQ B) — -- 270 
30 70 -- — 300 
25 75 — — 360 
Tabela 10 Tabela 11 


Aliaje де lipit din argini 


1 
Aliaje de lipit tar pentru cupru, alamă si oțel 


























din alamă  .— A — à pentru cupru, alama y! oer 
[^e E ТТТ elgmentelor, Татр. 
„Conţinutul elamentelor отра, Th HUE big à 
mE topire top rm 
eupru — zinc "C cupru | sine: | argint | Ü 
n5 B35 | | 39 25 | 45 720 
îi | 49 B50 40 a PAR TED 
B4 45 JY БО д2 B | В0 
24T 


| Tabela 12 
Aliaje de lipit pentru aur 
Conţinutul elementelor, in J | 
| | Proba 
de aur 
atantu | zing 
2 [з TEL) 
ча S 750 
2 12,2 584 = 





Cadmlul şi bismulul se introduc în alla] pentru a cobori tempera- 
tura de topire. Un conținut mare de zinc coboară temperatura da to- 


pire a aliajulul. Un continut prea mare de zinc isis s calitatea 


aliajului de lipit, deaarece zincul îl face fragil, La supraincálzirea alia- 
jului, zincul sa evaporă (sublimeazá) si compoziţia corectă a allajului 
nu mal este menținută. Tinind ssama da acest fapt, aliajul se prepară 
in următoarea ordine: la început se încălzeşte metalul greu fuzibil si 
numa! după ce s-a topit sa adaugă la el componentele uşor fuzibile, 





ANEXA 3 


TERMENI FOLOSIŢI IN CEASORNICARIE 


(Termenii nepotriviți san жш, snt dați: inire посе з cer {ойо hu lucrare sini culegi cu 


enrpctere ШЕГИ: 


Alezor — unealtă релеи. lărgit găuri, numiti si „ганат, | 
Alveold. — rips esterimară a unc lagăr in platine si йш, in care se 
пой ш uleiul pentru ungere, 


Amortizor — iispóxitiv. pentru atenuarea $oeurilor sat loviturilor, 

E П E ы” LA N. А 
Amplitudine — abaterea halanslerului de La pozitia de echilibru, : 
Ancorá, ancoră cu palete, ancoră cu cirline, ancoră cu tiluri — pieri 


mecanismului de ccasornic zare [face egitura Witre roata ancorei [de 
meisi si balansier, sau penduli : 

Ancoră Graha — ancoră cu palete Пе [ormi сїйпйгїса. 

Ansamblu mecanism de mers-balansier (distribuitori — ansamblu [ormat 

“din ruta ancnrei, ancorá şi balansierul comple: asamblat, 

Arátütor. — ac de ceasornic ce poartă diverse. denumiri după robul pe care il 
îndeplineşte; de ех, orar, minuiar, secundar, pentru Inidicarea отот 
la care este pus să sune un desteptalor ete, 

Arbore — ax solicitat mai mult la răsucire decit la încavoiere, de cx. la 
roata acului, sau. la caseta arcului 

Balansier, impropriu numit si „balans, 

Balansier himetalic — balanster cu cercul (rona) confectionati din deua 
metale gmiprapuse, 
Balansier marametalic — balansert cu cercul (roata) confectionata dintr-un 

singur metal. 

Chernür — virf, 

Cenducător — арку cu nuu de alilerite: diamcire зегин. la. ghidarea 
burghiélor cu care se executa pauri de diametre foarte mici, ; 

Coroanä, buton — capul de rotire al stängii axului sau al tijei remontoarului. 

Coroziume — urina. 

Excentricilate: — abaterea sau deplasarea centrului, 


Finagel — bucată de leinn de- specie tare (palmier), de formá апраца, care 
| serwtute drept suport pentra pilizren. de obice] x unei вше rotunde 
Furniituri [,anexe") — diverse. picse 3| accesorü cafe:servesc la repararea 


ceasornizelat. 
Fus — capătul subilat al unul ax. AN 
„Puteri сеа de alamă rare se introduce într-un lugar uzali., căruia їп 
prealabil i ata marit diametrul. 
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Japon-lie — aaluție de nitrecelulază їй acetat. de аг, cc serveste la prote- 
jarea platinelor, cutiilor, cadranelir 31 a altor piese metalice ale 
censornicelar de perele “şi desteptàinarelor contra coreziunii, 

Leigăn (,pendelieder") — are simplu sau dublu, pé care se айтпй pendulul. 

Mecanism de bătale — bita" la pendule şi unele ceasornice de perete, 

Mecanism de-inlors — remontoar, 

,hitbane" — nicovală mică, de Гоги lunguiati, sau ralundă, avind gáuri de 

^ diametre diferite, 

Pinion atrib} — roată cu un număr іс Че dinti (pini la 20), sau de 
stifturi. 

Pinion alunecáütor — pinion culant, mulă cu came, 


„Роп cu stlturi — pinion compus din stilluri. lixale intro doua saibe dé 
: alam, 

Pinlom de intors —  pinionul remantoarulat, 

Pitimi — piesi care serveste la asamblarea mecanismului de ceasornic, 
Roatàá de clichet — roată cu dini oblici, care este menlinută de un clichet 


spre a nu se demasuci arcul, 
Poantă de întors — prima roată dintata ce. serveste la intori. 


aat de mers — rita ancorel, sau a «lilindrului. Ў 
„аот“ (.Chaton"] — monlură rotundă de alamă avind fixati în ea 0 piatra, 
папса" — ax de imors, cheie, tija remontoarului: 


noti" — cul, 
Spirali — pr. 


Jlapfenmasme" (,Zap:enmaschine^) — strung. (mașină) peniru prelucrarea 
fusurilor. 
.LIribmas" — dispozitiv pentru măsurarea pinicanclor, 


АМЕХА ly— 1 


= "U NOM S 


Wo m P o8 а 





Scule (Insirumente) : 

I — şinubheliițe | | 2—3 — wie cu arcu (coardă) pd — Miei, de aama parini ттен ce banc : 
a» ш КОРЕЕ tilti lucrări marij 6 — ferisiriu de minä peniru lucrări mari 7 seed en 
inme de rezerya ; A — gurubelnitd pentru cesarnice de perete ; g — eulllag pentru desehiderea tapt- 
celor si $conteren ramel; 0 — pirghie pentr indreptarea spijelor uncl poţi 7. 17, 12 — penseie pentru 
diverse lucrări; a — шай pentru corfec(ionarea monturi (fasungulut) pentru pietre; 44 — aupart 
Ñ uriiversn]. petre animaren mecaniamelar de сейн ү 46 — tub de ПЕ р, ЛЕТ — {тит cum житип 
mra shpst; = barghis manna JA — Terüstrüu pentra metal; 19 — arcus [соп] 3n — dis- 
pozitiv pentru siailarea şi scoaterea spirale] de pe balansler ;;. 27 — calip de lemn; |. 22 — clesie pentru 
 “eonfecilonarea dispozitie ului sula) de fixae A arcului şi a Еі în casetă: 27 — cleste patent 
pentru lucrări mari; 229: — шеше cu ТЇ rotunda; 23 — cleste cu filed песие (pentru that sirma); 
рУ дїй — cleşte patent peniru lucrări măruna 
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6. 
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TABLA DE MATERII 


Prefctà MORIA RUE T Pt ti ЕИ e Rea eset ЛД 
Cap. 1. Organizarea locului de muncă a денеш M xs 
întrebuințate К 
. Scule şi sporita 4 А A ; ; E 
3. Muminarea — . ; i ' s AAG ` А „з 
.. Scaunul À | > А ЭЙ) . . ` ' 
Tejgheaua (masa de lucru) | Ы 2 M i » [К 
i” atramento do: misit ПЛ. lov EURE o LN 
Cop. IJ. Frecarea şi шага . , . 5.7. s. s 
‚ Frecarca . ew Lo " s З 
Urarea . 4 


Cap. 111, Ceasornice de perete 
Ceasornicul cu lanţ зі greutăți , 


‚ Cele mai simple ceasernice cu greutăți, cu mers fle 2 AN orc i 


cu bătaie 

Ceasornice de perete тїгї bătaie А 

Ceasornice de perete de 14 zile cu bátaic . 

Ancora cu Чейке A 5 

Ceasornic cu mersul sstem Graham. 

Funcționarea mecanismului de mers ' , , . 
Repararea / 4 ' . ' ' 
Mecanismul «le bătaie cu pieptene (lerăstrău) У 4% 


. Mecanismul de bătaie a sferturilor de oră 


Cap. IV. Degteptitorul 


‚ Demontarea mecanismylui 


Керагагса ^ : é 
Tunctionarca imecanisarului de mers б а balansierului 
i Mecanimmul sonerici ера ai 


larca mecanismului de mers . ; s * 5 - ү, 


єсїйгї ln degeptiter 


TESEOEBSE 


323222 Z 
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— cm Um Hec уш == 


F 


de 


Gu od Cava Fever — 


чш Ue (юл че te ta — 


Cap, V, Ceasornicele anker $ i i i i 
Mezonismul de mers anker . A i i ' 
Repararea 


Arcul spiral (părul) al  bálansierului). i i 
Furca ancorel sau Ancora ? 

Коша ancoret | ч í i 
Funcționarea mecanismului ils mcr5 айке: 

fumul în ceasornic ; 4 


Сар. VI. Piesele si ansamblurile ceasornicelor 
Кое şi pinioanele 
Gaseta à 


(Gonfecttonarea dispozitivului de fixare m arcului 
Arcul ccasornicului i : 


Cap, Vii. Mecanismul de intors- , tne 


Constructia mecanismului dé intors — . à i 1 
Stanga ^. " i | н , 
Rotile mecanismului де intors . 
Ко е arătâtoarelor , 
Cadranul ; : i : : : 
Aratatoarele |, Э i ; . А à i 


Рат minutarului |. Tor RE. è ' à f i 
Ceasornicele de mini . | i 
Cap, VII. Asamblarea mecanismului ceasornicului — , 


@гаїпед agamblarilor . Е i i " | ^ 
Carcasa  censornicului 


Cap. IX. Verificarez preciziei mersului unui ceasornic 


Cup, X. Diverse lucrări . A ч | : г 


. eirunpiren “axului [elei]. balansicrului 


Strung, pentru prelucrarea fusurilor - MATES 
Incepártarea suruburiler rupte 
Lusrul la masma de finisat dinti + i 

Gisiren centeului corect " i М . „ 
Demagnetizarea ceasornicelor . LAU A i : 
Angrenajul cu roti dințate . 


[1 LJ E] Li Е + 


Cap. AI. Pietre și lusuri ACE 


1, Pictrele b Li П Е Li E m = * 
2, Fixarca pietrelor prin presare i 1 | i { 
0, Fururiie . . . 3 . à . : 
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Determinarea numerelor de oscilaţii al balansiecului $i al pendulului 
< Galcularea numerelor de dinți la roţi și pinioane . : i 





з ж-а аз ые i3 


Arr deis ary 


Gap. Ail: Ungereà 


чери} ungerii 


Uleiuri de fabricaţie sovietică pentr \\ césornice та 
Ungerea céasornieelor de buzunar si de mina , i . 
Ungerea ceasornicelor miniatură de mina , : : z 
. Ungerea remaornicelor de perete si a de stentitasrelor i 

Scule de dozat uleiul манен) - 
Uletere ; à ь - . 
Сопвегугтса uleiurilor | i i 
Prepararea ulciurilor 2 

Cap, AHI. Reciiticarea și lustruirea . 3 ; 
Keclilicarea pieselor de ceasornic , : А | 
Lustruirez pieselor de oțel , i i ] : ; A 
Dispozitivul de: corectat игар! , à i è А b 
Rectilicarea pieselor de alamă . | du 

Gap AIV. ipea 555 vo 
Lucrările prezütitoare. pentru lipire . i . 
Fondantii : à k i 4 . в 
Prepararea аНаййш йе lipit P . . i | a ' 

Cap. XV, Noutăţi în fabricarea ceasornicelor — | ; 


Amortizator cu ghidaje conics 


Ceasornice: impermeabile pentru. apa și etanse impotriva prafului | 


Сар. XVI, Conlecţianarea de pese si scule dmple 


і, Burghiele $i Răurirea |. ; ў à ; . н . 
J. Tarozii si tarea filetului-. р ] 1 

3, PHele si оона lor. —. uu — 29 — v — n 

4, Strungul ji strunjirea . i i 6 A i 

^. Strungul universal 

f. Date principale despre metalele inti cbuintale 

WBihliogsrafie , — . i ; | А ; i i 

Anexa . : - ; : ; - 4 

Diverse rețete _. i 3 и > ( ў 
Tabele. , | i - | x : i ; 


203 
203 
204 
200 
207 
207 
208 


209 


210 


211 
ala 
213 
214 


215. 
215 
210 
sl! 
219 
219 
224 
223 
223 


297 


228 
235 
230 
241) 


Mu) 
243 


